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Patent trwa od dnia 4 marca 1959 r.

" Do zabezpieczenia wyrobéw metalowych przed
korozja stosuje sieg rézne smary ochronne,
w sklad ktéorych wchodzg wazeliny naturalne
i sztuczne, oleje mineralne, petrolatum, parafi-
na, cerezyna itd. Zasadniezo smary te majg
charakter weglowodorowy, a ich wlasciwoéci
ochronne zalezg od gruboéci warstwy naltozonej
i sa w pierwszym rzedzie wynikiem hydrofobo-

© wyeh wlasciwoéci weglowodorow.

Znane s roéwniei érodki antykorozyjne, do
ctrzymywania ktoryeh stosuje sie¢ poza wymie-

* nionymi skladnikami dodatek mydel wysoko-

czasteczkowych kwaséow tluszczowych z ami-

‘nami i (ub) z metalami takimj jak Li, Sr, Ba,

Zn, Pb, Ag. Poza tym jaka deodatki stosuje sie
nicktére zwigzki organiczne o charakterze inhi-
bitoréw korozji zawierajace atomy siarki, tlenu
i fosforu, na przyklad R;—SO3-NH-COONa, gdzie
* Wlasciciel patentu oS$wiadczyl, ze tworea
wynalazku jest mgr inz. Tadeusz Czarnecki,

Rl F;Clg -_ C1'5,' (R2 —803)2 (Ba, Ca), gdzie
Ry =Cg-Cy9), Wyisze alkilofosforany itd., w celu
zmniejszenia przepuszczalnoéci wilgoci przez
smar, albo zwiekszenia przyczepno$ci smaru do
powierzchni metalu. '

Stosowano poza tym sposéb zabezpieczenia wy-
robow, polegajacy na polgczeniu w jednej ope-
racji suszenia powierzchni metalicznej i zabez-
pieczenia jej za pomocg $rodkéw ochronnych
zawierajacych tatwo lotny rozpuszczalnik oraz
dodatki wypierajgce wode z powierzchni me-
talu.

Po odparowaniu rozpuszczalnika na powierz-
chni pozostaje warstwa ochronna miekka lub
twarda, ktérg przed uzyciem wyrobu nalezy usu-
naé. C .

Technologia zabezpieczenia metali za pomocg
smaréw jest pracochlonna i wymaga zuzycia
znacznej ilo§ci materialéw oraz $cislego prze- -
strzegania reziméw technologicznych. Smary po-



'smardw, co czesto zwigzane jest z koniecznoscig

siadaja. na ogol niskg odporno$é termiczng i niska
odporno$¢ ‘mechaniczng, z czym wigzg sie moz-
liwoéci obnizenia wlasciwosci ochronnych war-
stwy wskutek jej uszkodzenia przy man’pula-
cjach. Wyjatek stanowig tu smary z dodatkiem
bituméw, sg one jednak trudno zmywalne.

Wszysikie powyisze smary ochronne majg
te zasadniczg wade, ze wyrcby zabezpieczone ni-
mi wymagaja przed uzyciem usuniecia tych

stosowania latwolotnych oraz toksycznych roz-
puszczalnikéw i nakladem dodatkowej pracy
i cza:u. Z powyzszych wzgledow smary ochron-
ne stosuje sie gléwnie przy zabezpieczaniu dilu-
gookresowym. Przy krotko- i Sredniookresowym
zabezpieczeniu polfabrykatéw. i gotowych wyro-
béw w zakladach produkcyjnych stosowanie
smardw ochronnych jest niewygodne i nieekono-
m’czne. Stwierdzono, ze niedogodnosci tych moz-
na unikngé, jezeli stosuje sie Srodek antykoro-
zyjny otrzymany sposobem wedlug wynalazku.

Srodek nie zawiera smaréw- ani innych skladni--

koéw tworzacych twarde lub migkkie powtoki,

‘'przy czym zabezpieczone nim wyroby metalowe

nie wymagaja przed uzyciem dodatkowych za-

biegéw zwiazanych z jego usuwaniem. Srodek
antykorozyjny otrzymany sposobem wedlug wy-
nalazku jest roztworem substancji polarnych po-
siadajgcych w wysokim stopniu wlasciwosei an-
tykorozyjne i hydrofuoboxy‘e.v

W celu otrzymania Srodka antykorozyjnego
poddaje sie reakecji gliceryne lub glikol etyle-
nowy z kwasami naftenowymi w temperaturze

140—190°C w ciggu 5—10 godzin i nastgpnie .

dodaje si¢ aminy lub hydroksyloaminy, jednof,
dwu- lub trzeciorzedowej, najkorzystniej troj-

etanoloaminy, po czym mieszanine te ogrzewa
~sie w temperaturze 140—160°C w ciggu 2—4 go-

dzin, a otrzymany produkt reakeji rozpuszcza

w oleju napedowym, turbinowi'm lub olejach

" rozpuszczalnikach oraz z produkter_n
* kwasow tluszczowych i (lub) naftenowych z ami-

silnikowych i miesza sie¢ z roztworem mydet gli-
nowych i (lub) cynkowych i (lub) miedziowych
wysokoczgsteczkowych  kwaséow tluszczowych
i (lub) kwaséw naftenowych w wymienionych
reakcji

nami jedno-, dwu- lub trzeciorzedowymi, naj-
korzystniej z n-butyloaming lub tréjetanoloami-
ng, rozpuszczonym w wymienionych rozpuszeczal-
nfl-;ach.

7 N .
Otrzymany w ten sposéb Srodek antykorozyj-

‘ny przed jego uzyciem rozciencza sie ma- zimmo

10—15-krotng wagowo ilo§cig. nafty, oleju na-

pedowego lub silnikowego, w wyniku czego

e

uzyskuje sie gotowg do uzytku kapiel antyko-
rozyjng. Kapiel antykorozyjng stosuje sie na
zimno, przy czym badZz zanurza si¢" w niej wy-
roby lub w przypadku, gdy przedmioty te sg -
zbyt duze; polewa sie nig lub natryskuje. W ce-
lu dalszego wzmocnienia ochrony antykorozyj-

, nej, uzyskanej przez zastosowanie srodka otrzy-

manego wedlug wynalazku, stosuje si¢ jako uzu-
pelniajacy czynnik antykorozyjny -opakowanie
papierowe zawierajgce kontaktowe inhibitory
korozji na przyklad benzoesan i (lub) azotyn
sodowy, przy czym uzyskany skutek Jest wy-

- jatkowo korzystny.

Srodek antykorozyjny otrzymany sposobem
wedlug wynalazku rozpuszczony w kapieli po-
siada zdolnos¢ wypierania wody (wilgoci) z po-
w.erzchni’ metalicznych, zabezpieczenia przed
korozjg i unieszkodliwiania ewentualnych zanie-
czyszczen, szczegblnie Sladow soli pochodzacych
na przyklad ze spoconych rak. Srodek antyko-
rozyjny mimo, Ze zawiera rozpuszczalniki, jest
ze wzgledu na ich malg lotno§é bezpieczny
w ' stosowaniu. Dzieki wymienionym jego wia-
Sciwosciom technologia -zabezpieczania dlugo-

_okresowego wyroboéw metalowych jest znacznie
.wygodniejsza i bardziej ekonomiczna w porow-

naniu z dotychczas stosowanymi.

Przy zabezpieczaniu krotko- i $redniookreso-
wym owijanie w papier antykorozyjny jest
zbedne.

Srodek antykorozyjny moze byé stosowany do
otrzymania emulsji i olejow chlodzgcych uzy-
wanych przy obrébee wiérowej i plastycznej me-
tali, przy czym emulsje te uzyskuja znacznie
lepsze wilasciwosci od dotychczasowych.

Kg3piel a-ntykorbzyjna otrzymana ze S$rodka
antykorozyjnego wytworzonego sposobem .we-

‘dlug wynalazku nadaje sie szczegélnie do za-

bezpieczenia miedzyoperacyjnego w procesie

produkcyjnym wyrob6éw precyzyjnych, narzedzi

i czeSci zamiennych oraz pétabrykatéw, w cza-
sie przerw miedzyoperacyjnych, do krotko-

i $redniookresowego zabezpieczenia ich w ma-

gazynach fabrycznych oraz do wstepnej obrobki
przy zastosowaniu dowolnych srodkéw antyko-
rozyjnych do zabezpieczenia diugookresowego.

Srodek 'antykorozyjny otrzymany sposobem
wedlug wynalazku zabezpiecza przed korozjg wy-
roby metalowe z wyjatkiem wyrobéw wykona-
nych z miedzi, olowiu i stopéw tych metali
. Przyktlad. Przygotowuje sie trzy roztwory.
Roztwor pierwszy otrzymuje sie¢ przez rozpusz-
czenie w 460 g oleju napedowego produktu
otrzymanego w wyniku dzialania 41 g gliceryny



dynamitowej na 350 g kwaséw naftenowych te-
chnicznych w temperaturze 180°C przez 38
godzin, a nastepnie 75 g irojetanoloaminy tech-
nicznej w temperaturze 160°C przez 4 godziny,
przy czym stosuje sie intensywne mieszanie.
Roztwoér drugi otrzymuje si¢ przez rozpuszcze-
nie 120 g naftenianu cynkowego technicznego
w 150 g oleju napedowego. Roztwor trzeci otrzy-
muje sie przez rozpuszczenie 55 g technicznego
~stearymianu tréjetanoloaminy w 150 g oleju na-
pedowego. Roztwor pierwszy, drugi i trzeci mie-
<za sie razem az do otrzymania jednorodnego
produktu. Srodek antykorozyjny stosuje sie
w postaci kapieli, do ktérej zanurza sie w tem-
-peraturze pokojowej nieosuszone czesci metalo-
we, po czym po splynieciu nadmiaru kapieli.
czesci metalowe owija sie w papier antykoro-
zyjny, zawierajgcy benzoesan sodowy. Przed
uzyciem tak zakonserwowanego przedmiotu
metalowego nalezy jedynie zdja¢ opakowanie
papierowe.

Zastrzezenie patentowe

Sposob otrzymywania srodka antykorozyjnegc
d:i; zabezpieczenia wyrobow metalowych przed

korozja, znamienny tym, ze podd:'aje sie reakcji
gliceryne lub glikol etylenowy z kwasami

v naftenowymi w temperaturze 140—1900C w cig-

gu 5—10 godzin i nastepnie dodaje si¢ aminy
lub hydroksyloaminy jedno-, dwu- lub trzecio=
rzedowej, najkorzystniej “tréjetafioloaminy, po
czym ‘mieszanine te ogrzewa sie w temperatu-
rze 140—1600C w ciggu 2—4 g'odzin, a otrzy-
many produkt rozpuszcza w oleju napedowym,
turbinowym lub olejach silnikowych i miesza
z roztworem mydel glinowych i (lub) cynko-
wych i (lub) miedziowych wysokoczasteczko-
wych kwaséw tluszczowych i (lub) kwasow
naftenowych w wymienionych rozpuszczalni- -
kach oraz z produktem reakcji kwaséw tlusz-
czowych i (Ilub) naftenowych z aminami jedno-, .
dwu- lub trzeciorzedowymi, najkorzystniej
Zz n-butyloaming lub trojetanoloamina, roz-
puszczonym w wymienionych rozpuszczalnikach.
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