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(57)  Es wird ein Spritzwandmodul (2a,b,c,d) sowie
eine Spritzwand (1) beschrieben, die aus solchen
Spritzwandmodulen (2a-d) zusammengesetzt ist. Jedes
Spritzwandmodul (1) weist ein ein ModulmaB aufwei-
sendes Gestell mit mindestens einer Boden-, Riick- und
Deckenwand (5,6,7) mit einer fir abzusaugende Luft
durchlassigen Vorderwand (8) auf, die mindestens ein
Filterelement umfaBt. Ferner besitzt jedes Spritzwand-
modul Mittel zum Verbinden mit mindestens einem wei-
teren Spritzwandmodul.

Spritzwandmodul und aus Spritzwandmodulen aufgebaute Spritzwand
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spritzwandmodul
sowie eine aus solchen Spritzwandmodulen zusam-
mengesetzte Spritzwand gemaB dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 10.

[0002] Spritzwande finden ihre Anwendung in den
verschiedensten Bereichen der Oberflachentechnik in
Industrie und Handwerk. Die beispielsweise in Lackie-
rereien durch Spritznebel verunreinigte Luft wird tber
solche Spritzwande abgesaugt und gereinigt. Durch
den Unterdruck eines in der Spritzwand installierten
Ventilators wird der Spritznebel im Arbeitsbereich erfait
und gleichmaBig Uber die gesamte Flache der Filterein-
richtung der Spritzwand abgesaugt. Je nach Ausfiih-
rung der Filtereinheiten kdnnen hier Wirkungsgrade bis
99 % erreicht werden.

[0003] Solche Spritzwande bestehen aus einem ein-
heitlichen, quaderférmigen Gestell mit Boden-, Rick,-
Decken- und Seitenwanden. Die Vorderwand wird
durch das Filterelement und einem davor angeordneten
Prallgitter gebildet, das labyrinthartige Gitterlamellen
aufweist. Das oder die Filterelemente werden in einem
Rahmen gehalten und an der Vorderseite der Spritz-
wand eingesetzt, wo sie mit einem HebelverschluB in
ihrer Position fixiert werden. Davor wird das Prallgitter
angeordnet, das durch die Lamellenanordnung eine
Umlenkung der kontaminierten Luft und somit eine
gleichméBige Verteilung auf das gesamte Filterelement
gewabhrleistet. Diese Prallgitter weisen ebenfalls einen
stabilen Rahmen auf, in dem die Gitterlamellen als Ein-
zelelemente eingesetzt sind. Da ein solches Prallgitter
sich Uber die gesamte Vorderwand erstreckt, fuhrt dies
zu einem erheblichen Gewicht. Zum Auswechseln der
Filterelemente ist es erforderlich, die schweren Prallgit-
ter abzunehmen und nach dem Austausch der Filterele-
mente wieder einzusetzen. Auch die Prallgitter werden
mit entsprechenden Hebelverschllissen an der Vorder-
seite der Spritzwand fixiert. Ein weiterer Nachteil
besteht darin, daB solche Spritzwande unflexibel sind
und nicht ohne gréBeren Aufwand verléangert oder ver-
kirzt werden kénnen.

[0004] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, Spritz-
wande flexibler zu gestalten und den Austausch der Fil-
terelemente zu erleichtern und zu vereinfachen.

[0005] Diese Aufgabe wird mit einem Spritzwandmo-
dul gelost, das ein ein ModulmaB aufweisendes Gestell
mit mindestens einer Boden-, Riuck- und Deckenwand
und mit einer fur abzusaugende Luft durchlassigen Vor-
derwand aufweist, die mindestens ein Filterelement
umfaBt, und das Mittel zum Verbinden mit weiteren
Spritzwandmodulen aufweist, wobei das Prallgitter in
Fahrungsschienen seitlich verschiebbar gehalten ist.
[0006] Unter einem Spritzwandmodul wird ein Spritz-
wandelement verstanden, das zusammen mit weiteren
Spritzwandmodulen oder Elementen zu einer komplet-
ten Spritzwand zusammengesetzt werden kann. Es
wird dadurch eine modulare Bauweise der Spritzwand
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realisiert, die somit in verschiedenen Langen erstellt
werden kann. Die Filterelemente bestehen aus Materia-
lien, die ublicherweise flr die Filtration von Spritznebeln
eingesetzt werden. Hierbei kénnen pro Modul auch
zwei oder mehrere Filterelemente beispielsweise hinter-
einander angeordnet sein.

[0007] Mehrere solcher Spritzwandmodule, deren
Breite (ModulmaB) vorzugsweise unter 1 m liegt, kén-
nen zu einer Spritzwand beispielsweise zusammenge-
schraubt werden. Auch andere Verbindungsmittel, wie
Klammern, Rastelemente oder dergleichen sind denk-
bar.

[0008] Sowohl Spritzwandmodule als Einheit als auch
deren Einzelteile sind durch das geringe ModulmaB
leichter handhabbar und transportierbar.

[0009] Vorzugsweise werden drei Spritzwandmodule
kombiniert, wobei zwei Spritzwandmodule den seitli-
chen AbschluB bilden und ein Spritzwandmodul als Mit-
telteil zwischen solchen Endmodulen eingesetzt
werden kann. Durch die Anordnung mehrerer solcher
mittlerer Spritzwandmodule kann eine Spritzwand von
beliebiger Lange aufgebaut werden, wobei jedes Spritz-
wandmodul mindestens ein eigenes Filterelement aui-
weist.

[0010] Vorzugsweise besitzt jedes Spritzwandmodul
ein eigenes vor dem Filterelement angeordnetes Prall-
gitter, wodurch die Gr6Be des Prallgitters und damit
auch das Gewicht des Prallgitters auf eine handhab-
bare GréBe reduziert wird. Der Austausch der Prallgitter
wird dadurch erleichtert. Das Prallgitter weist labyrinth-
artig angeordnete Gitterlamellen auf, so daB der abge-
zogene Spriihnebel verwirbelt wird, was wiederum u.a.
die Filtration verbessert. Die Gitterlamellen werden vor-
zugsweise hintereinander derart angeordnet, daB sich
ein labyrinthartiger Strémungsweg ergibt.

[0011] Eine weitere Erleichterung des Austauschs
wird auch dadurch erreicht, daB die Prallgitter in Fih-
rungsschienen seitlich verschiebbar gehalten sind.
Wenn mehrere Spritzwandmodule nebeneinander
angeordnet sind, braucht lediglich ein Prallgitter aus
den Flhrungsschienen herausgenommen zu werden,
weil die Gbrigen Prallgitter lediglich verschoben werden
missen, um nacheinander an die auszutauschenden
Filterelemente gelangen zu kénnen.

[0012] Vorzugsweise sind die Fihrungsschienen an
der AuBenseite des Gestells angeordnet, so daB die
Prallgitter ohne Umbauten problemlos zugénglich sind.
Eine Nachriistung von Spritzwandmodulen mit Prallgit-
tern ist somit auf einfache Weise méglich.

[0013] In einer einfachen Ausfihrungsform kdnnen
die Fihrungsschienen aus Z-férmigen Profilelementen
bestehen, die beispielsweise an das Gestell des Spritz-
wandmoduls angeschraubt oder angeschweif3t werden
kénnen.

[0014] Das Prallgitter besteht vorzugsweise aus zwei
hintereinander angeordneten Gitterelementen, wobei
vorteilhafterweise jedes Gitterelement aus einem mit
ausgestanzten Offnungen versehenen Platten besteht.
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Solche Platten sind vorzugsweise Bleche. Gegentber
der Anbringung einzelner Lamellen an einem Rahmen
wird hierdurch der Fertigungsaufwand erheblich verein-
facht. AuBerdem entfallt der Gblicherweise vorhandene
Rahmen, der den gréBten Teil zum Gewicht des Prallgit-
ters beitragt. Durch das geringe Gewicht wird die Verlet-
zungsgefahr beim Abnehmen bzw. Verschieben der
Prallgitter erheblich reduziert.

[0015] Die durch den Stanzvorgang entstandenen Git-
terlamellen sind vorzugsweise Uber Stege miteinander
verbunden, die beim Ausstanzen der Offnungen bewuBt
stehen gelassen werden. Es wird dadurch eine groBe
Stabilitat bei gleichzeitig geringem Gewicht der Gitter-
elemente erreicht, wodurch der Austausch der Prallgit-
ter zusétzlich erleichtert wird.

[0016] Vorzugsweise sind die Rander der Gitterlamel-
len umgebogen, wobei im Gegensatz zu den bekannten
Prallgittern die Lamellenrander mit den Lamellenmittel-
abschritten einen Winkel a bilden, der vorzugsweise
zwischen 40° und 50° liegt. Dadurch wird eine bessere
Luftumlenkung und eine geringere Haftung der Verun-
reinigungen, beispielsweise der Lackbestandteile,
erzielt. AuBerdem sind die Prallgitter aufgrund dieser
Formgebung leichter zu reinigen.

[0017] Die Prallgitter kbnnen auf modernen Maschi-
nen aus einem Blech gefertigt werden, wobei nach dem
Stanzvorgang mit einem entsprechenden Biegevorgang
die Prallgitter schnell und preisgtinstig gefertigt werden
kénnen.

[0018] Aufgrund ihres Aufbaus sind die Prallgitter sta-
pelbar und somit auch platzsparend zu lagern.

[0019] Beispielhafte Ausfihrungsformen der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen
naher erldutert.

[0020] Es zeigen:

Fig. 1 eine Spritzwand, die aus drei Spritz-
wandmodulen  zusammengesetzt
ist, in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch ein in der
Fig. 1 gezeigtes Spritzwandmodul,

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung
einer Spritzwand ohne Prallgitter,

Fig. 4 die Vorderansicht eines Prallgitters

und
Fign. 5aund 5b  einen Horizontalschnitt langs der
Linie V-V des in Fig. 4 gezeigten
Prallgitters  einschlieBlich  einer
DetailvergréBerung.

[0021] Inder Fig. 1 ist eine Spritzwand 1 in perspekti-
vischer Darstellung zu sehen, die aus drei Spritzwand-
modulen 2a,b,c zusammengesetzt ist. Typische
Abmessungen eines solchen Moduls sind 50 cm x 50

15

20

25

30

35

40

45

50

55

cm x 200 cm. Jedes Spritzwandmodul 2a,b,c weist eine
Bodenwand 6, eine Ruckwand 5 und eine Deckwand 7
auf, wobei die seitlichen Spritzwandmodule 2a,¢ auch
Uber jeweils eine Seitenwand 4 verfligen. Das mittlere
Spritzwandmodul 2b besitzt in der Deckenwand 7 eine
Absaugdffnung 3, in der beispielsweise ein Ventilator
eingesetzt werden kann, der die Luft aus dem Inneren
der Spritzwand 1 absaugt. Dadurch wird die kontami-
nierte Luft Gber die Vorderwand 8 in das Innere der
Spritzwand 1 angesaugt.

[0022] Wie aus der Schnittzeichnung der Fig. 2 zu ent-
nehmen ist, ist ein rahmenartiges Gestell 22 vorgese-
hen, dessen Vorderwand 8 durch ein Filterelement 9
und ein davorgesetztes Prallgitter 12 gebildet wird.
[0023] In der Fig. 3 ist eine Spritzwand 1 dargestelit,
bei der die Prallgitter 12 weggelassen worden sind, so
daf die Filterelemente 9 zu sehen sind. Die Filterele-
mente werden in einem Rahmen 10 gehalten, der mit-
tels eines oben und unten angeordneten
Hebelverschlusses 11 im jeweiligen Spritzwandmodul
2a-d gehalten wird.

[0024] Wie in den Fign. 1 und 2 dargestellt ist, ist an
der Ober- und Unterseite des Gestells 22 jeweils eine
Schiene 18 und 19 angeordnet, die beispielsweise aus
einem Z-férmigen Profilelement, insbesondere einem
entsprechend geformten Blech bestehen kann. Es ist
maoglich, diese Schienen 18 und 19, wie in der Fig. 1 zu
sehen ist, durchgangig auszubilden. Es besteht aber
auch die Méglichkeit, jedem Modul eine eigene Schiene
zuzuordnen, die dann auch Suchten mlssen, um ein
ungehindertes seitliches Verschieben der Prallgitter 12
zu ermdglichen.

[0025] Wenn ein Austausch der Filterelemente statt-
finden soll, wird lediglich eines der Prallgitter 12 aus den
Schienen 18 und 19 seitlich herausgeschoben und
neben der Spritzwand 1 abgestellt. Es ist dann das ent-
sprechende Filterelement des betreffenden Spritzwand-
moduls 2a-¢ zugénglich. Nach dem Austausch dieses
betreffenden Filterelementes wird das benachbarte
Prallgitter 12 verschoben, so daB das darunter befindli-
che Filterelement flr einen Austausch zuganglich ist.
So kénnen nacheinander die einzelnen Filterelemente
ausgetauscht werden.

[0026] Inder Fig. 4 ist ein Prallgitter 12 vergroBert dar-
gestellt. Das Prallgitter 12 kann ebenso wie die anderen
Komponenten der Spritzwandmodule 2a-d aus beliebi-
gen Materialien hergestellt sein. Bevorzugt werden
jedoch Bleche fir die Herstellung der einzelnen Kompo-
nenten verwendet. Die das Prallgitter bildenden Gitter-
elemente 13,14 (s. auch Fig. 5a,b) kénnen jeweils aus
einem einzigen Blech gefertigt werden, wobei Offnun-
gen 21 eingestanzt werden, die in der hier gezeigten
Ausfihrungsform langlich ausgebildet sind, so daB sich
zwischen den Offnungen vertikal ausgerichtete Gitterla-
mellen 15 ausbilden. Die ausgestanzten Offnungen 21
sind so angeordnet, daB zwischen den Gitterlamellen
15 Stege 20 verbleiben, die die Gitterlamellen unterein-
ander verbinden. Es kann daher auf einen die Gitterla-
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mellen 15 umgreifenden Rahmen verzichtet werden, so
daf das Prallgitter 12 insgesamt leichter wird.

[0027] In der Fig. 5a ist ein Schnitt langs der Linie V-
Vin der Fig. 4 dargestellt. Es ist deutlich zu sehen, daB
jedes Prallgitter 12 aus zwei Gitterelementen 13 und 14
besteht, wobei die Gitterlamellen 15 jeweils versetzt
zueinander angeordnet sind, so daB eine entspre-
chende Luftumlenkung, die durch die Pfeile gekenn-
zeichnet ist, statifinden kann, bevor die kontaminierte
Luft auf die Filterelemente gelangt. Jede einzelne
Lamelle 15 besteht, wie in der Fig. 5b vergréBert darge-
stellt ist, aus einem Lamellenmittelabschnitt 17 und den
beiden Lamellenrandern 16, die mit dem Lamellenmit-
telabschnitt 17 einen Winkel « bilden, der vorzugsweise
45° betragt. Dadurch wird eine verbesserte Umlenkung
und eine geringere Anhaftung der in der Luft befindli-
chen Stoffe erzielt.

Bezugszeichen

[0028]

1 Spritzwand

2ab,cd Spritzwandmodul

3 Absaugéffnung

4 Seitenwand

5 Rackwand

6 Bodenwand

7 Deckenwand

8 Vorderwand

9 Filterelement

10 Rahmen des Filterelementes
11 Hebelverschluf

12 Prallgitter

13 Gitterelement

14 Gitterelement

15 Gitterlamelle

16 Lamellenrand

17 Lamellenmittelabschnitt
18 obere Fuhrungsschiene
19 untere Fihrungsschiene
20 Steg

21 Offnung

22 Gestell
Patentanspriiche

1. Spritzwandmodul, gekennzeichnet durch ein ein
ModulmaB aufweisendes Gestell (22) mit minde-
stens einer Boden-, Rick- und Deckenwand (5,6,7)
und mit einer flr abzusaugende Luft durchlassigen
Vorderwand (8), die mindestens ein Filterelement
(9) umfaBt, und durch Mittel zum Verbinden mit
mindestens einem weiteren Spritzwandmodul (2a-
d).

2. Spritzwandmodul nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB vor dem Filterelement (9) ein
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10.

Prallgitter (12) mit labyrinthartig angeordneten Git-
terlamellen (15) angeordnet ist, wobei das Prallgit-
ter (12) in Fihrungsschienen (18,19) seitlich
verschiebbar gehalten ist.

Spritzwandmodul nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fudhrungsschienen
(18,19) an der AuBenseite des Gestells (22) ange-
ordnet sind.

Spritzwandmodul nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrungs-
schienen (18,19) aus Z-férmigen Profilelementen
bestehen.

Spritzwandmodul nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB das Prallgitter
(12) aus zwei hintereinander angeordneten Gitter-
elementen (13,14) besteht.

Spritzwandmodul nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB jedes Gitterelement (13,14)
aus einer mit ausgestanzten Offnungen (21) verse-
henen Platte besteht.

Spritzwandmodul nach einem der Anspriiche 2 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Gitterlamel-
len (15) Uber Stege (20) miteinander verbunden
sind.

Spritzwandmodul nach einem der Anspriiche 2 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf die Rander (16)
der Gitterlamellen (15) umgebogen sind.

Spritzwandmodul nach einem der Anspriiche 2 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen-
rander (16) mit den Lamellenmittelabschnitten (17)
einen Winkel a mit 40° < o < 50° bilden.

Spritzwand mit Boden-, Decken- und Seitenwan-
den und mit einer fir abzusaugende Luft durchlas-
sigen Vorderwand, die aus mindestens einem
Filterelement besteht, gekennzeichnet durch min-
destens zwei nebeneinander angeordnete Spritz-
wandmodule (2a-d) mit jeweils mindestens einem
eigenem Filterelement (9).
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