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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wlgczania
odgalezien bocznych do gazociggu czynnego.

Wykonanie podigczenn na gazociggach czynnych
w trakcie eksploatacji nalezy do prac ucigzliwych
i niebezpiecznych.

Znany spos6b wigczania odgatezien bocznych
do gazociggdéw czynnych, ktéry przeprowadza sie
najczeSciej przy niskich ci§nieniach, to jest do
500 mm H,O, polega na czasowym przerwaniu do-
ptywu gazu, tworzgc blokade za pomocg balonéw
gumowych, ktére umieszcza sie¢ w gazociggach przez
wywiercony otwoér oraz na napelnianiu tych ba-
lon6éw gazem obojetnym.

Inny sposéb stosowany przy niskich i §rednich
ci$nieniach gazu w gazociggu, polega na stosowa-
niu dwudzielnej stalowej obejmy, do ktérej jest
przyspawane odgalezienie, umozliwiajace wpro-
wadzenie. wiertla przez kurek przelotowy, ktéry
zapewnia doszczelnienie wiertla.

Wadg tych sposobow jest konieczno§é stosowania
skomplikowanych urzadzen i duza pracochlonno$é
wykonywanego podigczenia oraz konieczno§é od-
ciecia doptywu gazu do gazociagu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu nie
posiadajgcego wyzej wymienionych wad i niedogo-
dnos$ci, ktéry jednocze$nie pozwoli na podigczenie
odgalezienn bocznych do gazociggu czynnego bez po-
wodowania przerwy w doplywie gazu.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze do wia-
czania odgatezienn bocznych do gazocia_gu czynnego
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stosuje sie¢ scalony korek, trzpieh lub wiertto, ktéry
wprowadza sie poprzez nagwintowang tuleje, do
wypelnionego substancja o duzej pojemnoéci ciepl-
nej przelotu pionowego odgalezienia tréjnika,
przyspawanego do obejmy, a nastepnie po wkre-

ceniu scalonego korka, trzpienia lub wiertla do 1/3
dlugo$ci tulei wykonuje sie przewiercenie otworu
W gazociggu czynnym, dzieki czemu, po przewier-.
ceniu otworu w §cianie gazociggu czynnego, dolny
koniec korka, trzpienia- lub wiertla wystaje poza
przewiercong $cianke umozliwiajagec tym samyrme

pelny przelot gazu przez odgalezienie, a gérny ko-
niec korka, trzpienia lub wiertla pozostaje wkre-
cony w tuleje jako normalny korek zamykajacy
gorny otwoér przelotu pionowego odgzﬂezienia W po.

staci tré6jnika.

Zaleta tego sposobu jest prosta konstrukcja
urzgdzenia, dzieki czemu uzyskuje sie znaczne
zmniejszenie pracochtonno$ci wykonywanego podia-
czenia oraz mozliwo§c wykonywania podiaczen do
czynnych gazociggébw bez koniecznosci wylgczania
doplywu gazu.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie blizej obja$-
niony w przykladzie wykonania urzadzenia do wy-
konania tego sposobu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia scalony korek, trzpieh lub wiertto, fig.
2 — odgalezienie w postaci tréjnika zaopatrzonego
u wylotu w tuleje, fig. 3 — zamocowanie odgate.
zienia i obejmy na rurociggu, fig. 4 — usytuowa-
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nie korka, trzpienia lub wiertla po wykonanin
otworu w rurociggu.

‘W miejscu podlaczenia do gazociggu 3 gléwnego
naklada sie najpierw podkiadke 9 gumowa, badz
inng z otworem, a nastepnie naklada sie obejme R
z przyspawanym odgalezieniem w postaci tréjni-
ka 5, tak aby przelot pionowy odgalezienia 5 po-
krywal sie z otworem podkladki 9 gumowej, po
czym obie cze$ci obejmy skreca sie na przyktad Sru-
bami. Z kolei podlacza sie przewdd 11 podiaczonego
gazociggu do przelotu bocznego 12 odgalezienia wr
postaci tr6jnika 5. Przed wierceniem, do tr6jni-
ka 5 wprowadza sie poprzez otwér tulei 6 substan-
cje o duzej pojemno$ci cieplnej, dla zabezpiecze-
nia przed iskrzeniem lub lokalnym gromadzeniem
sie ciepla w miejscu wiercenia na przyklad olej,
smar staty lub wode, a nastepnie w gérny otwoér
tulei 6, nakreconej na pionowe odgalezienie tré6j-
nika 5 posiadajacego w tej czeSci gwinty wewme-
trzne lub zewnetrzne, wkreca sie korek, trzpien lub
wiertlo 2, ktéry obracany powoli rozpoczyna wier-
cenie otworu w gazociggu 3 gléwnym.

Dlugosé korka, trzpienia 1 lub wiertla 2 musi byé
tak dobrana azeby styk wiertla 2 z powierzchnig
wierconego gazociaggu 3 nastgpit dopiero po wkre-
ceniu 1/3 dlugo$ci czeSci gwintowanej korka, trzpie-
nia 1 lub wiertla 2 do tulei 6, co stanowi zabezpie-
czenie przed ciSnieniem gazu badZ innego medium
z gazociggu, jak rowniez przed uchodzeniem gazu
badZ innego medium z gazociggu po przewierceniu
otworu.
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Po przewierceniu otworu w S$cianie rury, dolny
koniec korka, trzpienia 1 lub wiertla 2 wychodzi
poza przewiercong $§cianke 3, umozZliwiajgc pelny
przelot gazu przez odgalezienie 12 i 11, a gérny
koniec pozostaje wkrecony w tuleje 6 jako nor-
malny korek zamykajacy gérny otwér przelotu
pionowego odgalezienia w postaci tréjnika 5.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wigczania odgalezien bocznych do gazo-
ciggu czynnego znamienny tym, ze stosuje sie¢ sca-
lony korek, trzpienn (1) lub wiertlo (2), ktéry wpro-
wadza sie poprzez nagwintowang tuleje (6) do wy-
pelnionego substancjg o duzej pojemnosci cieplnej,
przelotu pionowego odgalezienia tr6jnika (5), przy-
spawanego do obejmy (8), a nastepnie po wkrece-
niu scalonego korka, trzpienia (1) lub wiertta (2)
do 1/3 dtugosci tulei (6) wykonuje sie przewierce-
nie otworu w gazociggu (3) czynnym, dzieki czemu,
po przewierceniu otworu w $cianie gazociggu czyn-
nego, dolny koniec korka, trzpienia (1) lub wiertla
(2) wystaje poza przewiercona Scianke (3) umozli-
wiajgc tym samym pelny przelot gazu przez odga-
lezienie (12) i (11), a gérny koniec karka, trzpienia
(1) 1ub wiertta (2) pozostaje wkrecony w tuleje (6)
jako normalny korek zamykajacy goérny otwor
przelotu pionowego odgalezienia w postaci tréj-
nika 5.
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