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Putzfassade mit Warme-Kalte-Diammplatten,

@ Die Erfindung betrifft eine Putzfassade mit Warme-Kélte-
D&mmplatten, auf denen unter Einbeziehung eines masche-
nartigen Gewebes eine Mortel-Putzschicht aufgebracht ist,
wobei auf den AuBenflachen der Warme-Kéalte-Dammplatten
verteilt, einzelne abstehende Abstandselemente einstiickig
angeformt sind und das Gewebe auf diesen Abstandsele-
menten aufliegend in die Mértel-Putzschicht eingebettet ist.
Um eine RiBbildung in der Mértel-Putzschicht unter Beibe-
haltung der Arbeitsgénge beim Anbringen sicher auszu-
schalten, sieht die Erfindung vor, da8 die Abstandselemente
in ihrer Hohe auf die Dicke einer Grundputzschicht ausgelegt
sind, daB die Grundputzschicht den Raum zwischen dem
aufgelegten Gewebe und den AuRenflachen der Warme-
Kalte-DEmmplatten ausfiilit und daR auf die Grundputz-
schicht unter volisténdiger Einbettung des Gewebes eine
AbschluB8putzschicht aufgebracht ist.
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Putzfassade mit Wdrme-Kd1te-Dammplatien

Die Erfindung betrifft eine Putzfassade mit Wérme-K&lte-Démmplatten,
auf denen unter Einbeziehung eines maschenartigen Gewebes eine Mor-
tel-Putzschicht aufgebracht ist, wobei auf den AuBenfldchen der
Warme-Kd1te-Dammplatten verteilt, einzelne absteherde Abstandsele-
mente einstiickig angeformt sind und das Gewebe auf diesen Abstands-
elementen aufliegend in die Mortel-Putzschicht eingebettet ist.

Zunehmend werden die AuBenwdnde von Bauwerken vor dem Aufbringen der
Mortel -Putzschicht mit einer Démmschicht aus Warme-K&lte-Cammplatten
verkleidet. Um ein ReiBen der Mortel-Putzschicht gerade an den StoR-
stellen der Wdarme-Kdlte-Cammplatten zu vermeiden, wird ein die StoB-
stellen iiberdeckendes Gewebe mit in die Mortel-Putzschicht eingebet-
tet. Dabei sind die Warme-Kdlte-Dammplatten mit Abstandselementen
versehen, auf die das Gewebe aufgelegt iwrd. Zundchst wird eine
Grundputzschicht aufgebracht, die sich unter Einbettung des Gewebes
mit den AuBenfldchen der Wdrme-K&lte-Démmplatten verbindet. Nach dem
Abbinden dieser Grundputzschicht wird eine AbschluBputzschicht oder
einlagige Putze, z.B. Kalkputz, aufgebracht.

Dieser Aufbau einer Putzfassade hat den Nachteil, daB das Gewebe
ziemlich nahe zu den AuBenfldchen der Warme-Kdlte-Dammplatten in die
Mortel-Putzschicht aus Grundputzschicht und AbschluBputzschicht
eingebettet ist. Der liberwiegende Teil der Dicke der Grundputzschicht
und die gesamte Dicke der AbschluBputzschicht werden daher durch das
Gewebe nicht verstérkt und gehalten. Es kommt daher bei diesem Aufbau
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der Mortel-Putzschicht immer wieder zur RiBbildung, insbesondere in
der AbschluBputzschicht.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Putzfassade der eingangs erwdhnten
Art zu schaffen, die unter Beibehaltung der Arbeifsgénge beim Anbrin-
gen der Mortel-Putzschicht die Einbettung des einzigen Gewebes so
erfolgt, daB die Bildung von Rissen sicher vermieden ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst, daB die Ab-
standselemente in ihrer Hohe auf die Dicke einer Grundputzschicht
ausgelegt sind, daB die Grundputzschicht den Raum zwischen dem aufge-
legten Gewebe und den AuBenfldchen der Wdrme-Kdlte-Dammplatten aus-
fiillt und daB auf die Grundputzschicht unter vollstdndiger Einbettung
des Gewebes eine AbschluBputzschicht aufgebracht ist. Mit den so
ausgelegten Abstandselementen wird das Gewebe so gehalten, daB die
Grundputzschicht durch das Gewebe hindurch auf die AuBenfldchen der
Warme-Kdlte-Dammplatten aufgebracht werden kann. Das Gewebe wird in
der duBeren AbschluBfldche des Grundputzes gehalten und beim Aufbrin-
gen der AbschluBputzschicht vollstandig eingebettet. Das Gewebe
versteift daher in gleichem MaBe die Grundputzschicht und die AuBen-
putzschicht, insbesondere dann, wenn nach einer Ausgestaltung vorge-
sehen ist, daB die Grundputzschicht und die AbschluBputzschicht etwa
gleiche Dicke aufweisen.

Ist nach einer weiteren Ausgestaltung vorgesehen, daB die Abstands-
elemente als allseitig konvex gewdlbte, lédngliche Noppen ausgebildet
sind, dann wird der in den Raum zwischen dem Gewebe und den AuBen-
flichen der Warme-Kdlte-Dammplatten eingedriickte Grundputz das Gewebe
leicht von den Abstandselementen abheben, so daB es allseitig einge-
bettet wird.
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Das Aufbringen der Grundputzschicht wird durch die Abstandselemente
nicht beeintrdchtigt, wenn vorgesehen ist, daB die Noppen mit ihrer
Langsabmessung in die Langsrichtung der Warme-Kdlte-Dammplatten
ausgerichtet sind und daB die Noppen eine Hohe von etwa 5 bis 10 mm,
eine Breite von etwa 8 bis 10 mm und eine Ldnge von etwa 12 bis 15 mm
aufweisen.

Eine gleichmdRige Abstiitzung des Gewebes durch die Abstandselemente
188t sich nach einer Ausgestaltung dadurch erreichen, daB die Ab-
standselemente in Ldngsreihen auf den AuBenfldchen der Warme-Kdlte-
Ddmmplatten angeordnet sind, wobei in benachbarten Reihen die Ab-
standselemente in Langsrichtung jeweils um eine halbe Teilung der
Abstandselemente in den Léngsreihen gegeneinander versetzt sind.

Der Halt der Grundputzschicht auf den AuBenfldchen der Warme-Ké&lte-
Dammplatten 1dRt sich ohne Verschlechterung der Abstiitzung des Ge-
webes dadurch erreichen, daB zwischen den Langsreihen der Abstands-
elemente in die AuBenfldchen der Wérme-Démmplatten langsgerichtete
Nuten, vorzugsweise Schwalbenschwanznuien eingebracht sind.

Nach einer Weiterbildung 1Bt sich der W&rmedammfaktor der Putzfas-
sade dadurch noch erhthen, daB die Grundputzschicht als Démmputz mit
eingebetteten Démmstoff-Koérnchen ausgebildet ist. Diese als Dammputz
ausgebildete Grundputzschicht 1dBt sich auch so ausniitzen, daB fir
einen bestimmten Wdrmeddmmfaktor die Dicke der Wdrme-Kdlte-Dédmm
platten fir die Putzfassade reduziert werden kann.

Die Festigkeit der Grundputzschicht kann nach einer Ausgestaltung
dadurch verbessert werden, daB Kunststoff-Schaumstoffpartikel und/-
oder Perlitte oder dgl. als Démmstoff-Kornchen mit einer Kérnung von
kleiner 3 mm und einem Volumenanteil von groéBer 50 % verwendet sind.
Die Perlitte geben der Grundputzschicht eine ausreichende
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Festigkeit. Die Dammstoff-Kdérnchen reduzieren das Gewicht der Grund-
putzschicht und bringen eine gewisse Elastizitdt, so daB dadurch die
Wahrscheinlichkeit einer RiBbildung noch weit mehr reduziert wird.

Damit sich die Grundputzschicht eindeutig mit den als Noppen ausge-
bildeten Abstandselementen verbindet, sieht eine weitere Ausgestal-
tung vor, daB Warme-Kdlte-Démmplatten verwendet sind, bei denen
zumindest ein Teil der Oberfldche der als Noppen ausgebildeten Ab-
standselemente mit einer Haftschicht, z.B. Zement-Kunststoff-Schicht
oder dgl. versehen ist. Die AbschluBputzschicht kann dabei in ver-
schiedener Zusammensetzung aufgebracht werden.
~

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Teilansicht der AuBenfléche einer Warme-K&lte-
Dédmmplatte, wie sie fir die Putzfassade nach der Erfindung
verwendet wird,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Warme-K&lte-Démmplatte entlang'
der Linie II-II der Fig. 1 und

Fig. 3 einen Schnitt durch die fertige Putzfassade nach der
Erfindung.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte lidrme-Dammplatte 10, die vorzugs-
weise aus Kunststoff-Hartschaum besteht, wird auf den AuBenfldchen
des Bauwerks befestigt und zwar so, daB die Oberflache mit den als
ldngliche Noppen ausgebildeten Abstandselementen 11 nach auBen gerich-
tet sind. Diese Noppen haben z.B. eine Lange 15 von etwa 12 bis 15mm,
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eine Breite 14 von etwa 8 bis 10 mm und eine Hdhe 13 von etwa 5 bis
10 mm. Dabei ist die Léangsabmessung 15 der Noppen in Ldngsrichtung
der Wdrme-Kdlte-Dammplatten 10 gerichtet, welche mit ihrer Léngsab-
messung vertikal angebracht werden. Die Noppen sind in Langsreihen
angeordnet, wobei die Abstandselemente 11 in benachbarten Reihen
jeweils um eine halbe Teilung der Abstandselemente 11 in den Reihen
gegeneinander versetzt sind, wie die Draufsicht nach Fig. 1 deutlich
erkennen 13Bt. Zwischen den Reihen von Abstandselementen 11 sind in
die Oberfldchen der Warme-Kdlte-Dammplatten 10 ldngsgerichtete Schwal-
benschwanznuten 12 eingebracht.

Die Hohe der Abstandselemente 11, die allseitig konvex gewflbt sind,
entspricht der Dicke der aufzubringenden Grundputzschicht 16. Bevor
die Grundputzschicht 16 aufgebracht wird, wird das Gewebe 20 mit den
Langsfaden 18 und den Querfdde 19 vor der Dammschicht aus den Warme-
Kdlte-Ddmmplatten vorgehdngt. Das Gewebe iliberdeckt dabei die Trenn-
fugen zwischen den Warme-Kdlte-Dammplatten 10. Der Grundputz dringt
durch die Maschen des Gewebes 20 und fiillt den Raum zwischen den
AuBenfldchen der Wdarme-Kdalte-Ddmmplatten 10 und dem Gewebe 10 aus,
wobei er auch in die Schwalbenschwanznuten 12 eindringt und nach dem
Abbinden einen ausgezeichneten Halt hat. Das Gewebe 20 ist in dem
duBersten Bereich der Grundputzschicht 16 festgelegt, wobei es durch
‘die Noppen als Abstandselemente 11 gleichmdBig abgestiitzt wird. Da
die Noppen allseitig konvex gewdlbt sind, schiebt sich der aufgetra-
gene Grundputz an den Noppen hoch und hebt das Gewebe 20 leicht von
den Noppen ab, so daB es allseitig in die Grundputzschicht 16 und die
spater aufgebrachte AbschluBputzschicht 21 eingebettet wird. Weisen
die Grundputzschicht 16 und die AbschluBputzschicht 21 etwa dieselbe
Dicke auf, dann versteift das Gewebe die zusammengesetzte Mortel-
Putzschicht optimal und verhindert eine RiRbildung. Die Haftung der
Grundputzschicht 16 auf den Noppen kann dadurch verbessert werden,
daB zumindest ein Teil der Oberflache der Noppen mit einer Haft-
schicht, z.B. Zement-Kunststoff-Schicht oder dgl., versehen ist.
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Nach einer Ausgestaltung der Putzfassade kann der Warmeddmmfaktor und
die Atmungsaktivitdt dadurch verbessert werden, daB die Grundputz-
schicht 16 als Dammputz ausgebildet wird. Die in die Grundputzschicht
16 einbezogenen Dammstoff-Kornchen 17 bestehen aus Kunststoff-Schaum-
stoffpartikeln und Perlitten mit einer Kbrnung kleiner als 3 mm und
einem Volumenanteil groBer als 50 %. Die Kunststoff-Schaumstoff-
partikel geben der Grundputzschicht 16 eine Elastizitdt, die eine
RiBbildung verhindert. AuBerdem erhthen die Kunststoff-Schaumstoff-
partikel den Warmeddmmfaktor genau so wie die Perlitte. Die Perlitte
bringen aber auch eine ausreichende Festigkeit der Grundputzschicht
16. Die AbschluBputzschicht 21 kann mit normalem Mortel ohne Kunst-
stoffanteil aufgebracht werden. Die als Ddmmputz ausgebildete Grund-
putzschicht 16 bringt eine wesentliche ErhShung des Warmedémmfaktors,
so daB fiir einen bestimmten Warmeddmmfaktor auch die Dicke der Wirme-
K&lte-Dammplatten 10 reudziert werden kann. Der Anteil an Kunststoff-
Schaumstoffpartikeln und Perlitten ist in dem Gemisch fiir die Grund-
putzschicht 16 etwa gleich groB.
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Anspriiche

1.

Putzfassade mit Warme-Kdlte-Dammplatten, auf denen unter Einbe-
ziehung eines maschenartigen Gewebes eine Mortel-Putzschicht
aufgebracht ist, wobei auf den AuBenfldachen der Wirme-Kdlte-
Ddmmplatten verteilt, einzelne abstehende Abstandselemente
einstiickig angeformt sind und das Gewebe auf diesen Abstands-
elementen aufliegend in die Mértel-Putzschicht eingebettet ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Abstandselemente (11) in ihrer Hohe (13) auf die Dicke
einer Grundputzschicht (16) ahsgelegt sind,

daB die Grundputzschicht (16) den Raum zwischen dem aufgelegten
Gewebe (20) und den AuRenfldchen der Warme-Kdlte-Dammplatten
(10) ausfiillt und

daB auf die Grundputzschicht (16) unter vollstadndiger Einbet-
tung des Gewebes (20) eine AbschluBputzschicht (21) aufgebracht
ist.

Putzfassade nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Abstandselemente (11) als allseitig konvex gewdlbte,
langliche Noppen ausgebildet sind.
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Putzfassade nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Noppen mit ihrer Langsabmessung (15) in die Léngsrich-
tung der Warme-K&lte-Dammplatten (10) ausgerichtet sind.

Putzfassade nach Anspruch 2 und 3,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Noppen eine Hohe (13) von etwa 5 bis 10 mm, eine Breite
(14) von etwa 8 bis 10 mm und eine Lange (15) von etwa 12 bis
15 mm aufweisen.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Abstandselemente (11) in L&ngsreihen auf den AuBen-
fldchen der Warme-K&dlte-Dammplatten (10) angeordnet sind, wobei
in benachbarten Reihen die Abstandselemente (11) in Langsrich-
tung jeweils um eine halbe Teilung der Abstandselemente (11) in
den Langsreihen gegeneinander versetzt sind.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB zuwischen den Ladngsreihen der Abstandselemente (11) in die
AuBenfldchen der Wiarme-K&lte-Dammplatten (10) ldngsgerichtete
Nuten, vorzugsweise Schwalbenschwanznuten (12) eingebracht
sind.

Putzfassade nach einem der Anspriche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Grundputzschicht (16) als Dammputz mit eingebetteten
Déammstoff-Kornchen (17) ausgebildet ist. ,
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Putzfassade nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB Kunststoff-Schaumstoffpartikel und/oder Perlitte oder dgl.
als Isolierstoff-Kérnchen (17) mit einer Kornung von kleiner 3
mm und einem Volumenanteil von groBer 50 % verwendet sind.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB Wirme-Kdlte-Dédmmplatten (10) verwendet sind, bei denen
zumindest ein Teil der Oberfldche der als Noppen ausgebildeten
Abstandselemente (11) mit einer Haftschicht, z.B. Zement-Kunst-
stoff-Schicht oder dgl. versehen ist.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die als Noppen ausgebildeten Abstandselemente (11) unbe-
schichtet sind und die AbschluBputzschicht (21) mit Kunststoff-
Zusdtzen versehen ist.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, ,

daB die AbschluBputzschicht (21) aus einer Démmstoff-, Korn-
chen-, Zement- und Kunststoff-Schicht besteht.

Putzfassade nach einem der Anspriiche 1 Lis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die AbschuBputzschicht (21) aus mineralischem Putz mit
untergemischter Faser-Armierung besteht.
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