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Sposob ciaglego rozpuszczania zwigzkéw chemicznych
oraz urzadzenie do stosowania tege sposobu

1 2
Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciaglego tez przy stosowaniu dotychczasowych sposobow
rozpuszczania zwigzkéw chemicznych, zwlaszcza rozpuszczania oraz urzgdzehh uzywanych przy tych

polimeréw sztucznych lub syntetycznych, np. po-
liakrylonitrylu lub kopolimeréw akrylonitrylu,
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sposobach potrzeba wielu godzin, a czesto nawet
dni, aby rozpuszczalnik dokladnie rozpuscit pow-

stuzacych jako surowiec do wytwarzania nici, 5 stale grudki i aby uzyskaé mozna bylo roztwér
wlokien, plyt, blon, zywic, materialéw plastycz- =~ nadajgcy sie w pelni do przedzenia.
nych, zapraw, lakier6w, klejow, oraz urzadzenie Niedogodno$é te probowano usungé przez prze-
do stosowania tego sposobu. dluzenie czasu rozpuszczania, stwierdzono jednak,
Dotychczas rozpuszczania zwigzkéw  chemicz- ze takie dlugotrwale rozpuszczanie wywoluje cze-
nych dokonuje sie w pionowych kadziach, wypo- 39 sto zmiany rozpuszczanej substancji, np. zmiany
-sazonych w urzadzenie do mieszania, dziatajgce zabarwienja, ktére sa niepozgdane, zwlaszcza przy
na calo$¢ masy znajdujgcej sie w kadzi. Ten spo- wytwarzaniu produktéw, ktére winny byé¢ bez-
s6b rozpuszczania wykazuje niedogodno$é¢ pole- barwne.
gajaca ma tworzeniu klejacych sie grudek rozpusz- Spos6b wedlug wynalazku rozwigzuje ten trudny
czanego zwigzku chemicznego, do calkowitego roz- ;5 problem rozpuszczania, zapewniajge—calkowita fi-
puszczenia ktérych potrzeba bylo bardzo dlugiego zyczng homogenizacje substancji statej z rozpusz-
okresu czasu. “czalnikiem, zanim ten ostatni zacznie dzialaé roz-
W przemys$le wildkien syntetycznych i sztucz- puszczajgco.
nych, w przypadku gdy na przyklad chodzi o wy- Przy sposobie wedlug wynalazku uzyskuje sig
twarzanie roztworu poliakrylonitrylu w dwume- g0 Calkowita fizyczng dyspersje substancji stalej
tyloformamidzie, roztworu ksantogenianu celulo- w cieczy, zanim ta ciecz zacznie wytwarza¢ gala-
zy w wodorotlenku sodowym albo takie roztworu retowata powloke, otaczajaca czastke rozpuszcza-
octanu celulozy w acetonie — rozpuszczanie od- nej substancji. Jezeli zatem rozpuszczalnik wy-
bywa sie powoli. Gdy czastka rozpuszczonej sub- twarza wspomniang klejgcg sie blonke na kazdym
stancji statej, na przyklad poliakrylonitrylu, wcho- ziarenku rozpuszczanej substancji, to stosowane
dzi w kontakt z rozpuszczalnikiem, na przyklad % wedlug wynalazku mieszanie powoduje usuwanie
dwumetyloformamidem, ten ostatni powoduje oto- tej galaretowatej blonki w miare jej powstawa-
czenie ziarenka warstwa zelu, ktéry utrudnia pe- nia na skutek dziatania sit §cinajgcych tarcia, za-
netracje rozpuszczalnika do wewnatrz czastki i po- chodzacego miedzy rozpuszczang substancja stalg
woduje zbijanie sie ziarenek w grudki. Dlatego 30 a rozpuszczalnikiem. Nastepuje wigc state odna-



49831

3
wianie powierzchni substancji statej i dlatego roz-
puszczalnik szybciej dostaje sie do wnetrza czast-
ki, powodujgc jej calkowite rczpuszczenie bez two-
rzenia sie grudek, powstajgcych przy dotychcza-
sowych sposobach rozpuszczania.

Znane dotychczas urzadzenia stosowane do roz-

puszczania zwigzkéw chemicznych majg znaczne
wymiary i tym samym wymagajg duzego pomiesz-
czenia. Te duze wymiary kadzi, w ktorych odby-
wa sie rozpuszczanie, sa konieczne, poniewaz dzia-
lanie znanych urzadzen bylo oparte na wytworze-
niu bezposredniego kontaktu bardzo duzej iloSci
rozpuszczalnika z duzg iloscig substancji rozpusz-
czanej. -

W przeeiwiefistwie do. dotyehezas- znapych urzg-
dzen do rozpuszczania substancji stalych, urzadze-
nie do rozpuszczania wedlug wynalazku ma bardzo
male wymiary, - gdyz Wedlug wynalazku unika sie

wprowadzenia w bepoSredm kontakt duzej ilo$-

ci rozpuszczalnika z duza iloscig rozpuszczanej
substancji. W urzadzeniu wediug wynalazku czy-
sty rozpuszczalnik wprowadza sie do kadzi w po-
staci strumienia splywajacego wzdiluz Scianki tej
kadzi, natomiast rozpuszczang substancje stala
wprowadza sie do $rodka kadzi na powierzchnie
mieszanej mieszaniny, czyli substancje staly wpro-
wadza sie do miejsca, gdzie jest najmniej roz-
puszczalnika. W miejscu tym mieszanina stanowi
wiec bardzo gesta zawiesing substancji stalej
w rozpuszczalniku. Nalezy przy tym zaznaczy¢, Ze
strumien $wiezego rozpuszczalnika, spltywajacy
wzdluz wewnetrznej powierzchni kadzi, zabiera
ze soba czastki substancji stalej, ktoére moglyby
sie tam ewentualnie znajdowaé¢ wyrzucone pPrzez
mieszadlo, dzieki czemu wewnetrzna S$cianka ka-
dzi pozostaje stale czysta.

Urzadzenie do rozpuszczania wedlug wynalazku
sktada sie z trzech cylindrycznych kadzi piono-
wych, z ktérych kadz wewnetrzna jest zaopatrzo-
na w plaszcz, stuzacy do ogrzewania lub ozigbia-
nia do pozadanej temperatury reagujacych ze sobg
substancji. Wewnatrz tej wewnetrznej kadzi o po-
dwojnych $ciankach umieszczony jest wat obroto-
wy, majacy na swym goérnym koncu poziomu $mig-
10 o dajgcej sie regulowaé wysokosci. w celu umoz-
liwienia odpowiedniego jego zanurzenia w -mie-
szaninie cieklego rozpuszczalnika i substancji
przeznaczonej do rozpuszczania. Wysoko$¢ umiesz-
czenia tego mieszadla ma zasadnicze znaczenie dla
dobrego funkcjonowania urzadzenia do rozpusz-
czania. Mieszadlo to winno znajdowac¢ sie jak naj-
blizej powierzchni cieczy aby substancja stata byla
jak najszybciej rozprowadzona w zawiesinie, za-
nim  rozpuszczalnik rozpocznie swe dzialanie.
Z tego powodu w urzgdzeniu wedlug wynalazku
przewidziana jest podwojna regulacja odleglosci
$migla do poziomu cieczy.

Wprowadzenie zwigzku chemicznego i rozpusz-
czalnika cieklego do kadzi odbywa sie za pomoca
urzgdzen dawkujgcych (wagi i pompy).

Substancja  przeznaczona do rozpuszczania
i ewentualne dodatki, pigmenty, barwniki, .$§rodki
pomocnicze, plastyfikatory i tym podobne skiad-
niki wprowadza sie m wierzcholka kadzi w ilos-
ciach dawkowanych.
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Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznionéj W)

na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia sche-
matycznie ‘uklad urzadzenia do cigglego rozpusz-
czania zWigzk()w chemicznych, a fig. 2 — prze-
kroj pionowy tego urzadzenia w wigkszej skali.

Rozpuszczalnik lub rozpuszczalniki ciekle zawar-
te w zbiornikach 1 i 2 i przeznaczone do zmiesza-
nia ze zwigzkami chemicznymi umieszczonymi
w leju zsypowym 21 przepompowuje sie i wpro-
wadza za pomocg oddzielnych pomp 3 i 4 znanego
$¥pu przewodem 5 do urzadzenia 6.

Urzadzenie 6 sklada sie, jak juz wspomniane,
z trzech koncentrycznych pionowych kadzi 7,819,
z ktérych kadz wewnetrzna 9 ma podwdjne $cian-
ki. Ciekly rozpuszczalnik lub rozpuszczalniki do-
prowadza 51e przewodem 5 do p1ersc1en1owe3 prze-
strzeni 14; natomiast czynmk chlodzacy lub ogrze-
wajacy, na przyklad woda, powietrze lub gaz, jest
doprowadzany przewodem 10 do plaszcza kadzi 9.
Czynnik ogrzewajacy lub chlodzgcy wypelnia pier-
$cieniowg przestrzen 23 plaszcza tej kadzi, dziala-
jac chlodzaco lub ogrzewajgco na rozpuszczalnik
lub rozpuszczalniki ciekle doprowadzane do urzg-
dzenia 6, przewodem 5, oraz na mieszanine roz-
puszczalnika i substancji rozpuszczanej wypelnia-
jacg kadz 9 i wyplywa silg ciezkoSci na zewnatrz
urzgdzenia 6 przewodem 11, umieszczonym
w plaszczu kadzi wewnetrznej 9.

Rozpuszczalnik lub rozpuszczalniki ciekle dopro-
wadzone przewodem 5 do pierScieniowej prze-
strzeni 14 przelewajg sie z tej przestrzeni przez
gbrng krawedz kadzi wewnetrznej 9 i omywaja
w sposob ciggly $ciane 12 tej kadzi.

Mieszadlo sklada sie z pionowego walu obro-
towego 15 oraz z umieszczonego na goéornym koncu
tego walu émigla poziomego 16, ktorego wysokosé
jest regulowana za pomocg znanych elementéw
nie uwidocznionych na rysunku. Rozpuszczana
substancja doprowadzana jest przez dolny koniec
22 leja zsypowego 21 do goérnej czesci kadzi wew-
netrznej 9.

Mieszanina rozpuszczalnika cieklego i rozpusz--
czanej substancji sptywa silg ciezkoS$ci przez prze-
lot znajdujaty sie blisko dna urzgdzenia i przedo-
staje sie do kadzi poSredniej 8, skad przez gérna
krawedz jej $cianki 18 przelewa sie do kadzi
zewnetrznej 7, z ktérej jest odprowadzana na zew- -
natrz urzgdzenia 6 przewodem 20. .

Wysokoéé kadzi posredniej 8, warunkujgca po-
ziom mieszaniny w kadzi 9, mozna regulowaé za
pomocg Sruby 19.

W zalezno$ci od temperatury, do ktorej zostal
ogrzany lub ochlodzony zardéwno rozpuszczalnik
ciekly jak i mieszanina rozpuszczalnika i rozpusz-
czanej substancji, mozna uzyska¢ calkowite lub
niecalkowite rozpuszczenie substancji przeznaczo-
nej do rozpuszczania. Jezeli rozpuszczanie jest
niecatkowite woOwczas mieszanine odprowadza sig
za pomoca znanych sposoboéw do znanych urzg-
dzen, w ktorych mieszanine te ogrzewa sie do
odpowiedniej temperatury, w ktorej w bardzo
krotkim czasie nastepuje calkowite rozpuszczenie.

Poniewaz urzadzenie wedlug wynalazku pracuje
w spos6b ciggly i ma bardzo mate wymiary, tech-
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nika procesu rozpuszczania jest bardzo uprosz-
czona.

Przytoczone ponizej przyklady wyjasniaja wy-
nalazek nie ograniczajgc jego zakresu.

Przyklad I. Do wewnetrznej kadzi urzadzenia,
o pojemnosci 150 litrow, pokazanej na fig. 2, wpro-
wadza sie przez dolny koniec 22 leja zsypowego
21, na minute 7 kg poliakrylonitrylu (lub kopoli-
meru akrylonitrylu z 6" akrylanu metylu) za po-
mocy automatycznej dawkujgcej wagi. Jednoczes-
nie i w takim samym okresie czasu, 28 kg dwu-
metyloformamidu o temperaturze 15°C przelewa sie
przez goérng krawedz kadzi 9 i omywa w spos6b
’ ciggly Scianke 12. Rozpuszczalnik dawkowany jest
za pomocg pompy dawkujgcej, umieszczonej na
zewnatrz  urzadzenia. Mieszanine miesza sie za
pomoca $migla poziomego 16 napedzanego sini-
kiem o mocy 3 KM, obracajgcego sie z predkos$cig
katowa 400 obr/min. Poziom zawiesiny polimeru
w kadzi wewnetrznej 9 i wysokos$¢ ér“ﬁigla 16 na-

stawia sie tak, aby $miglo to bylo stale zanurzonej

na wysoko$ci poziomu powierzchni zawiesiny.

Po 4—5 minutach zawiesina polimeru przedo-
staje sie do kadzi poSredniej 8, przelewa sie przez
gérng krawedz jej Scianki 18 i wplywa nastepnie
do zewnetrznej kadzi spustowe] 7, skad usuwana
jest z szybkoscig 35 kg na minute, poprzez prze-
wod spustowy 20 w Kkierunku zrédla ciepla, za-
leznie od dokonanego rozpuszczenia, ktore to zrod-
lo ciepla stanowi znane urzgdzenie w tej dziedzi-
nie.

W ten spos6b otrzymuje sie w ciggu 30 minut
roztwér przezroczysty, bezbarwny, odpowiadajacy
najsurowszym wymaganiom, je$li chodzi o prze-

dzenie. Wydajnosé urzadzenia wynosi 50 ton roz- -

tworu przedzalniczego na dzien.

Przyklad II. Stosuje sie urzadzenie przedstawio-
ne na fig. 2, w ktérym pojemno$¢ kadzi wewne-
trznej 9 wynosi okolo 6 litrow.

Za "pomoca automatycznej wagi dawkujace]j
wprowadza sie przez dolny koniec 22 leja zsypo-
wego 21, na minute, 251 g octanu celulozy, badz
120 kg w ciggu 8 godzin. Jednoczesnie i w takim
‘samym oKkresie czasu wprowadza sie¢ 944 g octanu,

badZ 333 kg w ciggu 8 godzin, w sposéb podany

w przykladzie I.

Wydajno$é urzadzenia w tym przypadku wynosi
1360 kg roztworu przedzalniczego na dzien.

Otrzymane roztwory przedzalnicze stanowig
kondensaty stosunkowo stale i stabo zdyspergo—
wane w octanie celulozy. Unika sie powstawania
gestego osadu, ktory wystepuje na dnie w mie-
szalnikach klasycznych i tym safiym znacznie po-
prawia sie jako§¢ otrzymanego roztworu i tat-
wo§¢ do przesgczania octanu celulozy.
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Jako inne przyklady nie ograniczajgce wynalaz-
ku mozna wymieni¢ rozpuszczanie eteréw lub est-
row celulozowych w sodzie kaustycznej dla prze-
dzenia wiskozy pigmentowanej, rozpuszczanie
ksantogenianiu celulozy w sodzie kaustycznej do
wytwarzania wiskozy oraz wytwarzania lakierow
i klejow.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglego rozpuszczania zwigskéw che-
micznych stalych w rozpuszezalniku, a zwlasz-

" cza polimeréw sztucznych lub syntetycznych,
znamienny tym, Ze do komory cylindrycznej,
skladajgcej si¢ ze strefy goérnej, w ktorej od-
bywa si¢ energiczne mieszanie w plaszczyznie
poziomej i ze strefy dolnej, w ktorej zasadniczo
mieszanie nie zachodzi, wprowadza sie jedno-
cze$nie obwodowo w sposéb ciggly i w ilog-
ciach  §ciS§le dawkowanych rozpuszczalnik,
a substancje stala wprowadza sie do czeSci
$rodkowej goérnej strefy mieszania, przy czym
substancje stalg i rozpuszczalnik miesza sig
w taki sposob, aby byly shomogenizowane za-
nim zwigzek staly zacznie sie rozpuszézaé
w rozpuszezalniku, za$ mieszanine koficowa
usuwa sie z dolnej czeSci komory cylindrycz-
nej ze strefy, w ktorej zasadniczo mieszanie
nie zachodzi.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera trzy kon-
centryczne kadzie pionowe, a mianowicie kadz
zewnetrzng (7) z przewodem spustowym (20)
dla mieszaniny konicowej, kadZz posrednig (8)
stuzgcg do regulowania poziomu mieszaniny
w kadzi wewnetrznej (9) oraz kadZ wewnetrzng
9), w ktérej zachodzi mieszanie, §rube (19) do
regulowania wysoko$ci kadzi posredniej (8),
przy czym kadz wewnegtrzna (9) ma plaszcz,
ktorego wewnetrzna pier§cieniowa przestrzen
(23) otaczajaca do okreslonej wysokosci te kadz
(9), stuzy do przeplywu czynnika chlodzacego
lub ogrzewajacego, przestrzen pierScieniowg (14)
laczacy sie poprzez przelew z czescig gorng ka-
dzi wewnetrznej (9), w ktérej umieszczone jest
mieszadlo, skladajace sie z walu obrotowego (15)
oraz z umieszczonego ha jego goérnym koncu
$migla poziomego (16) o regulowanej wysokosci,
celem stalego zanurzenia tego_Smigla w miejscu
lezacym jak najblizej powierzchni mieszaniny
znajdujacej sie¢ w kadzi wewnetrznej (9), prze-
wéd wlotowy (5) dla rozpuszczalnika, przeply-
wajacego przez przestrzen pierScieniowg (14)
oraz lej zsypowy (21, 22) do wprowadzania
zwiazku stalego do kadzi wewnetrznej (9).
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