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(54) PROFILSYSTEM ZUR QUERSCHNITTSAUSBILDUNG VON FLACHSCHLUSSELN

(57) Ein Profilsystem zur Querschnittsausbildung von
Flachschlisseln (1, 7, 10, 15) sowie  von
Schlisselkandlen (9) in SchlieBzylindern weist Nuten
(2, 3, 11, 12, 13, 13’, 14, 14’, 16) bzw, Rippen (2’,
3’) eines Fiihrungs- sowie Variationsprofiles auf. Von
mindestens einer Nut (2, 3, 16) oder Rippe (2', 3*)
geht eine Abzweignut (4, 8, 17) oder Riape (4, 8")
aus, deren Einstechrichtung oder Winkelstellung
gegeniiber der Nut (2, 3, 16) oder Rippe (2’, 3'), von
der sie abzweigt bzw. abzweigen, unterschiedlich sind

und  bejspielsweise um 60 © divergieren., Die
Abzweignuten (4, 8, 17) oder Abzweigrippen (4, 8°)
konnen als Gabelung vom Ende einer Nut™ (4, 8, 17) oder
Rippe (2', 3'), jedoch vorzugsweise von einer
Seitenflanke einer Nut (4, 8, 17) ausgehen.
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Die Erfindung betrifft ein Profilsystem zur Querschnitts—
ausbildung von Flachschlisseln sowie von Schlisselkanalen in
SchlieBzylindern, insbesondere fir den Aufbau von SchlieBan-
lagen, mit Rippen bzw. Nuten an den Flachseiten des Schlus-
selbartes bzw. des Schlusselkanals, die als Variationsprofil-
elemente und als Flhrungsprofilelemente vorgesehen sind.

Der Schutz des Lebens, der Privatsphdre und des Eigentums
stehen an hochster Stelle. Daher kommt einem Schloss und ei-
nem Schliissel eine besondere Bedeutung zu. Bei SchlieBanlagen
werden Zutrittsbereiche definiert und durch die Zuordnung je-
des Anlagenschlissels zu einem oder zu mehreren Schldssern
realisiert. Diese zuordnung bzw. der Ausschluss von Schlussel
und Schloss hinsichtlich der Sperrfunktion wird bei SchlieB-
anlagen auf der Basis von SchlieBzylindern mit Flachschlis-
seln durch das Querschnittsprofil der Schlissel und den Quer-
schnitt des Schliisselkanals erreicht. Nur dann, wenn die Kon-
tur eines Schllisselkanalquerschnitts einem Flachschlissel-
querschnitt genau entspricht oder diesen einhillt, dann passt
der Schlissel in das Schloss. Sobald die Kontur des Flach-
schliisselquerschnitts Jjene des Schlisselkanalquerschnitts
schneidet, hat der Schlissel bezlglich des vorgenannten
SchlieRzylinders keine Sperrberechtigung.

Natiirlich gilt diese Zuordnung zwischen Schlissel und
SchlieBzylinder Uber das Profil - also den Querschnitt von
Schlissel, insbesondere Flachschlissel und Schlusselkanal des
SchlieBzylinders — auch fir den Einzelzylinder, der nicht un-
mittelbar Teil einer SchlieBanlage ist.

Dem Sicherheitsbedurfnis entspricht es, wenn ein Schlussel
nicht ohne weiteres kopiert werden kann. Uber Sicherungs-
scheine und strenge Identitdtskontrollen kann ein Ersatz-
schlissel beim Originalhersteller vom Berechtigten beschafft
werden. Sofern SchllUsselrohlinge im Handel erhaltlich sind,
konnte ein SchlUsseldienst mit einer Kopierfraseinrichtung
durch Herstellen einer Zahnung an der Schlusselbrust einen
Ersatzschlussel problemlos herstelien. Sofern eine Kopier-
fraseinrichtung daruber hinaus im Stande ist, auch ein Quer-
schnittsprofil an den Flachseiten eines Originalschlussels
abzutasten und entsprechende Fraswerkzeuge vorhanden sind,

kann ein Ersatzschliussel auch aus einem Metallplattchen span-
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abhebend herausgearbeitet werden. Wenn also bisher durch Be-—
schrankung der freien Zugdnglichkeit auf dem Markt die Her-
stellung von Ersatzschliisseln flir gesperrte Schliisselprofile
mangels eines entsprechenden Rohlings nicht moglich war, so
sind heute bereits die technischen Moglichkeiten fir Schliis—
seldienste vorhanden, Kopien eines Schliissels sowohl hin-
sichtlich der Zahnung als auch des Profils anzufertigen. Das
Abtasten eines Schlisselprofils erfolgt mechanisch oder op—
tisch von der Seite. Dem Ergebnis dieser seitlichen Abtastung
folgt das Einstechen bzw. der Vorschub eines oder mehrerer
Fraser zur Herstellung von U-fdrmigen, V-foérmigen oder recht-
eckfOrmigen Nuten. Durch Schragstellen des Schlusselrohlings
kOnnen Nuten auch schrdg zur Mittellinie des Profilquer-
schnitts, z.B. als hinterschnittene Nuten, hergestellt
werden.

Die Erfindung zielt darauf ab, ein Profilsystem zur Quer-
schnittsausbildung von Flachschliisseln sowie von Schliisselka-
nalen in SchlieBzylindern so auszubilden, dass ein Herausar—
beiten des Profils in einem Arbeitsvorgang mit einer modernen
Schlusselprofilfrédseinrichtung, wie sie bei Schliisseldiensten
zum Einsatz kommen kdénnte, nicht mdglich ist. Dies wird da—
durch erreicht, dass von mindestens einer Nut bzw. Rippe,
insbesondere des Fihrungsprofils, mindestens eine weitere Nut
bzw. Rippe als Abzweignut oder Abzweigrippe ausgeht und dass
die Einstechrichtungen von Nut und Abzweignut bzw. Winkel-
stellungen von Rippe und Abzweigung unterschiedlich sind und
beispielsweise um 60° divergieren. Durch das seitliche Abtas-—
ten der Profilnuten eines Originalschliissels wird die
Abzweignut nur unvollstdndig erfasst. Sie misste durch Um-
spannen des Rohlings und neuerliches Abtasten des Originals
hergestellt werden. Das Umspannen fir eine zur ursprunglichen
Einstechrichtung einer Profilnut abweichende Winkelstellung
der Mittellinie der Profilnut fihrt unweigerlich zu seitli-
chen Verschiebungen, sodass eine Abzweignut bzw. eine seit-
lich von einer Nut ausgehende weitere Nut weder maf- und
funktionsgerecht noch kostenglinstig herstellbar ist. Dies ist
in der Praxis nur in der Schlossfabrik moglich, die Uber Pro-

filraummaschinen sowie iber grofe Friszentren verfugt, sodass
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Umspannfehler und fehlerverursachende separate Arbeitsgéange
mit neuerlichem Vermessen nicht erforderlich sind.

Der Herstellung von Abzweignuten die vom Inneren einer Nut
ausgehen und eine Gabelung der Nut bewirken, kommt hinsicht-
lich des Schwierigkeitsgrades auch die Herstellung des
Schliisselkanalprofils gleich. Es ist vorteilhaft, wenn die
Abzweignut bzw. Abzweignuten und die Abzweigrippe bzw. Ab—
zweigrippen von einer Seitenflanke bzw. den Seitenflanken der
Nut bzw. der Rippe ausgehen. Es ergibt sich dadurch eine Ga-
belung der Nuten in zwei oder mehr Richtungen. Im Hinblick
auf eine Garantie, dass diese Abzweignut oder Abzweignuten
jedenfalls auch bei SchlieBanlagen aus Sicherheitsgrunden
stets (also auch beim untergeordnetsten Schlissel) vorhanden
sein sollen, ist es zweckmdBRig, wenn Nut und Abzweignut bzw.
Rippe und Abzweigrippe als Fuhrungsprofilelemente vorgesehen
sind. Das Fihrungsprofil ist innerhalb einer SchlieBanlage
bei jedem Schlissel ausgebildet, sodass somit die angestrebte
Sicherheit jedenfalls gegeben ist. Dabei ist es vorteilhaft,
wenn die Fihrungsprofilelemente als von beiden Schlussel-
flachseiten bzw. Schlisselkanalseitenwanden einander entge-
gengerichtete Uberlappende Profilelemente mit mindestens ei-
ner Abzweignut an einer Nut bzw. Abzweigrippe an einer Rippe
des Fuhrungsprofils vorgesehen sind. Wenn man versuchen
wollte, ein gewissermafen uUbergeordnetes Profil durch Aus-
schleifen der Abzweignut herzustellen, dann wurde dies eine
grofe Schwidchung des gesamten Querschnitts und in vielen Fal-
len auch das Auseinanderfallen des Querschnitts bewirken. Es
sind somit der Herstellung eines Ersatzschlissels mit den ge-
brauchlichen Mitteln Grenzen gesetzt, die ein unlauteres
Schlisselkopieren ausschlieBen. Zu beachten ist, dass die
Herstellung eines dem Original nicht entsprechenden Schlis-—
sels als Herstellung eines Einbruchswerkzeuges anzusehen ist
und dass dadurch die Schliefanlage entwertet wird. Es ist
herstellungstechnisch bzw. aus Sicherheitsgrinden zweckmafig,
wenn die Einstichbreite der Abzweignut bzw. —-nuten etwa ein
Drittel der Lange der Flanke bzw. des Nutengrundes der Nut
betragt, von welcher die Abzweignut ausgeht. Eine Ausfuh-
rungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei

Abzweignuten vom Nutengrund einer insbesonderen rechteck-
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oder parallelogrammformigen Nut ausgehen und deren Einsteck-
richtungen divergieren. Dadurch ergibt sich eine Gabelung am
Nutengrund, die beispielsweise vom Ubergangsbereich der
Séitenflanken zum Nutengrund ausgeht.

Ausfuhrungsbeispiele zum Erfindungsgegenstand sind in den
Zeichnungen dargestellt. Fig. 1 bis 4 zeigen Schluisselquer-—
schnitte, Fig. 5 einen Schllisselkanalquerschnitt.

Ein Schlissel 1 einer SchlieBanlage weist im Querschnitt
des Schlusselbartes etwa in seiner Langsmitte ein uberlapptes
Fihrungsprofil mit Nuten 2, 3 auf, die jeweils die Profilmit-
tellinie uUberragen. Eine solche Ausfihrung erfillt die Auf-
gabe eines Fihrungsprofils, also der Positionierung des
Schlissels im Schlisselkanal und deckt die Kernstifte kopf-
seitig ab, dient also der Abtastsicherheit des SchlieBzylin-
ders. Von einer Seitenflanke der Nut 2 geht eine Abzweignut 4
als Dreiecknut aus. Die Einstechrichtung (Pfeil 5) zur Her-—
stellung der Nut 2 und die Einstechrichtung (Pfeil 6) der
Abzweignut 4 sind unterschiedlich. Somit sind zwei Arbeits—
gange und ein Umspannen des Rohlings fiur die gednderte Bear—
beitungsrichtung erforderlich.

Fig. 2 zeigt einen Schliissel 7 und zus&tzlich in der Nut 3
desselben eine rechteckige Abzweignut 8. In Fig. 5 ist der
korrespondierende Schllsselkanal 9 dargestellt: Dieser weist
Rippen 2' und 3' und Abzweigrippen 4°' und 8' auf. Ein Schliis—
sel gemaB Fig. 1 konnte infolge fehlender Abzweignut 8 in den
Schlusselkanal 9 nicht eingeschoben werden.

Wenn einem Schlusseldienst ein Originalschlissel 7 gemdR
Fig. 2 zur Herstellung eines Ersatzschlissels vorliegen
wirde, dann konnten blof die Nuten 2 und 3 in der einen Ein-
stechrichtung ausgebildet werden. Wollte man versuchen, durch
tieferes Einstechen die Nuten 2 und 3 so auszubilden, dass
sie die Abzweignuten 4 und 8 mit umfassen, dann wirde der
Schlissel 7 auseinanderbrechen. Die Konturen eines tieferen
Einstechens sind in Fig. 2 strichliert dargestellt.

In Fig. 3 ist ein Schlussel 10 wiedergegeben, der iliber ein
Fuhrungsprofil gemdB Fig. 1 mit den Nuten 2 und 3 und der
Abzweignut 4 hinausgehend noch die Nuten 11, 12 und 13, 13'
sowie 14, 14' als Variationsprofil ausgestattet ist. In der

Nut 11 ist ein Beispiel fir ein Variationssystem angegeben.
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In Fig. 4 ist ein Schlissel 15 dargestellt, der als Fuh-
rungsprofil die Nuten 2, 3 und die Abzweignut 4 umfasst. In
der Nut 16, die, so wie alle anderen nicht gekennzeichneten
Nuten, dem Variationsprofil angehort, ist eine Abzweignut 17
als Teil des Variationsprofiles vorgesehen, die von einer
seitenflanke mit unterschiedlicher Einstechrichtung des Fra-
sers gegenuber der Nut 16 ausgeht. Diese Abzweignut 17 weist
einen Nutengrund auf, der schrag zur Ebene der Seitenflanke
der Nut 15 liegt. Dadurch wird ein Nacharbeiten eines Schlus-
sels noch weiter erschwert. Es koénnen somit nicht nur die
profilelemente des Fithrungsprofils, sondern auch jene des
vVariationsprofils mit Abzweignuten an den Seitenflanken bzw.
am Nutengrund (z.B. bei Rechtecknuten oder Trapeznuten) aus-
gebildet sein.
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ANSPRUCHE :

Profilsystem zur Querschnittsausbildung von Flachschliis-
seln mit im Wesentlichen ebenen und anndhernd parallelen
Flachseiten sowie von korrespondierenden Schliisselkandlen
in SchlieBzylindern, insbesondere fiir den Aufbau von
SchlieBanlagen, mit in die Flachseiten des Flachschliis-
sels einschneidenden Nuten, die als Variationsprofilele-
mente und als Fihrungsprofilelemente vorgesehen sind, da-
durch gekennzeichnet, dass von mindestens einer Nut (2,
3, 16), insbesondere des Fihrungsprofils, mindestens eine
weitere Nut als Abzweignut (4, 8, 17) ausgeht und dass
die Einstechrichtungen von Nut (2, 3, 16) und Abzweignut
(4, 8, 17) unterschiedlich sind und beispielsweise um 60°
divergieren.

Profilsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abzweignut (4, 8, 17) bzw. Abzweignuten von ei-
ner Seitenflanke bzw. den Seitenflanken der Nut (2, 3,

16) im Abstand zum Nutengrund ausgehen.
Profilsystem nach &en Ansprlchen 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Nut (2, 3) und Abzweignut (4, 8) als
Fiihrungsprofilelemente vorgesehen sind.

Profilsystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fiihrungsprofilelemente als von beiden Schliissel-
flachseiten bzw. Schliisselkanalseitenwdnden einander ent-
gegengerichtete Uberlappende Profilelemente mit mindes-
tens einer Abzweignut (4, 8) an einer Nut (2, 3) des
Flachschlissels (1, 7, 10) bzw. Abzweigrippe (4', 8') im

Schlisselkanal (9) vorgesehen sind.
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Profilsystem nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fihrungsprofilnuten (2, 3) mit mindestens einer
Abzweignut (4, 8) bzw. die Fihrungsprofilrippen (2', 3'")
mit mindestens einer Abzweigrippe (4', 8') im Mittelbe-
reich des Schlisselbartquerschnittes (1, 7, 10) bzw. 1im
Mittelbereich des Schliisselkanalquerschnittes (9) vorge-
sehen sind.

Profilsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einstichbreite der Abzweignut
(4, 8, 17) bzw. -nuten etwa ein Drittel der Lange der
Flanke bzw. des Nutengrundes der Nut (2, 3, 16) betragt,
von welcher die Abzweignut ausgeht.

Flachschliissel mit im Wesentlichen ebenen und anndhernd
parallelen Flachseiten und mit in diese einschneidenden
Nuten, dadurch gekennzeichnet, dass von mindestens einer
Nut (2, 3, 16), insbesondere von einander entgegengerich-
teten Uberlappenden Nuten (2, 3) vorzugsweise im Mittel-
bereich des Schliisselbartquerschnittes, eine weitere Nut
als Abzweignut (4, 8, 17) ausgeht und dass die Einstech-
richtungen von Nut (2, 3, 16) und Abzweignut (4, 8, 17)
unterschiedlich sind und beispielsweise um 60° divergie-
ren.

Flachschliissel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abzweignut bzw. Abzwelgnuten von einer Seiten-
flanke bzw. den Seitenflanken der Nut (4, 8, 17) im

Flachschlissel im Abstand zum Nutengrund ausgehen.
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Recherchierter Priifstoff (Klassifikation): E 05 B
Konsultierte Online-Datenbank: EPODOC, WPI

Die nachstehend genannten Druckschrifien kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend
der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamtes betriebenen Kopierstelle kon-
nen schriftlich (auch per Fax Nr. 01/ 534 24 - 737) oder telefonisch (Tel. Nr. 01 / 534 24 - 738 oder - 739) oder
per e-mail: Kopierstelle@patent.bmwa.gv.at) Kopien der ermittelten Veréffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt das Patentamt Teilrechtsfahigkeit (TRF) gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht ge-
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Nr. 01/534 24 — 737, e-mail: Kopierstelle@patent.bmwa.gv.at).

Kategorie Bezeichnung der Verdffentlichung Betreffend
(Léndercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Anspruch
Verbdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur (soweit erforderlich)
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24. Mirz 1983 (24.03.83),
siehe Zusammenfassung und Fig. 2

A DE 198 18 152 Al (Multi Schiiess-Systeme GmbH), 1,2
4. November 1999 (04.11.99),
siehe Fig. 2 bis 6

A DE 43 05 809 C1 (Kiinz), 1,2
17. Mirz 1994 (17.03.94),
siehe insbesondere Fig. 5 und 6

X Fortsetzung siehe Folgeblatt

Kategorien der angefiihrten Dokumente (dient in Anlehnung an die Kategorien bei EP- bzw. PCT-
Recherchenberichten nur zur raschen Einordnung des ermittelten Stands der Technik, stellt keine Beurteilung
der Erfindungseigenschaft dar):

»A* Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

»Y* Verdffentlichung von Bedeutung; die Erfindung kann nicht als neu (bzw. auf erfinderischer Titi gkeit beru-
hend) betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen dieser
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»X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die Erfindung kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht
als neu (bzw. auf erfinderischer Titigkeit beruhend) angesehen werden.

»P*“ zwischenverdffentlichtes Dokument von besonderer Bedeutung (iilteres Recht)

»&* Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.
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EP = Europaisches Patentamt, FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Féderation; SU = ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Verbffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPYI); weitere siehe WIPO-Appl. Codes
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