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(54) Suremballage formant un etui ouvert

(57)  L'Invention est relative a un suremballage for-
mant un étui ouvert & au moins une extrémité et com-
prenant un panneau principal (2) du suremballage et
auquel sont articulés deux panneaux latéraux (4, 5) dont
I'un au moins se prolonge par un panneau (7) de ferme-
ture du périmeétre de I'étui. Selon l'invention, il présente
au moins une patte (10) disposée a une dite extrémité
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ouverte et présentant une premiére région (11) articulée
sur au moins une partie du bord d'extrémité (2') du pan-
neau principal (2) et une deuxieme région adjacente
(14) a la premiére région, articulée sur au moins une
partie du bord d'extrémité (4') d'un panneau latéral (4)
de sorte que, lorsque I'étui est formé la premiére (11) et
la deuxiéme région (14) viennent doubler une région de
coin de ladite extrémité du suremballage.
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Description

[0001] La présente invention a pour objet un surem-
ballage formant un étui ouvert a au moins une extrémite,
du type communément appelé "pick-up" et qui est des-
tiné a entourer un conditionnement.

[0002] Ce type de suremballage est notamment utili-
sé pour entourer un conditionnement en matiére plasti-
que, lequel est réalisé en général par moulage et qui
présente, pour des raisons liées a sa démoulabilité, un
profil évasé plus ou moins prononceé.

[0003] Lors de la manipulation des produits, que ce
soit au cours de la fabrication, du transport, ou de la
mise en rayon dans un magasin, ceux-ci sont amenés
a étre positionnés bord a bord et appuyés les uns contre
les autres. Du fait de la forme évasée du conditionne-
ment, par exemple, selon un profil en trapéze, le surem-
ballage tend a se -déformer, ce qui fait que les produits
suremballés ne sont plus en contact que par une aréte
supérieure, ce qui affaiblit la résistance des produits a
ce type de sollicitation.

[0004] Il est donc souhaitable d'améliorer les perfor-
mance du suremballage vis-a-vis des contraintes trans-
versales.

[0005] Dans ce but, l'invention concerne un surem-
ballage formant un étui ouvert a au moins une extrémité
et comprenant un panneau principal et auquel sont ar-
ticulées deux panneaux latéraux dont I'un au moins se
prolonge par un panneau de fermeture du périmétre de
I'étui, ladite extrémité ouverte du suremballage étant dé-
finie par un bord d'extrémité du panneau principal, un
bord d'extrémité de chacun des panneaux latéraux et
un bord d'extrémité dudit panneau de fermeture, carac-
térisé en ce qu'il présente au moins une patte disposée
a au moins une extrémité ouverte et présentant une pre-
miére région articulée sur au moins une partie du bord
d'extrémité du panneau principal et une deuxiéme ré-
gion adjacente a la premiére région articulée sur au
moins une partie du bord d'extrémité d'un panneau la-
téral de sorte que, lorsque I'étui est formé, la premiére
et la deuxieéme région viennent doubler une région de
coin de ladite extrémité du suremballage. Avantageuse-
ment, par repliement dans un premier temps des deux
régions de la patte autour du bord d'extrémité du pan-
neau principal et du panneau latéral, de maniéere a la
plaquer sur le panneau principal et le panneau latéral,
la prepiere région vient emprisonner une region d'extré-
mité, notamment plate, d'un conditionnement disposé
dans le suremballage, et par repliement dans un deuxié-
me temps du suremballage autour dudit conditionne-
ment pour former I'étui, la premire et la deuxieme région
viennent réaliser ledit doublage de la région de coin de
ladite extrémité du suremballage.

[0006] Un avantage supplémentaire de l'invention est
un maintien en place des produits. En outre, la platte
ainsi repliée sert de témoin d'inviolabilité du produit, car
elle ne peut étre dégagée sans créer sur la patte une
région de déformation visible.
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[0007] Dans le cas d'un suremballge ouvert a ses
deux extrémités, il est avantageux de disposer deux pat-
tes diagonalement opposées par rapport au panneau
principal. Ceci permet un renfort des deux cotés laté-
raux du suremballage ainsi qu'un maintien longitudinal
du produit dans les deux sens d'extraction.

[0008] La premiere région de la patte présente avan-
tageusement une région concave qui vient border un
bord du conditionnement adjacent a ladite région plate
d'extrémité.

[0009] L'invention concerne également un produit su-
remballé comportant un conditionnement, notamment
multi-alvéoles, tel que défini ci-dessus, la premiére et la
deuxiéme région d'au moins une patte venant doubler
au moins une région de coin d'au moins une extrémité
du suremballage.

[0010] De préférence, la premiere région vient empri-
sonner une région d'extrémité notamment plate du con-
ditionnement.

[0011] L'invention sera mieux comprise a lalecture de
la description qui va suivre, donnée a titre d'exemple
non limitatif , en liaison avec les dessins, dans lesquels :

- les figures 1a et 1b représentent, a plat, un flan de
carton destiné a réaliser un suremballage selon I'in-
vention, pour un emballage multi-alvéoles repré-
senté a la figure 1b en vue de dessous.

- lafigure 2 illustre le produit final correspondant au
suremballage de la figure 1a et a I'emballage de la
figure 1b.

[0012] Conformément a lafigure 1a, un flan de carton
1 présente un panneau principal 2 qui, dans I'exemple
illustré, viendra constituer une face supérieure du pro-
duitfinal (posé a plat) ou une face avant de celui-ci (posé
débout). A cette face principale, sont articulés autour de
lignes de pliage 21 deux panneaux latéraux 3, lesquels
présentent une région 4 adjacente au panneau 2 qui est
destinée, sur le produit final (figure 2) a rester sensible-
ment perpendiculaire a ce dernier, et une région 5 sus-
ceptible, sur le produit final d'étre inclinée par rapport a
la région 4 en direction de l'intérieur du suremballage 1.
Enfin, un ou plusieurs panneaux 6, 7 sont articulés en
51 sur I'un au moins des panneaux pour refermer I'étui
le long d'une ligne de collage pré-encolée 8.

[0013] Des pattes 10, ici au nombre de 2, sont articu-
Iées en 15 le long d'une partie des bords d'extrémite 2'
du panneau principal 2 et du bord d'extrémité 4' de la
région 4 du panneau 3 et elles présentent une premiere
région 11 articulée au panneau 2 et pourvue d'une en-
coche concave 12 et une deuxieme région 14 articulée
a la région 4 du panneau 3.

[0014] Par repliement, par exemple a 90°, autour de
la ligne 15, le conditionnement 30 étant en place (voir
pointillés a la figure Ia), la région 11 de la patte vient se
replier sur un coin 33 d'un rebord 35 entourant des al-
véoles 31 du conditionnement 30. Ceci permet de main-
tenir en place le conditionnement et de renforcer la rigi-
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dité. En particulier, I'encoche 12 vient border le bord 34
de l'alvéole 31 au voisinage immédiat du rebord 35.
[0015] La fermeture de I'étui avec collage en 8, replie
une nouvelle fois la patte 10, a 90°, le long de la ligne
16 prolongeantla ligne 21, ce quifait que, pour le produit
final représenté a la figure 2, la région 14 longe une ré-
gion 4 et larégion 11 longe le panneau 2 en maintenant
en place le conditionnement 30 et en renforgant le coin
supérieur, d'ou une perpendicularité mieux assuré des
panneaux 2 et 4 autour de la ligne de pliage 21.
[0016] Le produitfini, représenté ala figure 2, présen-
te un suremballage 1 autour d'un conditionnement 30
pourvu d'alvéoles 31, contenant par exemple des bis-
cuits, et dont le contour extérieur 36 est évasé vers le
bas (en raison des contraintes dans la démoulabilité) et
dont le fond repose sur les panneaux 6 et 7 collés en 8.

Revendications

1. Suremballage formant un étui ouvert a au moins
une extrémité et comprenant un panneau principal
du suremballage et auquel sont articulés deux pan-
neaux latéraux dont I'un au moins se prolonge par
un panneau de fermeture du périmetre de I'étui, la-
dite extrémité ouverte du suremballage étant défi-
nie par un bord d'extrémité du panneau principal,
un bord d'extrémité de chacun des panneaux laté-
raux et un bord d'extrémité dudit panneau de fer-
meture, caractérisé en ce qu'il présente au moins
une patte (10) disposée a une dite extrémité ouver-
te et présentant une premiére région (11), articulée
sur au moins une partie d'un bord d'extrémité (2')
du panneau principal (2) et une deuxieme région
(14) adjacente a la premiére région, et articulée sur
au moins une partie du bord d'extrémité (4') d'un
panneau latéral (4) de sorte que, lorsque I'étui est
formé, la premiére (11) et la deuxiéme (14) région
viennent doubler une région de coin de ladite extré-
mité du suremballage.

2. Suremballage selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la patte (10) est disposée de maniére telle
que, par repliement dans un premier temps des
deux regions (11, 14) de la patte (10) autour du bord
d'extrémité (2', 4') du panneau principal (2) et du
panneau latéral, de maniere a la plaquer sur le pan-
neau principal (2) et le panneau latéral (4), la pre-
miére région (11) vienne emprisonner une région
d'extrémité, notamment plate, (33) d'un condition-
nement (30) disposé dans le suremballage, et par
repliement autour dudit conditionnement (30) pour
former I'étui, la premiére (11) et la deuxieme (14)
région viennent doubler la région de coin de ladite
extrémité du suremballage.

3. Suremballage selon une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que le suremballage est ouvert a
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ses deux extrémités et présente deux dites pattes
(10) qui sont diagonalement opposées par rapport
au panneau principal (2).

Suremballage selon I'une des revendications 1 ou
3, caractérisé en ce que la premiére région (11) de
la patte présente une région concave (12) qui vient
border un bord (34) du conditionnement adjacent a
ladite région plate d'extrémité (33).

Produit suremballé, caractérisé en ce qu'il compor-
te un conditionnement (30) et un suremballage se-
lon une des revendications précédentes, et en ce
que la premiére (11) et la deuxiéme (14) région d'au
moins une patte (10) viennent doubler au moins une
région de coin d'au moins une extrémité du surem-
ballage.

Produit suremballé, caractérisé en ce que la pre-
miére région (11) de la patte (10) emprisonne une
région d'extrémité, notamment plate, (33) du condi-
tionnement (30).

Produit suremballé selon une des revendications 5
ou 6, caractérisé en ce que le conditionnement (30)
est multi-alvéoles.



EP 1 090 851 A1

41914

GE Mom \¢m ¢ .
St -_ e Ge | m 1
S\ “ “
! |
LE “ |
9¢ “ |
LS P25 7t 1s”
GE GE . 5
Le
“ |
z€ | __
9% ! |
| )
LE | \
| )
] |
! |
SE e \ !
QL QL
S— —J , _ \ u-rm- L\h =
LE m m _

o 9" %t



EP 1 090 851 A1

_.(.._.... _—————

SR
FIG.2




o, Office européen o A PPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

des brevets

EP 1 090 851 A1

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 00 40 2602

* abrégé; figures *

11 avril 1997 (1997-04-11)

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

Catégorie Citation dudde%c;?rﬁgé %\leerﬁnlgﬂltceastton, en cas de besoin, F{(t:aovneggﬁggon CDLEAMSEEII:\)IIEENT(E’E(I;_II.\?)
A WO 98 58853 A (THE MEAD CORP.) 1,5,6 B65D71/00

30 décembre 1998 (1998-12-30)

* abrégé; figures *
A FR 2 739 609 A (SMURFIT SOCAR) 1,5-7

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int.CL.7)

B65D

Lieu de la recherche

LA HAYE

Date d’achévement de la recherche

27 décembre 2000

Examinateur

Gino, C

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

X : particulierement pertinent a lui seul

Y : particulierement pertinent en combinaison avec un

autre document de la méme categorie
A arriere—plan technologique
O divulgation non—écrite
P : document intercalaire

T : théorie ou principe a la base de l'invention
E : document de brevet anterieur, mais publié a la

date de dépoét ou aprés cette date
D : cité dans la demande

L : cite pour d’autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0460

EP 1 090 851 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 00 40 2602

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

27-12-2000
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
WO 9858853 A 30-12-1998 AU 8066698 A 04-01-1999
CN 1267270 T 20-09-2000
EP 1012062 A 28-06-2000
PL 337529 A 28-08-2000
FR 2739609 A 11-04-1997 EP 0738664 A 23-10-1996

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

