@ P 07138180 B1 MCAEIRBRAammn

(22) Data do Depésito: 12/07/2007

Repiiblica Federativa do Brasil (45) Data de Concessdo: 13/12/2016

Ministério da Industria, Comércio Exterior
e Servicos
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: DISPOSITIVO E METODO PARA ESCALDADURA DE AVES
(51) Int.Cl.: A22C 21/04; A22B 5/08

(30) Prioridade Unionista: 24/07/2006 NL 2000158
(73) Titular(es): STORK PMT B.V.

(72) Inventor(es): ERIK JAN VAN DEN GRIEND; ADRIANUS JOSEPHES VAN DEN NIEUWELAAR,;
MAURICE EDUARDUS THEODORUS VAN ESBROECK; JOHANNES GERARDUS MARIA GERRITS



115

Relatorioc Descritive da Patente de invengao para "DISPOSITIVO E
METODO PARA ESCALDADURA DE AVES"

[001] A presente invencao esta relacionada a um dispositivo para escaldadura
de aves. A presente invengdo tambem estd relacionada a um metodo para
escaldadura de aves.

Descricdo do estado da técnica

[002] A escaldadura de aves e, mais particularmente, de aves abatidas e
sangradas, tais como frangos, patos e perus, tem a finalidade de reduzir a fixagao
das penas a carcacga, de modo que a remogio da plumagem durante um processo
subsequente (depenagem) torne-se mais simples. Um  pré-requisitc para a
escaldadura € que ela deve ser concluida pouco depois de a ave ser abatida por
causa do inicio rapido do estado de rigidez. Parcialmente por causa da velocidade
desejada, antigamente, em geral, foi feito uso de uma bacia com &gua guente em
que a ave ¢ imersa, Depois de um tempo de tratamento de cerca de 3 minutos, a
ave e retirada da bacia € as penas podem ser removidas com relativa facilidade.
Uma desvantagem desta chamada "escaldadura por imersdo" e que a ave leva
com ela uma quantidade consideravel de agua da bacia e também ha o problema
da possivel transferéncia de sujeira, germes e bactérias da bacia.

[003] Um métado alternative de escaldadura & descrito em US 3.703.021.
Aqui, a ave & depenada previamente, isto € uma parte substancial das penas ja
esta removida de modo que a ave a ser escaldada ja esta quase implume e a ave
depenada previamente é, entdo, conduzida por um espage de processamentio em
um periodo de 30 a 40 segundos. O liquido aguecido por vapor € soprado neste
espaco de processamento com ar como meio de condugdo. Uma temperatura
uniforme, uma umidade de ar de 100% e um excesso de liquido podem ser,
assim, mantidos no espago de processamento. As condigdes do processo s&o
monitoradas e mantidas por meios de detecgdo e meios de controle que agem em

conjunto, Considerou-se dificil, na pratica, obter um resultado de escaldadura
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constante e eficaz com este método. Um dos principais critérios de qualidade &,
claroc, a extensdo em que as penas sdo soltas. Outros fatores que determinam a
qualidade da escaldadura sdo o grau de danos & epiderme (epitélio/derme da
superficie) & o grau de desnaturacdo ("diminuicao da fervura") das proteinas na
carne diretamente sob a pele. Pelo menos todos estes aspectos devem ser
considerados no controle de qualidade do processo de escaldadura.

Breve descricao da invengao

[004] O ohjetivo da invengdo & oferecer um metodo aperfeigoado de
escaldadura assim como 0s meios necessarios para esta finalidade, por meio dos
quais um resultado efetivo de escaldadura possa ser obtido rapidamente e sem o
risco de contaminagao cruzada enquanto mantém as vantagens da pratica anterior,

[005] A presente invengéo fornece para esta finalidade um dispositivo para
escaldadura de aves com a plumagem completa, que compreende: um espago de
condicionamento para composicao de um meio de escaldadura com um ponto de
orvatho que figue na faixa de 49 a 61 "C, um espago de processamento com
meios de transporte que definam um caminho de transporte para a ave ser levada pelo
espaco de processamento e meios de distribuicao para o meio de escaldadura que
conecta o espago de condicionamento ao espago de processamento e provida de
pelo menos uma abertura de saida que e direcionada para o caminho de transporte e
com a qual o meio de escaldadura composto é levado do espago de
condicionamento no caminho de transporte, como resultado de tal liquido do meio
de escaldadura se condensar na ave e, mais particularmente, na pele da ave. Uma
meta de condensacdo do meio de escaldadura ccorrerd assim na posigdo em gque
o jato de meio de escaldadura atinge a pele da ave. A vanlagem importante da
condensacao & que ela permite uma transferéncia de calor bastante consideravel
em um tempo relativamente curto sem o risco de superaquecimento (local ou similar}
C'superescaldadura”) da ave. O excesso de danos a epiderme {(epitélio da superficie)

dos animais abatidos pode, assim, ser prevenido. Depois disso, nao apenas uma
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grande transferéncia de calor e realizada como resultado da condensagdo, mas a
temperatura da ave também n&o excedera a temperatura do bulbo Umido, pelo
menos na extensdo em que a pele nao esta seca como resultado da evaporacao ou
na extensao em que o liguido na pele ndo & mais aquecido. Ambas as maneiras de
exceder a temperatura do bulbo dmido exigem uma transferéncia de energia
consideravel que, por causa da capacidade limitada do aquecimento do ar (porgue
a transferéncia de calor mais rapida que resulta da condensagdo nao € mais
possivel), tera menos probabilidade de ocorrer. O processo de escaldadura de
acordo com a presente invengdo tem, assim, uma protegdo embutida contra o
aguecimento excessivo da ave. Os meios de distribuicdo sao, em geral,
compreendidos como meios de abastecimento tencionados para abastecimento
direto do meic de escaldadura; os meios de distribuicdo podem, como opgdo, ser
fornecidos com meios de controle, se desejado. Qutra vantagem significativa da
presente invencgao, portanto, é que a condensacao pode ser realizada da maneira
pretendida; © meio de escaldadura, assim, sera soprade pelo menos parcialmente
embaixo das penas. Para terminar isto, o jato {ou jatos) de meio de escaldadura, em
particular, tera de ser colocado em contato com a ave da maneira pretendida contra a
diregac do implante das penas; o meio de escaldadura, deste modo, penetrara nas
penas e pelo menos parcialmente atingira a pele. Assim, torna-se possivel escaldar as
aves sem imersdo em liquido e sem remover primeiro uma parte das penas. A
condugao do meio de escaldadura no caminho de transporte (isto €, o caminho
sequido pela ave) da maneira direta, o que, claro, implica no meio de escaldadura ser
tambem alimentado diretamente na ave, resulta em uma grande vantagem inesperada.
A meta de condensacdo resultante de um ou de mais jatos do meio de
escaldadura torna possivel obter um resultado de escaldadura controlado e desejado
sem tratamento prévio (depenagem prévia) da ave, de maneira extremamente
eficiente (rapidamente) e com uma protecdo inerente ao processo contra

aquecimento excessivo da ave. Isto significa que a perda suficiente das penas pode
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ser conectada ao danco aceitavel a epiderme, que pode ser classificado como
"escaldadura baixa", "escaldadura intermediaria”" ou "escaldadura alta" e um gqrau
minimo de desnaturagao da carne da ave.

[006] Uma outra vantagem significativa € que um resultado de escaldadura
muito favoravel pode ser obtido assim; a escaldadura pode ser realizada com o
dispositivo de acordo com a presente invengdo de maneira “inteligente” pela
colocacao de menos alvos em posictes determinadas na pele da ave do que em
outras posigbes, por exemplo com a intengao de que as penas pelo menos
substancialmente fiquem soltas em todos os lugares com a mesma resisténcia. Por
outro lado, isto ndop é essencial. Se um processo subseglente (tal como, mais
particularmente a depenagem) exigir uma variagao especifica na conexao das
penas sobre a carcaga de uma ave, isto pode, entdo, ser atingido com o dispositivo
de acordo com a invengao. E possivel aqui considerar, por exemplo, a escaldadura de
uma ave de modo que, em locais gue $a0 menos acessiveis prontamente para a
depenagem, as penas sejam fixadas com menos firmeza do que em locais em que
a depenagem & mais simples. Parcialmente devido & auséncia de uma bacia cheia
de liquido, o dispositivo também pode ser configurado de modo que possa ser limpo
com eficacia e eficiéncia.

[007] Com relacdo ao meio de escaldadura que pode ser aplicado, o ar
aguecido estd no primeiro exemplo considerado como tendo um ponto de orvalho na
faixa de 49 a 61 °C e que esta pelo menos parcialmente ou quase totalmente saturado
com agua. O dispositivo de acordo com a presente invengdo ndo esta limitado com
relagdo & composicdo do meio de escaldadura a ser aplicado aqui.

[008] Os meios de distribuicdo para condugao do meio de escaldadura no
caminho de transporte sao fornecidos, de preferéncia, com pelo menos uma
abertura de saida ajustavel. Usando cada um uma abertura de saida ajustavel, é
possivel selecionar a diregdo ideal e a forma do jato do meio de escaldadura. A

forma, posi¢ao inicial, extensao e diregao do jato do meio de escaldadura podem ser
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modificadas e estdo sujeitas as condigbes de situagio. O dispositivo pode, assim,
ser adaptado para tratar tipos diferentes de ave, para lotes diferentes da mesma ave
o mesmo por animal individual abatido para escaldadura. Para sjuste da(s)
abertura(s) de saida no nivel individual e, opcionalmente, também no caso de ajuste
para grupos diferentes de animais abatidos, pode ser wvantajosa a distribuigdo
automatica da abertura de saida, por exemplo, pela incorporacdo de pelo menos um
sensor {considerando um sisterma de camara em particular) e um acionador acoplado
a0 sensor € um sisterna de controle para deslocamento da(s) aberturais) de saida
no comando do sistema de controle. Os meios de distribuigao para o meio de
escaldadura pode, agui, compreender, por exemplo, pelo menos um bico.

[009] A fim de evitar que © meio de escaldadura caia abaixo da temperatura
de condensagdoc no caminho que deve ser coberto a partir do espago de
condicionamento da ave, é vantajoso que os meios de distribuicdo do meio de
escaldadura compreendam radiador, Tambeém pode ser vantajoso quando o uso do
dispositivo cessar temporariamente; a condensagdoc do meio de escaldadura nos
meios de distribuigdo pode, entdo, ser evitada com a ativacdo do radiador.

[010] O espago de processamento pode ser configurado como um espago
substancialmente similar a tunel. Uma esteira de transporte suspensa como usada
com frequéncia em abatedouros de frango e fornecida com suportes de ave
deslocédveis ao longo da esteira de transporte suspensa pode ser conduzida
prontamente atraves de tal espago de processamento. A ave pode ser suspensa pelas
pernas a partir dos superes das aves e, assim, passar por um caminho de transporte
definido pela esteira de transporte suspensa e €& prontamente acessivel para a
alimentagdo do meio de escaldadura. Pelo menos uma parte dos meios de distribuicao
&, aqui, de preferéncia, distribuida com relago ac seu caminho de transporte de
maodo que o meio de distribuicdo traga uma parte do meio de escaldadura em
contato com as asas, em particular a parte inferior das asas da ave. A "parte inferior

das asas” ¢ compreendida, aqui, como a parte da asa situada na parte inferior das
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asas guando uma ave ¢ levantada por suas pernas; porque durante o transporte pelo
espaco de processamento, a ave &, com frequéncia, suspensa de cabeca para baixo
pelas pernas, nesta situac¢ao, a parte inferior das asas estara, de modo inverso, situada
no lado superior, Trazer o meio de escaldadura em contato com as asas nao deve
ser o caso ao longo da extensdo completa do caminho de transporte, também &
possivel para o meio de escaldadura entrar em contato com a parte inferior das asas
da ave junto apenas com uma parte da extensao do caminho de transporte. Na
pratica, descobriu-se que as penas das asas das aves sao paricularmente dificeis
de serem removidas, €& precisamente por esta razdo que a escaldadura &
expressamente direcionada para a posi¢ao das asas.

[011] © espago de condicionamento para composicao do meio de escaldadura
& fornecido, desejavelmente com pelc mencs um espago de evaporagac com uma
alimentacdo para liquide. O espagco de condicionamento para o meio de
escaldadura pode ser configurado ainda com mais vantagem com pelo menos dois
espacos de evaporagdo colocados em linha, ambos com uma alimentagdc para
liguido, em que a alimentacdoc para liquidc no primeiro espaco de
evaporagdo em linha é adaptada para operagdo em temperatura mais alta do que o
segundo espaco de evaporagdo. Para a finalidade de condicionamento do meio de
escaldadura e mais particularmente para ajuste do ponto de orvatho, pode ser feito usoc
de, por exemplo, uma arruela conforme a conhecida na pratica anterior. A vantagem
de dois {ou ate mesmo mais do que dois) espacos de evaporacao alcancando um
ao outro & gue um processo de evaporacdo acelerado pode ser sequido primeiro em
uma temperatura maior & que o ajuste fino do ponto de orvalho acontece apenas
na parte final do processo de evaporacdo. Um exemplo de tal processo em estagio
consiste em uma primeira etapa de injecdo de fluxo & em uma segunda etapa em que
uma temperatura determinada de meio é atingida com precis8o com uma umidade
de ar de 100%. O tempo do processo para o condicionamento do meio de

escaldadura pode, assim, ser diminuido.
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[012] A fim de deslocar o meio de escaldadura do espago de
condicionamento para © espago de processamento, o dispositivo pode ser
fornecido com pelo menos uma ventoinha, também mencionada como soprador
ou ventilador. Também & desejavel que ¢ espaco de processamento tenha meics de
descarga para a descarga da condensac8o do espago de processamentio efou
mistura gas/liquido que ndo estd (mais) condicionada corretamente. A fim de limitar
o consumo de liquido do dispositivo, os meios de descarga do espago de
processamento podem voltar pelo menos parciamente para o espacgo de
condicionamento. A fim de evitar gue o meio de escaldadura flua para fora do
espaco de processamento na posigdo em gue a ave entra no espago de
processamento ou na posicao em que a ave deixa o espago de processamento, uma
construcdo de eclusa pode ser aplicada. Isto ndo apenas & possivel para evitar que
uma quantidade substancial do meio de escaldadura desapareca (limitagdo de
escape), mas a entrada de ar ambiente no espaco de processamento pode também
ser limitada deste modo. Isto resulta em uma capacidade de controle aperfeicoada
das condigles do processo no espago de processamento. Em uma possivel
varia¢do de configuragdo de uma construgdo de eclusa ascendente no espacgo de
processamento, a alimentacao é direcionada de modo ascendente quando entrar no
espaco de processamento e direcionada de modo descendente outra vez quando sair
do espaco de processamento. Na posicdo do espaco de processamento, o caminho
de transporte fica, assim, em uma posi¢ao superior do que as adjacéncias do
espaco de processamento; porgue ¢ meio de escaldadura quente tendera a desejar
deslocar-se para cima, o escape do meio de escaldadura para fora do espaco de
processamento pode ser, assim, limitado.

[013] A fim de automatizar a operagdo acima, o dispositivo também pode
ser fornecido em outros locais, como |j& descritc acima com referéncia ao
destocamento dos meios de dispersdo para liquido no espago de processamento, com

pelo menos um sensor @ um controle se comunicando com O Sensor. E possivel
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aqui considerar, por exemplo, o controle da composicdo do meio de escaldadura
{tempo, qualidade efou wvolume)}, a alimentagdo de liquido aquecido (tempo,
qualidade efou volume), a velocidade de transporte da ave, o acionamento do
ventilador e assim por diante.

[014] A presente invengdo também esta relacionada a um meétodo para
escaldadura de aves, que compreende as etapas de processamento de: Al
composicac de um meio de escaldadura com um ponto de orvalho na faixa de 49 a 61
“C; B) condugio em um espaco de processamento da ave para escaldadura que
compreende toda a plumagem; e C) fornecimento do meio de escaldadura para o
espaco de processamento de modo que pelo menos um jato do meio de escaldadura
seja formado, que & direcionado na ave. Por meio deste metodo, as vantagens ja
descritas acima com referéncia ac dispositivo de acordo com a presente invencao
podem ser atingidas, tais como, entre outras, um consumo eficiente de energia e
urna chance reduzida de contaminacao cruzada/crostas. O ponto de orvalho do meio
de escaldadura fica na faixa de 49 a 61 "C, de preferéncia na faixa de 49 a 53
*C, de 53 a 57 °C ou de 57 a 61 °C. E precisamente nestas condigfes de
processamento que os resultados de escaldadura serdo obtidos causando danos na
gpiderme especificada respectivamente como escaldadura baixa, escaldadura
intermediaria € escaldadura alta. Tambem é de grande importancia aqui que um ponto
de orvalho definido possa ser mantido dentro de qualquer uma das faixas relacionadas
acima dentro de uma margem limitada de mais ou menos 1 °C, de preferéncia
ainda uma margem de mais ou menos 0,5 “C. Assim, € possivel manter as
variagbes haixas no resultado de escaldadura de maneira aceitavel.

[015] A fim de evitar a condensacado prematura do meio de escaldadura, o
meio de escaldadura &, de preferéncia, saturado a 90 a 100%, mais preferivelmente a
95 a 100% gquando entra em contato com a ave durante a etapa de processamento
C). Assim, & feito o uso ideal da possibilidade da transferéncia de calor como um

resultado da condensacgdo. Alem disso, dificilmente havera qualquer tipo de
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secagem em todas as aves por escaldadura durante o processo de escaldadura em
vista do grau relativamente alto de saturagio do ar. O excesso (indesejavel) da
temperatura de bulbo umido, portando, sera evitado.

[016]) O jato de meio de escaldadura & direcionado, de modo vantajoso,
especificadamente para © pescogo, asas, parte inferior do corpo efou pare
traseira do corpo da ave durante a etapa de processamento C). A depenagem &
relativamente dificil nestes locais, em particular. A fim de compensar diferengas na
forma de lotes diferentes (grupos) de aves, 0 jato de meio de escaldadura pode
ser ajustado por lote de ave a ser processado. No caso de diferengas grandes
de forma e de tamanho da ave para processamento, é até possivel optar por ter tal
ajuste individualmente,

[317] Um jato de meic de escaldadura com um ponto de orvalho na faixa de 459
a 61°C entra em contato com a epiderme da ave, e, em uma variagao preferida, o
meio de escaldadura tem uma temperatura que ndo & muito mais alta do que tal faixa
de 49 a 61 °C, portanto, a chance de superaquecimento da pele da ave pode ser
reduzida ainda mais. Entretanto, a fim de ter o andamento do processo
relativamente rapido e para evitar a condensagdo prematura, ainda é possivel
tambem optar deliberadamente pela operagado com um meio de escaldadura com uma
temperatura maior do gue 60 °C, por exemplo, 62 °C.

[018] Isto se torna possivel com o meétodo de acordo com a presente
invencao para limitar o tempo de tratamento da ave, mais particularmente dos
frangos, no espaco de processamento a 60 a 180 segundos. Sera aparente que uma
redugdo da durago do processamento também é possivel no caso de outras aves
além de frangos, tais como, por exemplo, perus e patos. A fim de obter um resultado
uniforme de escaldadura, tambem pode ser vantajosa a geragao de um fluxo de ar no
espaco de processamento. Também sera considerado agui que isto pode resultar em
uma temperatura de bulbo Umido do lado externo da ave em que a condensagio

acontece, que esta em uma fragdo menor do que a temperatura de condensagao. A
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descarga da agua condensada para fora do espago de processamento evita que
a agua impeca © processo de tratamento da ave. A reutiizacdo da agua
condensada € possivel usando esta &gua outra vez para compor o meio de
escaldadura. O consumo de agua &, assim, reduzido consideravelmente.

Descrigio resumida dos desenhos

[019] A presente invengio sera, a seguir, mais detalhadamente descrito
com base em um exemplo de execucdo representado nos desenhos. As figuras
mostram:

[020] Figura 1A - uma vista em perspectiva de uma primeira variacdo de
configuragao de um dispositivo de acordo com a presente invengao;

[021] Figura 18 - uma secao transversal através do dispositivo da figura 1A; figura
2A - uma vista em perspectiva de uma segunda variagdo de configuragdo de um
dispositivo de acordo com a presente invencio,

[022] Figura 2B - uma secao transversal através do dispositivo da figura 24,

[023] Figura 3 - uma secdo transversal através de uma terceira variagao de
configuracdo representada em forma de esquema de um dispositivo de acordo com
a presente invengao;

[024] Figura 4 - uma vista da ave abatida sendo escaldada de acordo com
o metodo, de acordo com a presente invengao,

[025] Figura 5 - uma representag8o esquematica de um espago de
condicionamento para producdo de um meio de escaldadura com um ponto de
orvalho que fica na faixa de 45-61 °C;

[026] Figuras 6A e 6B - duas vistas de uma variagao de configuragéo
alternativa de um espago de processamento de um dispositivo de acordo com a
presente invengao; e

[027] Figura 7 - uma vista em perspectiva de uma outra variacio de configuracao
alternativa de um espago de processamento de um dispositivo de acordo com a

presente invengao.
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Descrigdo detalhada das figuras

[028] As figuras 1A e 1B mostram um escaldador integrado 1 a um
gerador localizado no centro ou espago de condicionamento 2 em que o ¢gas
(ar) € alimentado via lado superior de acordo com as setas P1 por ventoinhas 3
acionadas por motores elétricos 4. Os lavadores liquidos 5 s&o dispostos no
espaco de condicionamento 2 para deixar o meio de escaldadura na temperatura e
nivel de saturacio corretos. O meio de escaldadura & conduzido de acordo com as
setas P2 para os espago de processamento 7 localizados em ambos os lados do
espaco de condicionamenta 2. Situado nos espacos de processamento 7 estio esteiras
de transporte suspensas 8 ao longo das quais a ave 9 para escaldadura é deslocada
pendurada pelas pernas. O meio de escaldadura &, agora, soprado pelas aberturas 10
em uma parede de particBo de maneira direta no caminho em que a ave 9 esta
avancando. Também situadas nos espacos de processamento 7 estio bacias de coleta
11 com as quais 0 excesso de condensagao 12 nos espacos de processamento 7
pode ser coletado e descarregado via condutores 13 para reulilizacdo no espago de
condicionamento 2 {recirculacao). Para a finalidade de recirculagiéo do meio de
escaldadura coletado, € desejavel que, antes de ser reutilizado, ele seja
condicionado de modo que pelo menos uma parte substancial das bactérias
presentes sejam mortas. Isto € possivel, por exemplo, pelo aguecimento do meio de
escaldadura coletado a uma temperatura maior do que 80 "C, de preferéncia, uma
ternperatura maior do que 65 °C,

[029] As figuras 2A e 28 mostram um escaldador alternativo 20 com espacos de
condicionamento (geradores) 21 localizados a uma distdncia de um espago de
processamento 22, Um meio de escaldadura com um ponto de orvalho na faixa de
49-61 °C & obtido por meio de ventoinhas 23 através de tubos 24 para o espago
de processamento 22 de acordo com as setas P3. A escaldadura acontece no
espaco de processamento 22, em gue a ave para escaldadura 25 é conduzida no

espaco de processamento 22 através de meios de escaldadura fornecides através
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dos tubos 24 por meio de jatos direcionados para a ave para a escaldadura. A mistura
descarregada a partir do espaco de processamento 22 é alimentada de volta por
meic de condutores de retorno 26 para os espacos de condicionamentn 21 A
vantagem do escaldador 20 mostrado nas figuras 2A e 28 ¢ que o0s espagos de
condicionamento 21 podem ser colocados a uma distdncia do espago de
processamento 22 de modo que um espago de produgdo possa ser utilizado de modo
ideal. A construcdo modular do sistema também oferece vantagens para produgdo
{compra), transpone, classificagdo € manutencao.

[030] A figura 3 mostra uma segdo transversal atraves de um escaldador
representado de modo esquematico 30 com um espago de processamento 31
atraves do qual a ave 32 é conduzida em quatro linhas ao longo de esteiras de
transporte suspensas 33. Em um espago de condicionamento 34 adjacente ao
espaco de processamento 31, um meio de escaldadura ¢ levado por lavadores 35 e
uma bacia 36 com radiador 37 a um ponto de orvalho desejado na faixa de 49-61°C e
a uma temperatura desejada. Para esta finalidade, os lavadores 35 € a bacia 36 sa0
conectados a um aquecedor de agua quente 38 e todo o0 processo de
condicionamento & controlado por um controle 39. O meio de escaldadura criado
no espage de condicionamento 34 ¢ soprado atraves do  espago de
condicionamento 34 por uma ventoinha 45 e, entdo, soprado através das
aberturas 40 em uma placa 41 em tubos de sopro 42. O meio de escaldadura leva os
tubos de sopro 42 atraves dos hicos 43 adaptados para esta finalidade a alturas
especificas. A posicdo dos bicos 43 e tal que os jatos de meio de escaldadura
que saem dos bicos 43 miram diretamente as partes através das gquais a ave 32
esta passando. Como a ave 33 é pendurada de cabeca para baixo pelas pernas 44 ¢
035 bicos 43 tambem sdo direcionados para baixe, o meio de escaldadura penetrara
com relativa facilidade sob as penas da ave 32. Uma vez que estiver em contato com
a ave 32, o meio de escaldadura presente no espago de processamento 31 sera

descarregado outra vez pela ventoinha 45 e recondicionado no espago de
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condicionamento 34 para um meio de escaldadura com um ponto de orvalho
desejado na faixa de 49-61°C e uma temperatura desejada.

[031] A figura 4 mostra um frango abatido 50 que estd suspenso em um
suporte 51 em uma esteira de transporte suspensa 52 em um espago de
processamento ndoc mostrado nesta figura. Para a finalidade de fornecimento de
um meio de escaldadura com um ponto de orvalhe na faixa de 48-61 °C de modo
que seja mirado diretamente no frango 50, os cabecotes de spray 53, 54 sdo colocados
no espaco de processamento, em particular de modo que o pescogo 55 e as asas 56 do
frango 50 sejam escaldados com mais intensidade do que as outras partes do frango
50. A posicao dos cabecgotes de spray 53, 54 € deslocavel verticalmente (consulte a
seta P4). Os condutores de alimentagao 57, 58 para meio de escaldadura
acoplado aos respectives cabegotes de spray 53, 54 sdo deslizaveis nas guias 59 para
esta finalidade. O posicionamento dos cabegotes do spray 53, 54 pode ser otimizado
automaticamente por meio de uma camara 60, o sinal dela € conduzido por uma linha
de sinal 61 para uma unidade de controle 62. Esta unidade de controle 62 controla
subsequentemente a posicdo dos cabecotes de spray 53, 54 por meio das linhas de
controle 63.

[032] A figura 5 mostra um espago de condicionamento com estagios
representado em forma de esquema 70 que consiste em uma primeira cdmara 71 para
a qual o gas para saturagdo é alimentado de acordo com a seta P5. Na camara 71
sa0 colocados |lavadores 72 que sao operados em uma temperatura relativamente
maicr do que aguela em que ¢ meio de escaldadura basicamente deve ter. Antes
que o meio da cdmara 71 atinja a temperatura de operacéo dos lavadores 72, 0 meio
de escaldadura aqguecido previamente & conduzido além de acordo com a seta P86
para uma segunda cAmara 73 com lavadores 74. Os lavadores 74 funcionam em
uma temperatura menor do que os lavadores 72 na primeira cdmara 71. Um aumento
consideravel de saturagao e de temperatura do meio pode, assim, ser percebido

rapidamente na primeira camara 71, por exemplo por injecdo de vapor, enguanto
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que o ajuste fino de um ponto de orvalho determinado com precisao € levado para a
sequnda cadmara 73. Para o fornecimento acs lavadares 72, 74, os sistemas de
circulagdo independente respectivos 75, 76 podem ser fornecidos por  um
sistema de fornecimento combinado 77 que esta mostrado apenas muito geralmente.
[033] A figura 6A mostra uma vista em perspectiva de uma variagac de
configuracéo alternativa de um espago de processamento 80 de um dispositivo de
acordo com a presente invengao, enquanto a figura 68 mostra a secao transversal
através deste espaco de processamento 80, Dois caminhos de transporte 81 para
aves B3 entram, aqui, no espago de processamentoc 80 paraielos um ac outro. As
paredes laterais 82 do espaco de processamento 80 sdo formadas de modo que ©
volume de espago de processamento B0 seja limitado sem esta limitagdo de
possivel alimentacdo completa da ave 83 Um volume menor de espago de
processamento 80 tem a vantagem de que as condiges de processo no espago
de processamento 80 podem ser mais bem controlada e que o meio de escaldadura
¢ empregado com mais eficiéncia. Uma unidade de soprador 85 & colocada de
maodo central no lado superior 84 do espago de processamento 80 nao meio do
caminho entre os caminhos de transporte 81 pelo qual o volume do espago de
processamento 80 é ainda mais limitado. A parte oca interna 86 da unidade do
soprador 85 tambem funciona como canal de alimentagdo para o meio de
escaldadura e as aberturas 87 sdo adaptadas na parede da unidade do soprador
85 de modo que o meio de escaldadura fornecido saia de acordo com as setas
PY (ver a figura €68) na diregdo da ave 83. Desta forma, também & possivel, de
modo vantajoso, soprar nas partes inferiores (islo &, as penas que se conectam as
pernas) da ave 83. De modo similar, as aberturas 88 também sdo dispostas nas
paredes laterais B2 do espaco de processamento 80, pelo qual o meio de escaldadura
sai de acordo com as setas P8 {consulte a figura 68) na direcdo da ave 83. O
fornecimento de meio de escaldadura das paredes laterais 82 & wvantajoso, entre

outras razbes porque com ele & possivel também soprar 0 meio de escaldadura
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apropriadamente nas asas direcionado para as paredes laterais 82; entre outros, as
penas das asas s&o, em geral, dificeis de serem removidas na escaldadura da pratica
anterior. O fornecimento de meio de escaldadura para as aberturas 88 nas paredes
laterais 82 acontece através de espacos intermediarios 89 deixados limpos para
esta finalidade nas paredes laterais.

[034] Como uma alternativa para as aberturas de escoamento 87, 88 nas
paredes laterais 82 e a unidade do soprador 85, também & possivel adaptar tubos
separados com bicos no espago de processamento 80. Tal variagdo de
configuracio alternativa de um espago de processamento 90 de um dispositivo de
acordo com a presente invencdo estd mostrada na figura 7. Além de ter os
glementos ja conhecidos das figuras anteriores, tais como dois caminhos de
transporte 91 para ave 92, 0 espago de processamento 30 também tem varios bicos
93 dispostos de modo central e bicos 84 dispostos nos lados longitudinais do espago
de processamento 90, Os hicos 93, 94 s3o dispostos de modo gue sobrem meio de
escaldadura na ave 92 a partir de alturas diferentes e em diregbes diferentes.
Opcionalmente, também é possivel incorparar um espaco de processamento 90 de
modo que a posigdo dos bicos 93, 94 seja mudada conforme a qualidade da ave
92 para processamento.

[035] Gue seja observado, talvez desnecessariamente, que um espago de
processamento com uma combinagao de tubos de soprador conforme mostrado na
figura 1 e de aberturas de fluxo 87, 88 e unidade do soprador conforme
mastrado na figura 6 também € possivel de acordo com a presente invengao. Tendo
sido descrito um exemplo de concretizagio preferido, deve ser entendido que o
escopo  da  presente  invengdo  abrange outras  possiveis variagdes, sendo
limitado tao somente pelo teor das reivindicagtes apensas, ai incluidos os possiveis

equivalentes.
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Reivindicagdes

1. Dispositivo (1, 20, 30) para escaldadura de ave (9, 25, 32, 50, 83, 92)
que compreende uma plumagem compieta, que compreende:;

- um espacgo de condicionamento {2, 21, 34, 70) para composi¢cdo de um meio
de escaldadura,

- Uum espago de processamento (7, 22, 31, 80, 90) fornecido com meios de
transporte {8, 33, 52) que definem um caminho de transporte (81, 91) para a
conducdo de aves (9, 25, 32, 50, 83, 92) pelo espago de processamento (7,
22,31, 80, 90) e

- meios de distribuigdo { 10, 24, 40, 41, 42, 43, 53, 54, 57, 58, 85, 86, 87, 88, 39,
93, 94) para o meio de escaldadura que conecta o espago de condicionamento (2,
21, 34, 70} ao espaco de processamento (7, 22, 31, 80, 90} e com pelo menos
uma abertura de saida {10, 43, 53, 54, 87, 88) que é direcionada para o caminho de
transporte (81, 91) e com © qual o meio de escaldadura composto é conduzido a
partir do espacgo de condicionamento (2, 21, 34, 70) no caminho de transpore {81,
91}, como resultado do liquido do meio de escaldadura se condensar na ave (9,
25, 32, 50, 83, 92), caracterizado pelo fato de que o espago de
condicionamento (2, 21, 34, 70) € para composigao de um meio de escaldadura com
um ponto de orvalho na faixa entre 49°C e 61°C e que n&o exceda a temperatura do
bulbo umido.

2. Dispositivo {1, 20, 30), de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado
pelo fato de que os meios de distribuicdo (10, 24, 40, 41, 42, 43, 53, 54, 57, 58, 85, 86, &7,
88, 89, 93, 94) para a condugdo do meio de escaldadura no caminho de transporte (81,
91) sao fornecidos com pelo menos uma abertura de saida ajustavel (10, 24, 42, 43,
53, 54).

3. Dispositive {1, 20, 30) de acorde com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizado pelo fato de que os meios de distribuicdo (10, 24, 40, 41, 42, 43, 53, 54,
57, 68, 85, 86, 87, 88, 89, 93, 94) para ¢ meio de escaldadura compreendem pelo
menos um bico (43, 93, 94).

4. Dispositivo (1, 20, 30)de acordo com qualquer uma das reivindicagbes

anteriores, caracterizado pelo fato de que os meios de distribuigdao (10, 24, 40, 41,
42, 43, 53, 54, 57, 58, 85 86, 87, B8, 89, 93, 94) para o0 meio de escaldadura
compreendem um radiador (37},

5. Dispositive (1, 20, 30) de acordo com qualquer uma das reivindicagbes

anteriores, caracterizado pelo fato de que os espagos de processamento (7, 22,



214

31, 80, 90) consistern em um espaco substancialmente similar a tunel.

6. Dispositivo (1, 20, 30) de acordo com qualguer uma das reivindicacoes
anteriores, caracterizado pelo fato de que os meios de transporte (B, 33, 52}
compreendem pelo menos uma esteira de transporte (8, 33, 52) suspensa com
suportes de ave deslocaveis ao longo da esteira de transporte suspensa (8, 33, 52).

7. Dispositivo (1, 20, 30)de acordo com qualguer uma das reivindicagbes

anteriores, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma parte dos meios
de distribuicao (10, 24, 40, 41, 42, 43, 53, 54, 57, 58, 85, 86, 87, 88, 89, 93, 94) & disposto
com relagdo acs meios de transporte {8 33, 52) que definem um caminho de
transporte (81, 91) para a ave (9, 25, 32, 530, 83, 92) ser conduzida pelo espago
de processamento (7, 22, 31, 80, 90) de modo que os meios de distribuicao (10,
24,40, 41,42, 43,53, 54, 57, 58, 85, 86, 87, 88, 89, 93, 84) tragam uma parte do meio de
escaldadura em contato com a parte inferior das asas (56) da ave (9, 25, 32, 50,
83, 92).

8. Dispositive {1, 20, 30) de acordo com qualquer uma das reivindicaghes
anteriores, caracterizado pelo fato de gue o espaco de condicionamento (2, 21,
34, 70) para composicado do meio de escaldadura compreende pelo menos um
espago de evaporagao com uma alimentagaoc para liquido.

9. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 8, caracterizado pelo fato de
que © espago de condicionamento (2, 21, 34, 70} para composigdo do meio de
escaldadura compreende pelo menos dois espacos de evaporagdo (2, 21, 34,
70, 71, 7T2) colocados em linha, ambos dispostos com uma alimentacio para
liguido {5), em que a alimentagao para liquido {5) no primeiro espago de
evaporagao (V1) em linha ¢ adaptada para operagdo em uma temperatura
maicr do que o segundo espago de evaporagdo (73).

10. Dispositivo (1, 20, 30) de acordo com a reivindicagdo 8, caracterizado
pelo fato de que o primeiro espago de evaporacao em linha tem uma fonte de vapor
(35).

11. Dispositiva {1, 20, 30)de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
anteriores, caracterizado pelo fato de que © espaco de processamento (7, 22, 31,
80, 90) tem meios de descarga (11, 13, 26) para descarga de condensagao (12)
do espaco de processamento (7, 22, 31, 80, 90).

12. Dispositive {1, 20, 30)de acordo com qualguer uma das reivindicagoes

anteriores, caracterizado pelo fato de gue o dispositivo (1, 20, 30} tem pelo

menos um sensor (60) e um controle (62), de preferéncia um controle de ponto de
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orvalho, se comunicando com o sensor (60).

13. Método para escaldadura de aves (9, 25, 32, 50, 83, 92), que
compreende as etapas de processamento de.

A) composigao de um meio de escaldadura;

B) conducao em um espaco de processamento (7, 22, 31, 80, 90) de ave
{9, 25, 32, 50, 83, 92) para escaldadura que compreende plumagem completa;
e

C) fornecimento de meio de escaldadura ao espaco de processamento (7,
22, 31, 80, 90) de modo que peloc menos um jato do meio de escaldadura que &
formado seja direcionado para a ave (9, 25, 32, 50, 83, 92), caracterizado
pelo fato de que o meio de escaldadura é composto por um ponto de
orvalho na faixa entre 49°C & 61°C e que nao exceda a temperatura do bulbo umido.

14. Método, de acordo com a reivindicagdo 13, caracterizado pelo fato de que
o jato do meio de escaldadura ¢ direcionado para a pele da ave (8, 25, 32, 50,
83, 92).

15. Meétodo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 13 ou 14,
caracterizado pelo fato de que o ponto de orvalho do meio de escaldadura
fica na faixa de 49-53 °C.

16. Metodo de acordo com qualquer uma das reivindicacbes de 13 ou 14,
caracterizado pelo fato de que o ponto de orvalho do meio de escaldadura fica na
faixa de 53-57 °C.

17. Método de acordo com gualguer uma das reivindicagtes de 13 ou 14
caracterizado pelo fato de que o ponto de orvalho do meio de escaldadura fica
na faixa de 57-61°C.

18. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagbes de 13 a 17
caracterizado pelo fato de que o jato do meio de escaldadura & direcionado
particularmente para o pescogo da ave (9, 25, 32, 50, 83, 82) durante a
etapa de processamento C).

19. Método de acordo com qualquer uma das reivindicacbes de 13 a 18
caracterizado pelo fato de que o jato do meio de escaldadura é direcionado
particularmente para as asas (56) da ave (9, 25, 32, 50, 83, 92) durante a
etapa de processamento C).

20. Método de acordo com qualguer uma das reivindicactes de 13 a 19,
caracterizado pelo fato de que o jato do meio de escaldadura é direcionado

particularmente para a parte inferior da ave (9, 25, 32, 50, 83, 92} durante a
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etapa de processamento C).

21, Método de acordo com qualguer uma das reivindicacdes de 13 a 20,
caracterizado pelo fato de que o jatc do meio de escaldadura & direcionada
particularmente para a parte traseira da ave (9, 25, 32, 50, 83, 92) durante
a etapa de processamento C).

22. Método de acordo com qualquer uma das reivindicacbes de 13 a 21,
caracterizado pelo fato de que o jato do meio de escaldadura é ajustado por lote de
ave (9, 25, 32, 50, 83, 92) a serprocessado,

£3. Método de acordo com qualguer uma das reivindicagfes de 13 a 22,
caracterizado pelo fato de que o tempo de tratamento da ave (9, 25, 32, 50,
83, 92), mais particularmente dos frangos, no espacgo de processamento (¥, 22, 31,
80, 90) fica na faixa de 60-180 segundos.

24. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes de 13 a 23,
caracterizado pelo fato de que um fluxe de ar é gerado no espaco de
processamento (7, 22, 31, 80, 80).

25. Método, de acordo com qualguer uma das reivindicagbes de 13 a 24,
caracterizado pelo fato de que a agua condensada é descarregada fora do espago de
processamento (7, 22, 31, 80, 90).

26. Método, de acordo com a reivindicagao 25, caracterizado pelo fato de que
a agua condensada descarregada do espago de processamento (7, 22, 31, 80,
90) & reutilizada para compor o meio de escaldadura de acordo com a etapa

de processamento A).
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