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Wynalazek polega na szeregu ulepszer
w budowie przyrzadéw rozdrabniajacych w
celu osiagniecia dokladnego sproszkowania
produktu i zwigkszenia wydajnosci przy-
rzadu. Wynalazek znajduje zastosowanie
przedewszystkiem przy wytwarzaniu pylu
weglowego.

Narzad rozdrabniajacy stanowi wielo-
dzialowa turbina, zlozona z wirnika i ze
statora, Wirnik sktada sie z szeregu tarcz,
oprawionych na wspélnym wale i zaopa-
trzonych w promieniowe skrzydetka lub to-
patki. Zespél ten tarcz wiruje pomiedzy
skrzydetkami nieruchomemi, oprawionemi
w plaszcz przyrzadu. Liczba, forma skrzy-
delek, ich wymiary i przeswit pomiedzy

czesciami wirnika i statora zaleza od zadan
praktycznych i nizej wymienionych okolicz-
nosci. ‘

Mtynek ten, zlozony z turbiny wielo-
dzialowej stanowié moze uzupelnienie w
roli przyrzadu, wykoriczajacego w instala-
cjach, zawierajacych rozdrabniacze mlot-
kowe.

Moze on réwniez stanowié jedyny roz-
drabniajacy przyrzad pewnej instalacji.
Wymiary zaleza od zadania, ktére moze po-
lega¢ na dodatkowem proszkowaniu, u-
przednio juz rozdrobnionego przerobu, al-
bo na rozpyleniu wegla w postaci wigkszych
lub mniejszych brylek.

Zalaczony rysunek przedstawia w po-



staci przykladu przypadek zastosowania
przyrzadu w celu dodatkowego rozproszko-
wania mialu weglowego, pochodzacego z
rozdrabniaczy mlotkowych,

Fig. 1 przedstawia rzut pionowy i cze-
Sciowy przekréj przyrzadu, fig. 2 — prze-
kréj w kierunku linji A—B fig. 1.

Do zasypowego zlobka I przechodzi
mial, ktéry nalezy rozproszkowaé. Zasuwa
2 reguluje doplyw masy do przyrzadu,

Gléwny wal 3 przyrzadu spoczywa w
fozyskach 4 i posiada tarcze 5, poruszanag
przez naped albo przez silnik elektryczny,
albo za posrednictwem odpowiedniego
sprzegla. Wal 3 przechodzi przez cala
dlugosé szczelnego walcowego plaszcza 6
maszyny, w ktérym umieszczone sa przy-
rzady roedrabniajace i przewietrznia 7,
ktéra stuzy do usuniecia pylu z maszyny.
Przewietrznia oiagnie powietrze przez o-
twor 8, polozony wpoblizu wlotu suréwki,
wobec czego powietrze i produkt przerobu
posuwaja si¢ réwnolegle, przyczem powie-
trze pochlania pyl i dzieki nabytej szybko-
$ci wynosi go przez otwoér 9.

Przyrzad posiada dwa szeregi mlotko-
wych rozdrabniaczy 10. Mlotki maja za za-
danie wstepne rozdrobnienie surowki, w ce-
lu przygotowania jej do dalszego przerobu
w narzadach roboczych nowego przyrzadu.

Narzady te skladaja si¢ z wirnika 11,
ktéry bierze udzial w ruchu gléwnego wa-
tu. Na szeregu réwnoleglych tarcz wirnika
ustawione sa promieniowo topatki 12. Lo-
patki, proszkujace uprzednio juz rozdrob-
niong suréwke, posiadaja nieznaczne wy-
miary, sa jednak bardzo liczne. Fig. 1 za-
wiera cztery szeregi lopatek jedynie dla u-
proszczenia przedstawienia rzeczy, Z tych
samych wzgledéw liczba lap wynosi dwa-
dziescia cztery.

W przerwach pomiedzy tarczami o ru-
chomych lapach ustawione sg stale tarcze
13, ktére posiadaé moga taka samga, jak tar-
cze ruchome lub odmienng ilosé skrzydetek.
Tarcze stale przymocowane s do plaszcza.

Przeswit pomiedzy niemi a tarczami ru-

"chomemi musi byé jak najmniejszy.

- Powietrze, przesycone rozpylonemi juz
we wstepnym dziale czastkami wegla, pod
dzialaniem przewietrznika przechodzi ko-
lejno przez poszczegélne komérki turbiny,
jakie powstaja, pomiedzy ruchomemi skrzy-
detkami wirnika i stalemi skrzydelkami
statora. Kazda czastka stata poddana przy-
tem zostaje szeregowi uderzen i ociera sig
o powierzchnie ruchome i stale przyrzadu.

Wielka ilo$¢ narzadéw rozdrabniaja-
cych pozwala osiagnaé znaczna ilosé drob-
nego pylu, ktéry stanowi podstawe racjo-
nalnego wyzyskania suréwki.

W przedstawionym przykladzie nowy
rozdrabniacz wykoncza jedynie zapoczat-
kowane w innej maszynie proszkowanie su-
rowki. Obie czynnosci spetniaé¢ jednak mo-
ga zupelnie samodzielne maszyny,

Z drugiej strony oby¢ si¢ mozna bez
rozdrabniania wstgpnego, jezeli suréwka
znajduje si¢ odrazu w takim stanie, ktéry
pozwala przerabiaé ja na pyl bezposrednio.

Nowy przyrzad moze wreszcie wykony-
waé obie czynnosci, co stanowi najogélnie;-
szy wypadek jego zastosowania. W takim
razie sktada¢ sie on bedzie z elementéw od-
miennych co do formy, wymiaréw i liczby
tarcz wirnika i statora.

Wszystkie te elementy, o ile chodzi o
rozdrobnienie wigkszych bryt wegla, mu-
sza byé¢ zastosowane w zwigkszonej ilosci
i wymiarach,

Srednica tarcz moze byé np. zmienna.
Liczba tap natomiast moze byé¢ stala albo
nawet moze wzrastaé, Przeswit pomiedzy
czgsciami wirnika i statora powinien stop-
niowo si¢ zmniejszaé tak, aby dzialanie tar-
ciowe pozostawalo bez zmiany lub moglo
wzrastaé w miare rozdrabniania suréwki.

Tarcze zuzywaja sie najsilniej na obwo-
dzie, wobec tego grubo$é i szerokosé tarcz
moze byé réwniez zmienna,

Wskazana na rysunku prostolinijna for-
ma lap moze by¢ odpowiednio zmieniona w



celu osiagniecia najwyzszej wydajnosci,
zwiekszenia ilo$ci uderzen, udoskonalenia
krazenia powietrza i t. p. O ile tarcze sa
plaskie, moga, one byé¢ pochylone pod od-
powiednim katem do osi podiuznej przyrza-
du, lepiej jednak nadaé im pewna krzywi-
zng, aby zmniejszyé o ile mozna opér po-
wietrza, krazacego w przyrzadzie.

Zastrzezenie to opiera si¢ na przypu-
szczeniu, ze gaz krazacy w maszynie, za-
zwyczaj niezbedny do spalania mialu po-
wietrza, nie wywiera cisnienia na wirnik,
ktéry otrzymuje ruch od napedu zewnetrz-
nego, co nie stanowi jednak koniecznosci.
Mosina sobie wyobrazié, ze gaz, zawieraja-
cy pyl weglowy w zawieszeniu, wprawia
wirnik w ruch, Jezeli np. stosowaé sucha
pare, to para ta nie stanowi przeszkody
przy spadaniu pylu. Zastosowanie pary be-
dzie korzystne, a budowa wirnika i statora
odpowiada budowie tych czesci w turbi-
nach parowych odporowych, w ktérych ci-
$nienie pary na wirnik w miare posuwania
si¢ jej przez maszyng¢ powinno wzrastac.

Drobnoziarnistosé pylu zalezy od szyb-
kosci katowej ruchu wirnika w stosunku do
statora. Aby unikna¢. absolutnie wysokich
szybkosci, mozna obu zespolom nadawaé
ruch w odwrotnym kierunku. Przyrzad
sktada¢ sie wowczas bedzie z dwéch wirni-
kéw, co jednak nie zmieni zasadniczo jego
dzialania,

W celu budowy zwartych i wydajnych
przyrzadéw, obracajacych si¢ ze znaczna
szybkosciag z uniknigciem nadmiernych opo-
réow dla krazacego w maszynie gazu, mozna
budowaé przyrzad w taki sposéb, aby kaz-
de skrzydetko wirnika posiadalo ksztalt li-
nji srubowej. W takim razie kazda z tarcz
stanowié¢ bedzie maly przewietrznik niskie-
go ciSnienia, Zesp6l wirnika stanowié be-
dzie szereg turbin lub przewietrznikéw,
dzialajacych kolejno na gaz, krazacy w ma-
szynie, ktéry obiegaé bedzie bez znaczniej-
szych oporéw.

Skok krzywej srubowej moze si¢ stop-

niowo zmieniaé. Tarcze statora powinny, e-
czywiscie, dawaé réwniez op6r minimalny.

Przewietrznik wyciagowy u wylotu wir-
nika ma wéwczas jedynie za zadanie odbie-
raé przesycony pylem w maszynie gaz, Mo-
ze sig on.okazaé¢ catkowicie zbedny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad rozdrabniajacy, znamien-
ny tem, Ze posiada tufbing wielodzialowa z
wirnikiem, zloZonym z szeregu tarcz, usta-
wionych na podluznym wale z lopatkami
promieniowemi, ktére poruszaja si¢ pomig-
dzy topatkami stalemi, umocowanemi na
plaszczu czyli na statorze turbiny w celu
rozdrobnienia zawieszonej w powietrzu i
przechodzacej przez maszyne suréwki za-
pomocy uderzen i tarcia.

2. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
1, przeznaczona do dodatkowego proszko-
wania suréwki uprzednio juz rozdrobnio-
nej, znamienna tem, ze elementy wirnika i
statora skladaja si¢ z ptaskich skrzydetek,
réwnoleglych do osi podluznej maszyny.

3. Odmiana wedtug zastrz. 2, znamien-
na tem, ze stale i ruchome tarcze moga by¢
wygiete lub ustawione pod katem do osi
maszyny w celu zwigkszenia tarcia lub ilo-
$ci uderzen w miarg rozdrabniania czaste-
czek suréwki,

4, Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
1, przeznaczonego do kompletnego roz-
drobnienia suréwki w brylach pewnych wy-
miaréw, znamienna tem, ze $rednica tarcz
stopniowo wzrasta, przyczem stopniowo
zmienia si¢ ilosé skrzydetek i przeswity po-
migdzy niemi,

5. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze gaz, przenoszacy
czastki suréwki, stuzy do wprawiania wir-
nika w ruch, przyczem aparat przedstawia
typowa turbing odporowa,.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze dwa zespoly tarcz, umoco-
wane na wale i na plaszczu przyrzaduy,



obracaja si¢ w odwrotnych kierunkach, w
celu zwigkszenia wzglednej szybkosci ru-
chu.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienny tem, ze skrzydelka wirnika po-
siadaja ksztalt linji srubowej, wobec czego
przyrzad rozdrabnia i przenosi krazacy w
nim gaz, zmniejszajac prace¢ przewietrzni-
ka, ustawionego u wylotu aparatu, ktory
staje sie nieomal zbednym,

8. Odmiana przyrzadu wedtug zastrz.
6, znamienna tem, ze skok srubowych lopa-
tek zmienia si¢ stopniowo w miare posuwa-
nia si¢ surowki w maszynie.

Société Anonyme
La Combustion Rationnelle.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 2494,
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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