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Zpusob TYesi problematiku vkladéni vyj-
ztuZi do dvou a vicedilnjyci forem pPi vy~
robé vyztuifenych reakboplastl vstPikovanim.
Podstatou je ukladani predem piipravenych,
Castelné nebo uplmé spojenych polotovarh
pomoci piipravka a/nebo na piipraveich z
ruznych materidli, které se pak po dokon-
denl z formy vyjmou nebo naopak zustavaji
pevnou &i pohyblivou soudasti vyrobku.
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Vyndlez Yesi zplsob vyroby souddsti na bizi vyztuZenych re-
aktoplastd ve dvou nebo vicedilnych formdch.

V soudasné dobd je pro vyrobu vyztuZenych regkitoplastd a di-
14 z nich pouZivina ¥ada technhologii, poéinaje rucnim zpracovie
nim jednotlivych vyztuiujicich vrstev Sté&tcem a stédrkou pFi vyrom
b8 polyesterovych skelnych lamindttd a koncée technologiemi lisové-
ni prepregd a premixl za teplas V posledni dob& vystupuje do po=-
p¥edi novy technologicky zplisob, jehoZ podstata spolivd v tom,
e se do nejménd dvoudilné pevné formy vklidd neproimpregnovand
vyztuZ, kterd se pak po uzavieni této formy impregnuje dodatednéd
bud tlakem, p¥ipadn za soudasného tlaku a vakua. Vyztufe se do
téchto forem vkléddaji dosud pomérné pracné a zejména u sloZitdj~
§ich a{ld predstavuje toto zakldddni jednu z nejobtiZnéjsich a
nejpracndjsich operaci, kterd do znadéné miry limituje jak vyrob-
ni Casy, tak i kvalitu budoucfho v§robku. Do formy je totiZ nut-
no naklddat vyztude v dildich p¥{Fezech bud jednotliveé, pripadnd
v optimdlnich podminkdch lze sesSit dv& nebo ndkolik diléich vy~
ztu¥f{ k sobd. V takovém p¥ipedd oviem zlstivaji mezi vrstvemi ne-
zpevnénd mista, kterd podstatnd zhorduji kvalitu dilce. Daldim
problémem je uzavirdni formy p¥ed impregnaci, kdy miZe dojit k
posunuti &i pomadkdni zaloZené vyztuZe,a tim ke znehodnoceni ce-
1ého vyrobkue V nékterjch pripadech lze uzit p¥i zakladdni tva-
rovaného polotovaru zhotoveného ze sklenénjch vldken technologii
preformingu, tento zpusob vyZaduje ovSem samostatné virobni za-
Yizeni, je znalné ndkladny a zejména u velkorozmérovych dilu jej
nelze pouzit vlbec, protoZe priprava polotovaru by byla ndkladem
nejsi, neiz vlestni viroba dflu.

Uvedenou problematiku do znadné Césti Yedi zpisob vyroby
soucdsti na bdzi vyztulenych reaktoplastd podle vyndlezu, vyrdbée
nych ve dvou nebo vicedilnych formdch technologii injektdZe. Podm
stata spoldivd v tom, Ze se vyztuZe uklédaji do formy jakc pPedem
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pripravené, nast¥ihané, sloZené a Cistedn& nebo Upln& spojené
polotovary pomoci p¥ipravkd a/nebo na p¥ipraveich z riznjych mate-
ridld, nap¥iklad z kovovych materifli, plastickych hmot a podob-
né. Tyto pomoché p¥ipravky se po dokondeni ve formé ponechaji a
zajistujl Y4dné uchyceni vyztufe ve vst¥ikovaci dutind. Podle
daldiho vyznaku se pomocné pripravky ponechaji p¥imo ve vyrobku
a po dokonleni se stanou jeho pevnou, p¥ipadné i pohyblivou sou=

v

Céstia

ReSeni podle vyndlezu md Padu vyhod. V prib&hu injektéZniho
procesu vznikd ve formé& tlak vyvolany proudénim regktoplastu ve
sm8ru od vet¥ikovaci trysky ve sméru od vst¥ikovaci trysky nebo
¥14bku k odvzdufnovacim &i vakuovym otvortm. Tento tlak napomdhd
orientaci viztude, co¥ p¥i urditych podminkdch mi¥e vyvolat ve
vyrobku nerovnosti a vlny, které se projevi i zvlindnim funkiniho
povrchu, Tim dojde pochopitelné ke znehodnoceni dilce, zv14sté
jde=1i o vyrobky povrchové upravené gelcoatem. Pokud je vyztuZ
pevné uchycena, je toto zvlnéni a orientace pFedem vylouleno,
Dalsi vyhodou Je i moznost sm&rové orientace vyztuZi pri vhodnd
nastaveném predpdti. To umoznuge vyrobu dild se specifickymi
vliestnostmi a zvySenou pevnosti v uréitém sméru, nap¥iklad lis-
tovych per a pruzin na bdzi kompositnich materidld. Vlastnosfi
jednotlivych vyrobkd je moZno ddle zlepsit tim, Ze je vyztuz U=
pravena na kovové ¢i plastové armatu¥e, kterd sama o sobé tvori
vloZku nebo pY¥ipravek, ktery zajié%uje.jeété nékteré dald{ poZa-
dované vlastnosti dilce. Tak lze nap¥{iklad ve form& p¥imo p¥i vy-
rob& dilce upravovat a dile zpevnovat vodici Sepy, upevnovaci ot-
vory, vklddat zdmky, zpevnéné hrany a tak ddle, VloZka, nebo po=
mocny p%ipravek, zastriknutd do formy miZe ovSem tvorit také
vhodny délici element, ktery slouZi po dokonleni vyrobku k oddé-
leni soulasné vst¥ikovanych stejnych nebo rozdilnych souldsti
0od sebe. To umoZnuje potom vyrobu nap¥iklad dvou tvarovd odliS-
nych soucddsti v jediné operaci a v jediné formé&,

P¥iklad 1

Pri vyrobé vagonoveho listového péra je sklendné vyztuZ, ro-
vingovy pramenec, navijene na dva h¥ebeny z tvrzeného papiru,
kartitu, jejichZ délka pPesahuje cca o 10 mm 3i¥ku budouciho pé-~
ra. Hiebeny svym ozubenim zajidfuji rovnomdrné rozlo¥eni jednot~
livych pramenci. Po navinuti odpovidajiciho mnoZstvi pramencl a
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zavinuti vklidanych textilnich pFiYezd do okraji se dokonfeny po=
lotovar uloZi do vyrobni formy, kterd md za funkini Cédsti po o=
bou strandch zd¥ez, do kterého zapadnou rozdifené &dsti obou hie~
bent. Tim je soulasné zajisténo pevné ulozZeni rovingovych pramen=
¢l v poZadovaném sméru. Forma se uzavie & injektuje se nenasyce-
nou polyesterovou prysky¥ici isoftalového typu.

Priklad 2

P¥i vyrobé listového péra stejného typu na stejné formé se
namisto h¥ebenovych vloZek z tvrzeného papiru pouZije kovovych
h¥ebenl stejnych rozméri. V obou Celech formy je umistén Sroub,
kterym lze uchytit i stFed hiebenové vlioZkye. Po zaloZeni vloZky
do formy se pomoci obou 3roubld nastavi ve formé poZadované pFed-
péti. Poté se forma uzavre a dilec proimpregnuje. Po od¥iznuti
obou nefunkdnich koncd se vloZky vypdli a znovu pouziji,

Priklaed 3

Pro vyrobu stejného pérs ve stejné formé se namisto h¥ebend
uloZi vyztuZ na pripravek, ktery umoZni navijeni pramencli na ko=
vové Cdsti neopracovanych nytd, to.jest trubkovych dild potrebné
éifkj. Tyto kovové &4sti jsou upevndny volné& na dfevéné destidce
s koliky vymezujicimi rozloZeni nytovych spojli. Dvé protilehlé
destiCky takto upravené vymezuji budouci délku péra a poZadované
‘rozmdéry budoucich nyti. Rovingové pramence se potom ovinou ve vy
podteném mnoZstvi p¥imo na tyto nyty, po dokonSeni se na hornf &
po obrdceni i na dolni Cést trubek zachyti kovové p¥itlainé des~
ky, které prevezmou funkeci d¥evéného pripravku, a takto priprave~
ny polotovar se uloZi do formy, kterd ovdem md upraven v obou
protilehlych Cdstech pot¥ebny prostor pro kovové destiCky. Forma
se uzavie a vSe se opdt zaimpregnuje pryskyfici. Vyhodou je v
tomto p¥ipedé, vedle soubéZné vyroby péra a kovovych Cdsti, 1
zvySend pevnost spoje mezi plivodnd nytovanou a nyni gesttiknutou
kovovou deskou. PFL nytovani totiZ dochdzi k preruSeni vyztuie,
zatimco zplsobem podle vyndlezu se naopesk vyztuZ oviji okolo ny-
td, 6imZ se celkovd pevnost uchyceni podstatnd zvysi.

Priklad 4

Dvé jednoduchd, jednostranné tvarovand péra lze zhotovit v
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jediné formé& tim zpUsobem, Ze se aako délici, pomocny prlpravek
zvoli cca 2 mm silny¥ ocelovy plech, ktery se na obou strandch o=
pat¥i prouzkem, U~-profilem, zhotovenym z polyuretanoye pény, ve
kterém jsou opét upraveny hiebenové ziY¥ezy. Na kovovou vloZku se
opt navine pot¥ebné mnoZstvi pramencld, v mistech zesileni se
pak pomoci kritkych ocelovych Spendlikt p#iSpendli vyztuZujici
tkanina. Spendliky se nechaji ve vyztuZi a celek se opdt ulozi
do dutiny vst¥ikovaci formy. Forme se uzavie a zainjektuje. Po
dokondeni a vytvrzeni dilce se v mistech pénovych vloZek hrany
roz¥iznou a kovovy pr¥ipravek se vyjme. Roz¥iznutim druhé hrany
1ze zisket dvd samostatnd péra potiebného tvarue ‘

Podobnym zplisobem lze vyrdbét i jiné typy vstY¥ikovanych vy
robkd na bézi vyztuZenjch reaktoplastl, a to jak z pramencl, tak
i tkanin 3i netkanych vyztuZis

PREDMET vyYyNKLEZU

1o Zpusob vyroby soucddsti na bdzl vyztuZenych reaktoplasti vyrsd-
bénych ve dvou nebo vicedilnych formdch technologii injektdZe,
vyznadeny tim, %e se vyztuZe uklédaji do formy jako pYedem

. pPipravené, Cistelné nebo uUplnd spojené polotovary pomoci pFi-
pravki a/nebo na pripraveich z riznych materidld, nap¥iklad
kovovych materidld, plastickych hmot, které se po dokonlendi
ve formé ponechaji a zajiifuji ¥4dné uchyceni vyztuie ve vst#-
kovaci duting,

2¢ Zplsob vyroby souddsti na bdzl vyztuZenych reaktoplasti podle
bodu 1, vyznadeny tim, Ze pomocné pripravky se ponechajdi p%i-
mo ve vyrobku a po dokonleni se stanou jeho pevnou, p¥ripadnd
i pohyblivou souddsti,




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

