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Sposéb naktadania powlok z tworzyw sztucznych na ruszta metalowe

Przedmiotem wynalazku jest sposéb naktadania powtok z tworzyw sztucznych na ruszta metalowe,
zwtaszcza korzystnie przystosowane do ruszt w budownictwie inwentarskim.

Dotychczas na ruszty w budownictwie inwentarskim jako naktadki izolacyjne wykorzystywano gume, lub
elastyczne tworzywo sztuczne. Mankamentem ich uZywania jest skomplikowany proces ksztattowania oraz
konieczno$é dodatkowego zabezpieczenia przed korozjg stalowych powierzchni rusztu.

Stosowane sg réwniez ruszty nie posiadajgce warstwy termoizolacyjnej lecz tylko pokryte powtoka
cynkowa jako $rodkiem antykorozyanm, ktérego skutecznos$é jest bardzo ograniczona ze wzgledu na dziatanie
agresywnych odchodéw zwierzecych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu naktadania na metalowe ruszta powtok z tworzyw sztucznych
spetniajacych funkcje termoizolacyjne i antykorozyjne.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na naktadanie na ruszta powtok izolacyjnych metoda zanurzeniows jak
na przyktad polichlorku winylu, polimeru zelujacego lub topniejacego w podwyzszonych temperaturach.
Pokrywany ruszt zanurza si¢ w materiale powtokotwérczym pod katem 16° = 80° a nastepnie po dokonaniu
obrotu wewnatrz kapieli wynurza sie¢ pod katem 100 + 170°. Charakterystycznym jest, ze kierunek zanurzania
i wyjmowania z kgpieli rusztu jest prostopadty do jego krétszych krawedzi.

Powyzszy sposéb pozwala na doktadne pokrycie catego rusztu organiczng powtoka termoizolacyjna
dobrze przyczepng do podtoza, odporng na agresywne dziatanie odchodéw zwierzecych stanowigcych tym
samym trwate zabezpieczenie rusztu przed korozja. Powtoka pozwala réwniez na szybkie i doktadne usuwanie
z powierzchni rusztu za pomocg strumienia wody pozostatosci naturalnych zanieczyszczerh zwierzecych.
Dodatkowa zaletg sposobu jest prosty i stosunkowo niski koszt realizacji.

Ponizej przedstawiono przyktad sposobu naktadania powtoki termoizolacyjnej z zastosowaniem
Zmigkczonego polichlorku winylu z pokazaniem — schematycznie na rysunku uktadu technologicznego.

Przeznaczone do pokrycia powtoka termoizolacyjng ruszty poddaje sie odpowiedniemu przygotowaniu
Powierzchni. Polega ono na zastosowaniu jednej ze znanych metod, tj: chemicznej lub strumieniowo-éciernej
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i pokrycie ogrzanej powierzchni powtoka lakieru plastizol stanowigcego miedzywarstwe wigzaca. Miedzywarstwe
nanosi sie zanurzeniowo, natryskowo lub pedzlem, a po natozeniu suszy 30 + 60 minut w temperaturze 20°. Tak
przygotowane ruszta podgrzewa si¢ do temperatury 120 £ 160°C i zanurza nastepnie do wanny wypetnionej
ptynnym polichlorkiem winylu przygotowanym jednym ze znanych sposobéw. Ruszta zanurza si¢ w kierunku
prostopadtym do ich krétszych krawedzi — pod katem 30° do lustra cieczy, tak aby w czasie zanurzania
nastgpito swobodne catkowite odpowietrzenie powierzchni. Po catkowitym zanurzeniu ruszta przetrzymuje sie
0,5 do 1 minuty, a nastepnie wynurza z predkoscig réwng predkosci sptywania nadmiaru ptynnego pokrycia
z powierzchni,

W trakcie wynurzania ruszt obraca si¢ o 120° woké+t osi réwnolegtej do jego krétszych krawedzi. Uzyskuje
si¢ w ten spos6b catkowite swobodne $ciekanie nadmiaru ptynnej kapieli ze wszystkich powierzchni rusztu. Po
wyschnigciu i obcieknigciu ruszta wygrzewa sie ponownie w temperaturze 160 + 180°C w czasie 20 < 30 minut
dzieki czemu uzyskuje sie uZelowanie iutwardzenie natoZonej powtoki. Po ostygnigciu obcina sie z dolnej
krawedzi — ewentualne lokalne $cieki zZelowanego polichlorku winylu aruszta pokryte termoizdlacyjna
i przeciwkorozyjng powtokq o grubosci 2—4 mm gotowe sa do eksploatacji.

. ZastrzeZzenie patentowe

Spos6éb naktadania powtok z tworzyw sztucznych na ruszta metalowe, znamienny tym, Ze ruszty
zanurza sig w materiale powtokotwérczym pod katem 15° +80° awynurza sig pod katem 100+ 170°, przy
czym kierunek zanurzania i wynurzania rusztu jest prostopadty do jego krétszych krawedzi.
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