REPUBLIQUE FRANGAISE @@ N de publication : 2 583 076

(a n'utiliser que pour les

INSTITUT NATIONAL _ commendes de reproduction}
PELA PROPR'_E_TEJ DUSTRIELLE : @ N° d’enregistrement national : 85 08458
PARIS .

— .

&) Int CI* : D06 F 43/02, 43/08; D 08 B 9/00, 23/20.

(P) DEMANDE DE BREVET D'INVENTION A1

@2 Date de dépdt : 5 juin 1985. () Demandeurls) : FAIMAIR S.A. (Société Anonyme). — FR.

@Pnonte

@@ nventeur(s) : Alain Bagofin et Jodl Gay.

@ Date de la_mise & disposition du public de la
demande : BOP! « Brevets » n° 50 du 12 décembre 1986.

@ Références & d’autres documents nationaux appa-

rentes :
@ Titulairels) :

(3 Mandatairels) : Cabinet André Boti.

6 Machine de nettoyage & sec.

Lamacﬁnedenettoyagehsecselonl”uwenﬁoncompome

Un tambour rotatif 1, disposé dans une enceinte fermée 2, un
condtﬁtdeciwlaﬁond'airaenfonnedeboudefeméepar
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La présente invention concerne une machine de
nettoyage a sec.

On sait qu'une machine de nettoyage & sec comporte
généralement un tambour destinéd 3 recevoir du linge. Un
moteur assure la rotation alternée du tambour afin de
provoquer des mouvements de frottements du linge ainsi
que des mouvements de chutes dans un bain de liquide de
nettoyage, généralement du perchlorethyléne ou un autre
solvant fluoreé.

Aprés le cycle de nettoyage, la rotation du
tambour & haute vitesse assure 1'essorage, puis le séchage
est obtenu en faisant circuler de 1'air .dans un conduit
de circulation d'air en forme de boucle fermée par rapport
da 1'enceinte contenant le tambour. L'air mis en circulation
passe successivement dans le tambour au contact du Tinge,
sur 1'é@vaporateur d'un circuit frigorifique et sur le
condenseur du méme circuit frigorifique suivi &ventuellement
d'un dispositif de réchauffage supplémentaire. Ainsi,
1'air chaud entrant dans le tambour provoque 1'é@vaporation
du solvant contenu dans 1le linge ; le solvant entrainé
par le courant d'air est condensé sur 1'évaporateur du
circuit frigorifique d'odt i1 est &vacué vers un réservoir ;
et T'air est & nouveau réchauffé sur le condenseur et
par le chauffage d'appoint &ventuel avant de revenir dans
le tambour.

Le cycle de séchage dure généralement de 1'ordre
de 15 @ 30 minutes et les divers apports de chaleur créent
une surchauffe de l1a machine qui impose de prévoir un
refroidissement faute de quoi 1a pression devient trop
élevée dans le circuit frigorifique, ce qui nuit a son
fonctionnement. Dans les machines connues, ce refroidis-
sement est assuré par un condenseur auxiliaire refroidi
@ 1'air ou & 1'eau et disposé a 1'extérieur du conduit
de circulation d'air de 1a machine. Ce condenseur auxiliaire
ainsi que les diffarents organes pour le mettre en oeuvre
rendent le circuit frigorifique assez complexe et augmentent

considérablement les risques de panne de ce circuit.
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Un but de la présente invention est de simplifier
les machines existantes et de diminuer le risque de panne,
en particulier le risque de panne du circuit frigorifique
associé.

En vue de la réalisation de ce but, on prévoit
selon 1'invention une machine de nettoyage @ sec comportant
un tambour rotatif disposé dans une enceinte fermée, un
conduit de circulation d'air en forme de boucle fermée
par rapport & 1'enceinte, des moyens d'entrainement de
1'air dans le conduit de circulation d'air, et un circuit
frigorifique ayant un évaporateur disposé dans le conduit
de circulation d'air et un condenseur également disposé
dans le conduit de circulation d'air en aval de 1'@vapo-
rateur selon le sens de circulation de 1'air dans le conduit
de circulation d'air, caractérisé en ce qu'il comporte
un circuit de régulation comportant un é&changeur de chaleur
interne au moins partiellement imbriqué avec le condenseur
3 1'intérieur du conduit de circuiation d'air, et des
moyens de commande de circulation d'un fluide & 1'intérieur
du circuit de régulation, ces moyens de commande étant
actionnés en fonction de la pression dans le circuit
frigorifique. 7

Ainsi, 1e circuit frigorifique a une structure
trés simple et la régulation de la pression dans le cir-
cuit frigorifique est obtenue en actionnant les moyens
de commande de circulation du fluide du circuit de régu-
lation.

Suivant un premier mode plus particulier de
réalisation de 1'invention, le circuit de régqulation est
relié @ un réseau d'alimentation en fluide froid et Tes
moyens de commande de circulation du fluide comprennent
une vanne de régulation & commande manométrique montée
sur le circuit de régulation de température et ayant une
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commande reliée au circuit frigorifique. Ainsi, le réseau
d'alimentation alimente 1'&changeur de chaleur interne

en fluide froid, selon un débit qui est contrdlé par 1a
vanne de régulation en fonction de la pression du c1rcu1t
frigorifique.

Selon une vers1on avantageuse de ce mode de
réalisation, le circuit de régulation -de temperature com-
porte une électrovanne de court-circuit montée en paral-
1éle 3 la vanne de régulation. Ainsi, 1'ouverture de 1'élec-
trovanne de court circuit provoque une baisse importante:
de 1a pression dans le circuit frigorifique et donc une
baisse de température d'od il résulte un abaissement de
température important de 1'air dans le conduit de circu-

" 1ation. Cet abaissement de température est ut11e en part1-

culier dans la phase de désodorisation ou la tempé&rature

de 1'air dans le conduit de circulation d'air doit étre

assez basse pour condenser les derniéres vapeurs de solvant.:
Selon une autre version avantageuse de 1'invention,

le conduit de circulation d'air comporte une partie de '

conduit de court-circuit paraliléle & une partie du circuit

de circulation d'air contenant le condenseur, et un clapet

mobile entre une premiére position ol i1 ferme la partie

de conduit de court-circuit et ouvre la partie de circuit

contenant le condenseur et une seconde pos1t1on ol il

ferme la partze de conduit contenant le condenseur et

ouvre la partie de conduit de court-circuit. Ainsi,.pendant

1a phase de séchage, 1'air passe sur le condenseur ol

i1 est réchauffé et pendant la phase de désodorisation,

1'air passe dans la partie de court-circuit-et reste ainsi

sensiblement & la température atteinte aprés son passage.

sur 1'évaporateur. ' '
Selon un.autre mode de réalisation de 1'invention,

le circuit de régulation comprend une boucle férmée,compor-

tant des moyens d'entrainement de fluide et un é&changeur

de chaleur externe monté extérieurement au conduit de
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circulation d'air, les moyens de commande de circulation

de fluide comprennent une vanne de régulation montée sur

le circuit de régulation et ayant une commande reliée-

au circuit frigorifique, et le conduit de circulation

d'air comporte une partie de conduit de court-circuit

paralléle & une partie du conduit de circulation d'air

contenant le condenseur et un clapet mobile entre une

premiére position ol i1 ferme la partie de conduit de

court-circuit et ouvre la partie de conduit contenant

le condenseur et une seconde bosition oii i1 ferme la partie

de conduit contenant le condenseur et ouvre la partie

de court-circuit. Ainsi, la boucle fermée assure 1a fonction

de régulation de pression'du circuit frigorifique et 1a

partie de conduit de court-circuit assure le contrdle

de 1a température dans le conduit de circulation d'air.
Selon une version avantageuse du mode de réali-

'sation ot le conduit comporte une partie de conduit de

court-circuit, le circuit de régulation comporte des moyens
d'accumulation du fluide de régulation.

Ainsi, pendant la phase de désodorisation, le
fluide de régqulation s'échauffe au contact du condenseur
et restitue la chaleur accumulée au début de la phase
suivante de'séchage.

Selon encore un aspect avantageux de 1t'invention,
le circuit de régulation en boucle fermée comporte des

_moyens d'accumulation de fluide en série avec les é&chan-

geurs de chaleur, des moyens pour inverser le sens de
circulation du fluide a 1'intérieur des moyens d'accumu-
lation et des moyens de circulation en sens unique montés
en paralléle d la vanne de régulation et permettant une
circulation du fluide dans le sens d'une Tiaison directe
depuis les moyens dtacculumation vers 1'&changeur de chaleur

interne. Ainsi, pendant la partie initiale de 1a phase
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de séchage, du fluide chaud est prélevé dans les moyens
d'accumulation et permet un échauffement rapide de 1'air
dans le circuit de circulation d'air et dés que la tempé-
rature devient trop élevée, le sens de circulation est
inversé et du fluide & basse température est envoyé dans
1'échangeur de chaleur interne du circuit de régulation,
le débit de ce fluide étant controlé par 1a vanne de
régulation.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'inven-
tion résulteront encore de la description ci-aprés d'exemples
non limitatifs en référence aux dessins annex&s parmi
lesquels

- la figure 1 est une représentation schématique
d'un premier mode de réalisation de 1'invention,

- la figure 2 est une représentation schématique
partielle d'une premiére variante de réalisation du circuit
de régulation,

- Ta figure 3 est une représentation schématique
partielle d'une seconde variante de réalisation du circuit
de régulation,

- la figure 4 est une représentation schématique
partielle d'une troisiéme variante de réa1isatioh du circuit
de régulation, ‘

- la figure 5 est une représentation schéma-
tique d'une quatriéme variante de réalisation du circuit
de régulation,

- la figure 6 est une représentation schématique
partielle d'une cinquiéme variante de réalisation du circuit
de régulation.

En référence & 1a figure 1, la machine de nettoya-
ge & sec selon 1'invention comporte de fagon c]assique
un tambour rotatif 1 disposé dans une enceinte fermée
2 et un conduit de circulation d'air 3 en forme de boucle
fermée par rapport & 1'enceinte 2 et ayant une premiére
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extrémité débouchant & la périphérie du tambour 1 et une
seconde extrémité débouchant au centre du tambour 1. Un
ventilateur 4 disposé a 1'intérieur du conduit de circulation
d'air 3 sert a entrainer 1'air dans le conduit.

La machine comporte par ailleurs un circuit
frigorifique comportant successivement dans le sens d'écou-
lement du fluide frigorifique : un compresseur 5, un conden-
seur 6, un déshydrateur 7, un voyant de liquide 8, un
organe de détente 9 et un &vaporateur 10.

Selon 1'invention, 1a machine comporte également
un circuit de régulation 11 comportant un &changeur de
chaleur interne 12 au moins partiellement imbriqué avec
le condenseur 6 a@ 1'intérieur du conduit de circulation
d'air 3 et des moyens de commande de circulation d’un
fluide & 1'intérieur du circuit de régulation 11. Dans
le mode de réalisation représenté sur la figure 1, les
mbyens de commande comprennent une vanne de régulation
13 3 commande manométrique dont le tube manomé&trique 14
est relié au circuit frigorifique & la sortie du compresseur
5.

Le circuit de régulation 11 est par ailleurs
relié 3 une source de fluide froid non représentée, par
exemple un réseau d'eau froide ou une tour de refroidis-
sement. '

Dans ce premier mode de réalisation, 1la machine
comporte également dans le conduit de circulation d'air
3 une partie de conduit de court-circuit 15 paralléle
i une partie 16 du conduit de circulation d*air 3 contenant
1e condenseur 6, et un clapet 17 mobile entre une premiére
position, représentée en trait plein sur 1la figure 1,
ot i1 ferme la partie de conduit de court-circuit 15 et
ouvre la partie de conduit 16 contenant le condenseur
6, et une deuxiéme position, représentée en pointillés
sur la figure 1, ol i1 ferme la partie de conduit 16
contenant le condenseur 6 et ouvre la partie de conduit
de court-circuit 15.
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Le fonctionnement de ce mode de réalisation
est le suivant : dans la phase de séchage, le clapet 17
ferme la partie de court-circuit 15 ; 1tair chargé de
vapeur de solvant qui sort du tambour 1 passe tqut d'abord
au contact de 1'évaporateur 10 ol les vapeurs de solvant
se condensent et retournent & un réservoir (non représenté) H
1'air frais ainsi débarrassé de vapeur passe ensujte sur
1e condenseur 6 oﬁ i1 se réchauffe avant de retourner
au tambour 1 pour se charger & nouveau de solvant. Lorsque
la température du condenseur devient"trop é]évée, la pres-
sion s'éleve dans le tube manométrique 14 et la vanne
13 s'‘ouvre, ce qui permet la circulation du fluide froid
dans le circuit de régulation 11 et donc le refroidissement-
du condenseur 6, Ce qui raméne 1a pression dans le circuit
frigorifique & une valeur normale. ' '

A ce propos, on notera que 1'échangeur de chaleur.
interne 12 est de préférence imbriqué avec le condenseur
6 seulement au niveau d'une partie amont du condenseur
par rapport au sens de circulation de 1'air ainsi, méme
lorsque du fluide froid circule dans 1e circuit de régula-
tion 11, une partie du condenseur reste & une température-
élevée et réchauffe 1'air circulant dans le conduit'3,
juste avant que cet air soit renvoyé au tambqurrl. La
régulation de la pression du circuit frigorifique ne nuit
donc pas au bon fonctionnement de 1a machine.

Dans la phése de désodorisation, le clapet 17
est basculé pour fermer la partie de conduit 16 contenant
le condenseur et 1'air frais venant de passer sur 1‘'évapora-
teur 10 retourne directement au tambour 1 ol i1l provoque
une condensation des vapeurs en susbens.

On a illustré sur 1a figure 2 une variante de
réalisation du circuit de régulation qui peut étre utilisée
en particulier Torsque 1'on ne prévoit pas de partie de
conduit de court-circuit 15 dans le conduit de circulation
d'air 3. A titre de simplification du schéma, on a
représenté seulement la partie du circuit se situant
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au-dela des points de connexion A et B de la figure 1.
Dans cette variante de réalisation, le circuit de régulation
11 est relié de la méme facon que précédemment & une source
de fluide froid et comporte également une vanne
de régulation 13. Dans ce cas toutefois, le circuit de
régulation comporte en outre une vanne de court-circuit
18 ayant de préférence'un grand débit. Dans la phase de
séchage, la vanne 18 est maintenue fermée et 1e fonction-
nement est donc le méme que dans 1le mode de réalisation
précédent.

Dans la phase de désodorisation, la vanne 18
est ouverte et permet un débit de fluide froid important
vers 1'échangeur de chaleur 12. En conséquence, le conden-
seur 6 est plus fortement refroidi que pendant la phase
de séchage et 1'air circulant dans le conduit de circu-
lation d'air est suffisamment refroidi pour permettre
une condensation des vapeurs en suspens. A titre d'exemple,
les débits respectifs des vannes 13 et 18 sont prévus
pour assurer une température du condenseur de 1'ordre
de 70° C pendant la phase de séchage et de 35-a 40° C
pendant la phase de désodorisation. '

La figure 3 illustre une seconde variante de
réalisation du circuit de régulation 11. Dans
cette variante de réa1isation, le circuit de régulation
11 n'est plus relié a une source de fluide froid mais
forme une boucle fermée contenant la vanne de régu1a-r
tion 13, des moyens d'entrainement de fluide formés par
une pompe 19 et un échangeur de chaleur externe 20 monté
extérieurement au conduit de circulation d'air 3. Pour
accélérer 1'échange de chaleur avec 1'échangeur de chaleur
externe 20, on prévoit de préférence un ventilateur 21
entrainé par un moteur 22. Le foncfionnement est sensible-
ment analogue & celui décrit & propos de 1a figure 1
dans la phase de sé&chage, 1tair circulant dans le
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conduit 3 passe sur le condenseur 6 et chaque fois que
1a température du condenseur devient trop &levée, la vanne
13 s'ouvre laissant circuler le fluide dans le circuit
de régulation 11. Le fluide chaud prélevé a4 la sortie
de 1'é@changeur de chaleur interne 12 est refroidi dans
T'échangeur de chaleur externe 20 puis retourne a 1'échangeur
de chaleur interne 12 pour assurer la régulation de tempéra-
ture du condenseur 6, et donc la régulation de pression
du circuit frigorifique. Pendant l1a phase de désodorisation,
le clapet 17 est basculé pour ouvrir la partie de conduit
de court-circuit 15 comme indiqué en 1iaison avec Te mode
de réalisation de la figure 1.

La figure 4 illustre une troisiéme variante
de réalisation du circuit de régulation 11. Dans cette
variante de réalisation, le circuit 11 comporte une vanne
13 identique a celle précédemment décrite, un &changeur
de chaleur externe 20, et le ventilateur associé 21, et
une pompe de circulation 19. Le circuit comporte en outre
des moyens d'accumulation de fluide en série avec 1‘'échan-
geur de chaleur interne 12, formés par un réservoir 23
associé d'une fagon conventionnelle & une vase d'expansion
24, et des moyens pour former une boucle comprenant 1'échan-
geur de chaleur et les moyens dfaccumulation de fluide
lors de Ta fermeture de la vanne de régulation 13. Les
moyens pour former une boucle comprennent de préférence
une vanne 25 & commande par pression différentielle disposée
entre une canalisation d'admission de 1'échangeur de chaleur
et une canalisation de sortie des moyens d'accumulation.
Le fonctionnement de cette variante de ré&alisation est
le suivant : lorsque la vanne de régulation est fermée,
le détecteur de pression différentiel ouvre la vanne 25
et le fluide de régulation circule dans le circuit 11
en passant par la vanne 25 et se réchauffe au contact

du condenseur 6.Lorsque la pression s'@léve dans le circuit
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frigorifique et que la vanne de régulation 13 s'ouvre,

la différence de pression aux bornes de la vanne 25 n'est
plus suffisante pour maintenir celle-ci ouverte et 1'en-
semble du fluide passe par 1'échangeur de chaleur externe
20 oi i1 est refroidi avant de retourner a 1'é&changeur

de chaleur interne 12. Le circuit assure alors sa fonction
de régulation. Pendant 1a phase de désodorisation, 1'air
passe par la partie de conduit de courtcircuit 15 et le
condenseur 6 s'échauffe. Du fluide de régulation @ 1la
température de régulation s'accumule donc dans le réservoir

23 et restitue cette chaleur au début du cycle de séchage

~suivant, ce qui permet une mise en température plus rapide

de 1'air de séchage circulant dans le conduit 3.

La figure 5 illustre une variante de réalisation
sensiblement analogue & celle de 1a figure 4, 1a seule
différence étant le raccordement du circuit 11 @ une source
de fluide froid lorsque la vanne de régulation 13 est
ouverte. La structure et le fonctionnement du circuit
sont par ailleurs identiques & ceux décrits a propos de
la figure 4. '

La figure 6 illustre une cinquiéme variante
de réalisation dans Taquelle le circuit de régulation
11 comporte de 1a méme fagon que précédemment une vanne
de régulation 13, une pompe de circulation 19, un é&changeur
de chaleur externe 20 et le ventilateur associé 21, un
réservoir 23 et le vase d'expansion associé 24. Le circuit
de régulation comporte en outre des moyens pour inverser
1e sens de circulation du fluide & 1'intérieur des moyens
d'accumulation, formés par une vanne @ quatre voies 26,
et des moyens de circulation en sens unique montés en
paralléle & la vanne de régulation, formés par un clapet
anti-retour 27. Le fonctionnement de cette variante de

réalisation est le suivant



10

15

20

25

30

35

2583076
11 ’ '

au début de la phase de séchage, la vanne a quatre voies
26 est mise dans la position représentée en traits pleins
sur la figure 6. Dans ce cas, le fluide circule dans le
sens des fléches en traits pleins. En particulier, du
fluide chaud est prélevée a 1a'partie supérieure du réser-
voir 23 et circule 1ibrement par 1e clapet anti-retour
27 vers 1'échangeur de chaleur interne 12. La chaleur
ainsi amenée au conduit de circulation d'air 3 sert a
mettre rapidement en température 1'air circulant dans
le conduit 3. Lorsque 1'air dans le conduit 3 a atteint
une température normale pour 1a phase de séchage, 1a vanne
a quatre voies 26 est basculée dans 1a position représentée
en pointillés sur la figure 6. Le fluide de régulation
circule alors dans le sens représenté par les fléches
en pointillés. En particulier, le fluide de régulation
ne peut plus circuler dans le clapet.anti-retour 277qui'
permet seulement une circulation de celui-ci dans le sens
d'une liaison directe depuis le raéservoir d'accumulation
23 vers 1'échangeur de chaleur interne 12. Lorsque la
vanne de régulation 13 §'ouvre, 1e fluide le plus froid
est prélevé a la partie inférieure du réservoir d'accumu-
lation 23, est refroidi de facon complémentaire dans 1'échan-
geur de chaleur externe 20 et circule vers 1'é&changeur
de chaleur interne 12 oi il sert'a refroidir 1e condenseur.
Bien entendu, 1'invention n‘est pas limitée-
aux modes de réalisation décrits ci-dessus et on ﬁeut
y apporter des variantes d'exécution.
En particulier, dans le cas de la- variante de
réalisation de la figure 3, on peut prévoir une é&lectro-

vanne de court-circuit analogue a celle de 1a figure 2
et un moteur 22 & deux vitesses, la grande vitesse gtant
utilisée pendant la phase de désodorisation pour assurer
un refroidissement plus important que pendant la-phase
de séchage.

Les mouvements du clapet 17 peuvent étre commandés
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soit par le cycle de 1a machine soit par des détecteurs

de température disposés dans le conduit de circulation

d'air.
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REVENDICATIONS

1. Machine de nettoyage & sec comportant un

tambour rotatif (1), disposé dans une enceinte fermée

(2), un conduit de circulation d'air (3) en forme de boucle
fermée par rapport & 1'enceinte (2), des moyens d'entrai-
nement de 1'air (4) dans le conduit de circulation d'ajr
(3) et un circuit frigorifique ayant un évaporateur (10)
disposé dans le conduit de circulation d'air (3) et un
condenseur (6) également disposé dans le conduit de circu-
Tation d'air (3) en aval de 1'évaporateur (10) selon le
sens de circulation de 1'air dans le conduit de circu-
Tation d'air (3), caractérisé en ce qu'il comporte un
circuit de régulation (11) comportant un é&changeur de
chaleur interne (12) au moins partiellement imbriqué avec
le condenseur (6) @ 1'intérieur du conduit de circulation
d'air (3), et des moyens de commande (13) de circulation
d'un fluide a& 1'intérieur du circuit de régulation (11),
ces moyens de commande (13) é&tant actionnés en fonction

de la pression dans le circuit frigorifique.

2. Machine de nettoyage 3 sec conforme i la
revendication 1 caractérisée en ce que le circuit de régu-
lation (11) est relié & un réseau d'alimentation en fluide
froid et en ce que des moyens de commande de circulation
du fluide comprennent une vanne de régulation (13) & com-
mande manométrique montée sur le circuit de régulation
de température (11) et ayant une commande reliéde au circuit
frigorifique.

3. Machine de nettoyage & sec conforme 3 la
revendication 2, caractérisée en ce que le circuit de
régulation (11) comporte une électrovanne de court-circuit

(18) montée en paralléle & la vanne de régulation (13).
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4. Machine de nettoyage d& sec conforme & la
revendication 2, caractérisée en ce qu'elle comporte une
partie de conduit de court-circuit (15) paralléle & une
partie (16) du conduit de circulation d'air (3) contenant
le condenseur (6), et un clapet (17) mobile entre une
premiére position ol i1 ferme la partie de conduit de
court-circuit (15) et ouvre la partie de conduit (16)
contenant le condenseur et une seconde position ol il
ferme la partie de conduit (16) contenant le condenseur
(6) et ouvre la partie de conduit de court-circuit (15).

5. Machine de nettoyage & sec conforme a la
revendication 1, caractérisée en ce que le circuit de
régulation (11) comprend une boucle fermée comportant
des moyens d'entrainement de fluide (19) et un échangeur
de chaleur externe (20) monté extérieurement au conduit
de circulation d'air (3), en ce que les moyens de commande
de circulation de fluide comprennent une vanne de régu-
lation (13) montée sur le circuit de réguiation (11) et
ayant une commande reliée au circuit frigorifique, et
en ce que le conduit de circulation d'air (3) comporte
une partie de conduit de court-circuit (15) paralléle a
une partie (16) du conduit de circulation d'air (3) con-
tenant le condenseur (6) et un clapet (17) mobile entre
une premiére position ol i1 ferme la partie de conduit
de court-circuit (15) et ouvre la partie de conduit (16)
contenant le condenseur et une seconde position ol il
ferme la partie de conduit (16) contenant le condenseur
(6) et ouvre la partie de conduit de court-circuit (15).

6. Machine de nettoyage @ sec conforme a la
revendication 4 ou & la revendication 5, caractérisée
en ce que le circuit de régulation comporte des moyens
d'accumulation de fluide (23) en série avec 1'échangeur
de chaleur interne (12), et des moyens (25) pour for-
mer une boucle comprenant 1'échangeur de chaleur
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interne (12) et les moyens d'accumu]atibn de f1uide'(23)
lors de 1a fermeture de la vanne de régulation (13).

7. Machine de nettoyage & sec conforme a 1a
revendication 6, caractérisée en ce que 1es moyens pour -
former une boucle comprennent une vanne (25) & commande
par pression différentielle disposée entre une canalisation
d'admission de 1'é@changeur de chaleur interne (12) et
une canalisation de sortie des moyens d'accumulation (23).

8. Machine de nettoyage a sec conforme & 1la
revendication 5, caractérisée en ce qu'élle comporte des
moyens d'accumulation de fluide (23) en série avec les
échangeurs de chaleur, des moyens (26) pour inverser le
sens de circulation du fluide & 1'intérieur des moyens
d'accumulation (23), et des moyens (27) de circulation
en sens unique montés en paralligle @ la vanne de'régulation
(13) et permettant une circulation du fluide dans le sens
d'une 1iaison directe depuis les moyens d'accumulation
(23) vers 1'échangeur de chaleur (12).

9. Machine de nettoyage & sec conforme 4 1a
revendication 8, caractérisée en ce que 1es moyens pour
inverser le sens de circulation du fluide. d 1'intérieur
des moyens d'accumulation (23) comprennent une vanne a
quatre voies (26).

10. Machine de nettoyage a sec conforme-é 1'une
des revendications 1 & 9, caractérisée,én ce que 1'&changeur
de chaleur interne (12) est imbriqué avec le condenseur
-(6) seulement au niveau d'une partie amont du condenseur
(6) par rapport au sens de circulation de 1'air.
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