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Rie$i sa vyroba kovovych soli karboxy-
lovfch kyselin, najmé kyselin Cz aZ Cé zo
zmesi sodnych soli kyselin C2 aZ Cs odpa-
dajtcich ako vedlajsi produkt z procesu
katalytickej oxidacie cyklohexdnu na cyk-
lohexanol a cyklohexanon, dalej vedlajSie-
ho kyslikatého organického produktu po
predbeZnej neutralizdcii alebo zmydelneni
a neutrdlneho alebo alkalického vodného
roztoku soli kovu anorganickej Kkyseliny
ako je: siran Zeleznaty, siran Zelezity, chlo-
rid Zelezity, dusitnan kobaltnaty, dusiénan
nikelnaty, siran mangédnaty a i. Ich pripra-
va za mieSania pri 0 aZ 100 °C sa najcastej-
ie robi za pritomnosti organického rozpts-
tadla, vhodnym komponentom, ktorého st
poldrne organické zld€eniny. Sposob je
vhodny hlavne na pripravu katalytickych
roztokov, tie¥ vyrobu sikativov, aditivov do
maziv, paliv ap.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby kovovych
soli karboxylovych kyselin, hlavne vo for-
me roztecku v organickom rozpiitadle, s
vyuZitim vedlajSich produktov z procesu o-
xidacie cyklohexdnu na cyklohexanol a cyk-
lohexanén.

Kovové soli karboxylovych kyselin, napr.
kyseliny olejovej, kyseliny stearovej, kyse-
liny 2-etylhexdnovej, nafténovych kyselin
ako aj talovych kyselin sa v zna&nej miere
pouZivajii ako prekurzory katalyzatorov v
roznych organochemickych procesoch, si-
kativa v naterovych hmotach, aditiva do
mazadiel a konzervatné &inidlda na drevo,
aktivatory horenia uhlovodikovych paliv
ap.

Kovové soli organickych kyselin, predo-
vSetkym karboxylovych kyselin sa pripravu-
ju tavenim mastnych kyselin alebo inych
karboxylovych kyselin s oxidmi, hydroxidmi,
uhli¢itanmi, anorganickymi solami kovov
alebo solami kovov niZ3ich alifatickych ky-
selin (V. Brit. pat. &. 942 542).

Dalej je zndmy (Kastens M. L., Hansen R.
F.: Ind. Eng. Chem. 41, 2080/1949/) spdsob
pripravy kovovych soli organickych kyse-
lin, pri ktorom sa zrdZaji vodné roztoky
alkalickych soli organickych, najdastejsie
mastnych kyselin s vodnym roztokom ko-
vovych anorganickych soli. Vzniknutd zra-
zenina kovovej soli organickej kyseliny sa
premyje vodou, sudi niekolko hodin pri
zvySenej teplote, pripadne za vdkua a na-
koniec rozpusti vo vhodnom rozpuadtadle.
AvSak oba popisané a be¥ne pouZivané po-
stupy st diskontinuitné, zdlhavé, s nizkou
. vyrobnostou zariadenia.

Uvedené nedostatky odstratiuje &iasto&ne
dvojstupiiovy spdsob pripravy kovovych so-
1i organickych kyselin (Oksosintez, str. 74.
Gostoptechnizdat, Leningrad 1963). V prvom
stupni sa zréZa roztok alkalickej soli orga-
nickej kyseliny s vodnym roztokom kovovej
soli anorganickej kyseliny za pritomnosti
rozpiidtadla, pri teplote 60 a¥ 80 °C, pritom
kovovd sol sa pouZiva v nepatrnom nadbyt-
ku alebo ekvivalentnom mno#stve.

V druhom stupni sa priddva dal%i vodny
roztok alkalickej soli organickej kyseliny
za utelom vyzrdZania nezreagovaného ko-
vu, ktory zostal rozpusteny vo forme anor-
ganickej soli vo vodnej vrstve. Postup je
zloZity, prifom tu€innost tvorby kovovej soli
organickej Kkyseliny v jednotlivych stup-
noch je nizka. Priprava kovovych soli kar-
bonovych kyselin (podla &s. patentu &islo
126 708) sa uskutoéiiuje reakciou alkalickej
soli organickej kyseliny a kovovej soli a-
norganickej kyseliny jednostupiiove za pri-
tomnosti nadbytku organickej kyseliny ale-
bo alkalického hvdroxidu v mnoZstve 0,1
aZ 45 %, resp. 0,1 a¥ 50 %. Obmedzuje sa
v8ak na kovové soli vy3Sich mastnych kyse-
lin, spravidla ¢istych. NavySe st soli uve-
denych kovov vytvorené s vy3Simi mastny-
mi kyselinami vo vode nerozpustné, ale po-
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merne dobre rozpustné vo vicéSine nepoldr-
nych organickych rozpastadiel.

Rozpustnost v niZ8ich alkdnoch alebo
cykloalkdnoch pre viacero aplikédcii nebyva
viak eSte dostatoéné. Okrem toho zdroje
vyS88ich mastnych kyselin sii obmedzené a
postupy na ich béaze si vyZaduji navySe o-
sobitnd pripravu ich sodnych soli.

Av8ak spbsob vyroby kovovych soli kar-
boxylovych kyselin, hlavne vo forme rozto-
ku v organickom rozpnstadle alebo v roz-
pustadlach, reakciou alkalickych soli kar-
boxylovych kyselin a/alebo esterov karbo-
xylovych kyselin a/alebo karboxylovych ky-
selin s vodnym roztokom alebo vodnymi
roztokmi soli kovov anorganickych kyselin,
pri teplote 0 aZ 150 °C, spravidla za inten-
zivneho mieSania sa uskuto&iiuje tak, Ze
zmes sodnych soli hlavne monokarboxylo-
vych kyselin C2 aZ Cs vo vodnom roztoku
ako vedlajsi produkt a/alebo vedlajSie kys-
likaté organické produkty z procesu kata-
lytickej oxid4cie cyklohexdnu na cyklohe-
xanol a/alebo cyklohexandn, pripadne po
neutralizdcii a/alebo zmydelneni hydroxi-
dom alkalického kovu, reaguje s neutral-
nym alebo alkalickym vodnym roztokom so-
li kovu anorganickej kyseliny. Po vymene
katiénov soli zo 70 aZ 100 % sa vodnd faza
s obsahom soli alkalického kovu a anorga-
nickej kyseliny z reak&ného prostredia od-
deli.

Vyhodou spdsobu podla tohto vyndlezu je
technickd jednoduchost, mald aparatirna
nédro¢nost, moZnost technicko-ekonomicky
zhodnotit dosial len nizko zhodnocované
tzv. alkalické odpadné vody z vyrobne cyk-
lohexanénu procesom oxidacie cyklohexa-
nénu procesom oxidéacie cyklohexanu, prak-
ticky bez upravy pouZit na vyrobu kovovych
soli karboxylovych kyselin G2 aZ Cs, zvlast
kobaltnatych, nikelnatych a Zeleznatych
soli.

Spdsob umoZiiuje na vyrobu kovovych so-
li vyuZit aj kyslikaté organické vedlajdie
produkty z procesu Kkatalytickej oxidacie
cyklohexdnu na cyklohexanol a cyklohexa-
nén, vyuZit tiez ako ich rozpustadlo predné
alkoholické vedlajSie produkty z uvedeného
procesu. V neposlednom rade, spdsob u-
moZiiuje vyrdbat aj kobaltnaté soli, resp.
ich roztoky v cyklohexdne a v alkoholickej
frakeii ako roztoky katalyzatora pre proces
oxiddcie cyklohexdnu a tym navy3e zabr4-
nit privodu cudzorodych ldtok do procesu.

Ako alkalické soli karboxylovych kyselin
podla tohto vyndlezu st vhodné sodné soli
hlavne zmesi monokarboxylovych kyselin
Cz aZ Cs, odpadajice z procesu katalytickej
oxid4cie cyklohexdnu na cyklohexanol a
cyklohexandn, tzv. alkalické odpadné vody
najtastejfie o pH 8 aZ 11, teplote tuhnutia
—21 aZ —50 °C, s obsahom su$iny 20 a¥ 45
percent hmot.; popola 15 a% 25 % hmot.;
vody 80 aZ 75 % hmot.

Tento vodny roztok, spravidla s obsahom
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volnej alkality tvori hlavme zmes octanu
sodného (obvykle v rozsrhu 2 a7 68 %
hmot.); propionanu sodného {obvykle v roz-
sahu 1 aZ 5 % hmot.); maselnanu sodného
(obvykle v rozsahu 3,7 aZ 7,7 % hmot.);
n-valeranu sedného (najtastejlie v rozsahu
7,7 aZz 11,7 % hmot.) a n-kaprénanu sedné-
ho (najéastejdie v rozsahu 0,5 aZ 3 %
hmot.). MoZe obsahovat eSte primesi scli a
esterov hydroxykapronovej kyseliny a dal-
gich blizsie neidentifikovanych kyslikatych
organickych zlifenin. Na vyrobu kovovych
soli podla tohto vyndlezu je v3ak najvhod-
nejdie pouZit tzv. alkalické vody bez neroz-
pustenych primesi.

Dal¥im donérom karboxylovych kyselin
podla tohte vyndlezu je vedlajSi kyslikaty
organicky proedukt z procesu oxidédcie cyk-
lohexdnu na cyklohexancl a cyklohexanon,
izolovany ako destilaény zvySok {tzv. MEK],
zbaveny dasti vody z hydrolyzataej kolony
uvedeného procesu, ktory méava:

gislo kyslosti 100 aZ 350 mg KOH/g, najtas-
tejdie viak 250 4- 50 mg KOH/g;

gislo zmydelnenia 250 aZ 480 mg KOH/g,
najtastejsie 400 -+ 30 mg KOH/g;

vody 4 aZ 10 % hmot;

brémové &islo 5 aZ 30 ¢ Br/100 g a 2 5% 3%
hmot. OH.

7Zvlagt vhodny je predny podiel, oddeleny
napr. diferencidlnou destilaciou z tohto
zvySku za zniZeného tlaku, zvlast:

frakcia o t. v. 20 a¥ 150 °C/2,67 kPa ({islo
kyslosti = 225 -~ 25 mg KOH/g;

gislo zmydelnenia = 320+ 30 mg KOH/g;
OH = 6,5 + 2 % hmot;
H20 = 20 -+ 10 % hiot.)

alebo aj zvy3eny podiel. POsobenim alkalic-
kého hydroxidu, nielenZe sa vytvoria soli
z volnych kyselin, ale aj zo zmydelnenych
esterov a lakténov. Na neutralizdciu ako
zmydelnenie je najvhodnejSie pouZivat hyd-
roxid sodny, pripadne hydroxid draseiny.
Ako soli kovov anorganickych kyselin,
prichadzaji do fvahy predovietkym sirany,
dusitnany, chloridy, fosforefnany a uhlici-
tany. Konkrétne sfrany, dusitnany, chlori-
dy, fosforefnany a uhli¢itany dvojmocného
a trojmocného Zeleza, dvojmocného a troj-
mocného kobaltu, niklu, dvojmocného man-
gédnu, dvojmocnej a .jednomocnej medi.
Reakcia sa uskutodiiuje obvykle za in-
tenzivneho mieSania reak&ného prostredia.
Pre v&&Sinu aplikdcii je vhodné pripravo-
vat kovové soli vo forme roztokov v orga-
nickom rozpustadle. Vzhladom na to, Ze ide

was

prevaZzne o kovové soli niZSich karboxylo-

m
¥

vych kyselin C2 &% Cs, pripadne hydroxy-
kyselin C4 a¥ Cs, ich rozpusinoest v nepolér-
nych rozpuitadlach byva niZsia, je vhodné
kombinovatf nepolérne (cyklohex&n, n-he-
xén, n-alkdny Cs a% Cu4 ap.) a polirne or-
ganické rozpuStadla {alkoholy, estery, €te-
ry, ketény ap.).

Takym vhodnym polérnym organickym
rozpidtadlom je predny alkoholicky vedlaj-
§{ produkt z katalytickej oxidacie cyklohe-
xdnu na cyklohexanol a cyklohexandn, izo-
lovany rektifikdciou prevaZzne cyklohexanol-
-cyklohexan6novej zmesi (na koléne FK-
-102). Ide o bezfarebnid kvapalinu, z ktorej
v rozsahu teplot 92 aZ 142 °C/101 kPa vy-
destiluje 93 &+ 5 %, jej hustota je 840 a¥
865 kg . m~3;

OH = 8 aZ 23 % hmot.;
gislo zmydelnenia = 10 aZ 60 mg KOH/g.

Obvykle obsahuje:

48 aZ 53 % amylalkocholu

3 aZ 5 0% izoamylalkoholu

8 aZ 10 % n-butanoluy;

5 a% 7 % izobutanolu;

1 aZ 2 % sek.butylalkoholw;
14 a% 20 % cyklohexandnu;
6 aZ 10 % cyklopentanolu;

3 aZ¥ 6 % cyklopentanénu a
okolo 2 % vody.

Dalej primesi cyklohexdnu, cyklohexénu
a cyklohexanolu tvoria okolo 1 Y.

Menej vhodny je takisto vedlajsi produkt
z oxiddcie cyklohexdnu, izolovany ako des-
tilatny zvy3ok zo stupila oddelovania zvys-
kového cvklohexanolu oxida¢nej zmesi cyk-
lohexanol-cyklohexanén (taZky podiel z ko-
lény FK-105). Tento taZky podiel, obvykle
tmavosfarbeny méva pri teplote 20 °C hus-
totu w rozsahu 960 aZ 980 kg.m™3 a v roz-
sahu teplét 150 aZ 263 °C/101 kPa vydesti-
luje 93 4+ 5 Y%;

¢islo kyslosti byva v rozsahu 0,3 aZ 3 mg
KOH/g;

bromové d€islo 100 aZ 280 g Br/100 g;

obsah hydroxylovych skupin 2 aZ 10 %
hmot. a karboxylovych skupin 3,5 aZ 14 %
hmot.

Tak v pripade urfenia kobaltnatej soli
ako Kkatalyzatora oxiddcie cyklohexdnu je
vhodné kobaltnatn sol dévkovat do procesu
v podobe roztoku, pozostdvajiceho z uve-
deného predného alkoholického vedlajSie-
ho -produktu (FK-102) a cyklohexénu; v
pripade aplikdcie vo vyrobe dimetylterefta-
latu v rozpustadle, pozostdvajiiceho okrem
organickych polarnych komponeniov a z p-
-xylénu. Na pripravu kobaltnatej soli pre
oxoproces je vhodné sol pripravovat za pri-
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tomnosti vedlaj§ieho kyslikatého produktu
Z -oxoprocesu a toluénu, pripadne vy3Sich
alkénov ap.

Spdsob vyroby podla tohto vyndlezu sa
najlepdie uskuto€iiuje diskontinuélne a po-
lokontinudlne, ale moZno ho uskutoéiiovat
aj nepretrZite.

Daliie Gdaje o uskuto&iiovani spdsobu po-
dfa tohto wyndlezu, ktoré ho v8ak neobme-
dzujg, ako aj dalsie vyhody si zrejmé z
prikladov.

Priklad 1

Do trojhrdlej banky o objeme 0,5 dm?® sa
navazi 65 g tzv. alkalickych vod odpadaji-
cich z vyroby cyklohexanénu-cyklohexano-
lu katalytickou oxidaciou cyklohexédnu, po-
zostdvajicich hlavne:

z vodného roztoku sodnych karboxylovych
kyselin C2 aZ Cs (pH = 10); '

alkalita = 47,3 mg KOH/g;

OH = 2,3 % hmot.;

bréomové ¢islo = 8,2 g Br/100 g;
voda = 71 % hmot.;

popol = 10,7 % hmot.;

po okysleni minerédlnou kyselinon sa ziska-
jii organické kyseliny, ktoré v prepotte na
celé alkalické vody tvori:

kyselina octova 0,9 % hmot.;
kyselina propiénova 0,6 % hmot.;
kyselina maslova 3,6 % hmot.;
kyselina valerové 10,9 % a
kyselina kaprénova 1,1 % hmot.,

dalej estery monockarboxylovych i dikarho-
xylovgch kyselin, poloestery, prifom za
mieSania sa pri teplote 45 °C prida 20 g
vodného roztoku hexahydratu dusidnapu
kobaltnatého o koncentrécii 12,5 % hmot.
kobaltu a 140 g npnredného alkoholického
vedlaiSieho produktn ako rozpastadla, izo-
lovaného rektifikdciou preva¥ne cvklohexa-
nonl-cyklohexanénovej zmesi na koléne (FK-
-102) vyrobne cyklohexandnu cez interme-
didrnu zmes cyklohexanol-cyklohexanén ka-
talvtickou oxiddcion cyklohexanu.

Hustota tejto hezfarebnej kvapaliny (v
dalom sa oznauje ako vedlaj$i produkt
FK-102) pri teplote 20 °C = 855 kg.m™3 a
v rozsahu 92 aZ 142 °C/101 kPa vydestiluje
95 %p;

¢islo kyslosti = 0,95 mg KOH/g;
OH = 14,3 % hmot.:

GO = 1,6 % hmot.;

obsahuje (v % hmot.):

51.9 % amvylalkoholu,

3.7 % izoamylalkoholy,
9.5 % n-butanolu,

5.6 % izobutanolu,

1,1 % sek.butylalkoholu,

19,7 % cyklohexandnu,
8,0 % cyklopentanolu,
5,0 % cyklopentanénu a
3,6 % vody.

Primesi cyklohexdnu, cyklohexénu a cyk-
lohexanolu tvoria okolo 1 %.

Takto pripravend zmes sa mieSa pri tep-
lote 50 + 2 °C po&as 3 h. Potom sa prerusi
mieSanie. Po oddeleni organickej a vodnej
fdzy sa ziska 178 g roztoku kobaltnatych
soli organickych kyselin C2 aZ Cs ako orga-
nickej fdzy o koncentrdcii 1,38 % hmot. ko-
baltu a 46 g vodného roztoku dusidnanu
sodného s obsahom 0,06 % hmot. zvyskové-
ho kobaltu vo forme kobaltnatych soli.

7 tretiny organickej fdzy -— roztoku ko-
baltnatych soli sa za zniZeného tlaku od-
destiluje rozpuitadio, ktoré sa tak regene-
ruje a ziska tuhi kobaltnatd so! hlavne
karboxylovych kyselin C2 aZ Cs.

Priklaad 2

Do trojhrdlej banky o objeme 0,5 dm’ o-
patrenej mieSadlom sa navaZi 65 g tzv. od-
padnych alkalickych v6d [hlavne sodné soli
karboxylovych kyselin Cz aZ Cs a primesi
soli a esterov i poloesterov dikarboxylovych
kyselin) z vyrobne cyklohexanénu kataly-
tickou oxiddciou cyklohexanu na zmes cyk-
lohexanolu a cyklohexanonu, Specifikova-
nych v priklade 1. Dalej za mieSania sa pri-
dd 20 g vodného roztoku dusitnanu nikel-
natého s obsahom (prepecitané na Ni) 8,97
percent hmot. niklu a 84,4 g predného al-
koholického vedlajSicho produktu FK-102,
takisto Specifikovaného v priklade 1.

Feak&né komponenty za intenzivneho
mie3ania a teplote 50 -~ 1 °C sa nechaji
reagovat pofas 240 min. Potom sa mieSanie
zastavi, oddeli sa 119,6 g organickej fazy,
tvorenej organickym roztokom nikelnatych
soli karboxylovych kyselin C2 aZ Cs (vyjad-
rené ako Ni) s obsahom 1,48 % hmot. nik-
lu. Vodnd fdzu v mnoZstve 47,4 g tvori vod-
ny roztok dusitnanu sodného s primesou
nikelnatych soli v mnoZstve 0,05 % hmot.
nikiu.

Priklad 3

Do trojhrdlej banky o objeme 0,5 dm?3 sa
navdZi 65 g tzv. odpadnych alkalickych vod
z vyrobne cyklohexanonu, Specifikovanych
v priklade 1, dalej 20 g vodného roztoku
chloridu Zelezitého (rozpustenim FeCl3z .
. 6 H20) 0 koncentracii 9,18 % hmot. Zeleza
pocas 60 min. Potom sa prida 120 g rozpts-
tadla FK-102, Specifikovaného v priklade 1
a reak&néd zmes sa za neustdleho mieSania
udrZuje pri teplpote 50 -+ 1 °C po&as 180
min. Po preruSeni mieSania sa reakdéné
zmes rozvrstvi. Vrchnd orezanickd fdazu v
mnoZstve 145,5 g tvori roztok zmesi Zelezi-
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tych soli karboxylovych kyselin C2 az Cé 0
koncentrdcii 1,48 % hmot. Zeleza. Vodni
fazu v mnoZstve 56,6 g tvori v podstate
vodn§ roztok chloridu sodného s primesou
elezittch solf o koncentrdcii 0,0032 %
hmot. Zeleza.

Priklad-4

o trojhrdlej banky objemu 0,5 dm® opa-
miedadlom, teplomerom a spainym
cklzdiom sa navazi 65 g tzv. alkalickych
odpadnych vod Speciiikovanych v priklade
1, 45 g roztoku zelenej skalice, resp. siranu
yeleznatého, pripraveného rozpustenim 125
gramov FeSO4.7 H20 v 500 g vody a 120 g
rozpustadla FK-102 3pecifikovaného v nri-
klade 1. Reak&na zmes sa mieSa pocas 300
min. pri teplote 50 -+ 1 °C. Po oddeleni vrs-
tiev v deliacom lieviku sa ziska 151,7 g roz-
' toku zmesi Zeleznatych soli kyselin C2 ¢Z
Cs s obsahom 1,179 % hmot. Zeleza a 76,6 g
odpadnej vody s obsahom siranu sodného
a primesi Zeleznatych soli o koncentracii
0,03 % hmot.

trene]

Priklad 5

Do trojhrdlej banky o objeme 0,5 dm3, o-
patrenej mieSadlom, teplomerom a spatnym
chladiom sa navaZi 11 g zmesi kyselin n-
-valerovej s kapronovou, pripravenej pdso-
benim kyseliny sirovej na tzv. alkalické
odpadné vody z vyroby cyklohexanonu, 3p2-
cifikované v priklade 1 a rektifikdciou zme-
si uvolnenych kyselin C2 aZ Cs za zniZenéto
tlaku. Dalej sa prida 13 g vodného roztoku
hydroxidu sodného o koncentrécii 40 %
hmot. a pH roztoku sa tak upravi na 8 az
9. Potom za mie$ania a pri teplote 70 +-2°C
sa pridd 20 g vodného roztoku dusi€nanu
kobaltnatého s obsahom 10,1 % hmot. ko-
baltu a 140 g organického rozpistadla FK-
-102, $pecifikovaného v priklade 1.

Za uvedenych podmienok sa udrZuje re-
akéna zmes potas 240 min. Po preruSeni
miedania a ochladeni na teplotu miestnosti
sa reakénd zmes rozvrstvi. Vrchnd organic-
kd vrstvu v mnoZstve 156 g tvori orzanicky
roztok zmesi valeranu a kapronanu kobali-
natého s obsahom 1,25 % hmot. kobaltu a
vodnd (spodnd) vrstvu v mnoZstve .65 g
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tvori v podstate vodny roztok dusiCnanu
sodného s primesou 0,09 % hmot. kobaltu.

Priklad 6

Priprava zmesi soli valeranu kobaltnaté-
ho s kaprénanom kobaltnaiym sa pripravu-
je podobne ake v priklade 3, len miesto
rozpiiStadla FK-102 sa aplikuje 30 g n-bu-
fanolun. Po ukondenl reakele sa oddeli spod-
na vrstva, pricom vrchnd organickd vrstva
sa premyje vodou a pracia voda sa takisto
adpusti do edpadnych v6d. Potom sa orga-
nické rozpastadlo oddestiluje a ziska sa
tuha zmes kobaltnatych seli kyseliny vale-
rovej a kyseliny kapronovej s obsahom 15
percent hmot. kobaltu.

Priklad 7

Do trojhrdliei banky o objeme 0,5 dm’, o-
patrenej mieSadlom, teplomerom a spainym
chladitom sa navazi 65 g tzv. alkalickych
odpadnych vdd z vyroby cyklohexandénu o-
xiddcion cyklohexanu, 3pecifikovanych v
priklade 1, 20 g vodného roztoku dusiéna-
n1 kobaltnatého s obsahom 12,5 % hmot.
kobaltu a 30 g rozptstadla FK-102, $pecifi-
kovaného takisto v priklade 1. Obsah vody
sa zahrieva pofas 60 min. na teplotu 100
a¥ 120 °C a refluxuje. Po ochladeni na 50 °C
sa pridd 140 g cyklohexdnu a v mieSani sa
pokratuje pofas 180 min. Po ukonceni re-
akeic a =zastaveni mieSania sa ziska ako
vrchné vrstva homogénny roztok zmesi kKo-
ralinatych soli karboxylovych kyselin Cz aZ
Ce. Spodnd vrstvu tvori v pedstate vodny
roztok duvsitnann sodného s primesou ko-
haltnatych soli o koncentréacii 0,04 % hmot.
kohaltu.

Priklad 8

Postupuje sa podobne ake v priklade 7,
len miezto 140 g cyklohexdnu sa prida 140
gramov p-xvlénu. Ziskany roztok zmesi ko-
baltnatvch soli karboxvlovych kyselin Cz aZ
s v orzanickom rozouitfadle je vhodny na
sormulacin roztoku katalyzédtora na vyrobu
dimetyltereftalatu katalvtickou ocxiddciou
p-xylénu,

PREDMET VYNALEZU

1. SpAsob vyroby kovevych soli karboxy-
lovgch kyselin, hlavae vo forme roztoku @
organickom rozpuitadle alebo v rorptEia-
dlach, reakciou alkalickych soli karboxyle-
vych kyselin a/alebo esterov karhoxylovich
kyselin a/alebo karboxylovich kyselin s
vodnym roztokom alebo vodnymi roztokini
soli kovov anorganickych kyselin, pri tsp-
lote 0 a¥ 150 °C, spravidla za intenzivneho
miesania, vyznadeny tym, Ze zmes sodnych

spli hlavne monokarboxylovych kyselin C2
=% (s vo vodnom roztoku ako vedlajsi pro-
dukt a/alebo vedlajie kyslikaté organické
produkty z procesu katalytickej oxid4cie
cyklohexdnu na cyklohexanol a/alebo cvk-
lohexandn, pripadne po neutralizécil a/ale-
ho zmydelneni hydroxidem alkalického ko-
vu, reaguje s neuirdlnym alebo slkalickym
vodnym roztokom soli kovu auorganicke]
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kyseliny, priom po vymene katiénov soli
zo 70 aZ 100 % sa vodnd fdza s obsahom
soli alkalického kovu a anorganickej kyse-
liny z reakéného prostredia oddeli.

2. Spbsob podla bodu 1, vyznadeny tym,
Ze reakcia sa navy3e uskutotiiuje za pri-
tomnosti organického rozptstadla, s v¥ho-
dou s obsahom poldrneho komponentu a
uhlovodika a/alebo zmesi organickych roz-
pastadiel, s vyhodou zmesi cyklohexdnu
alebo p-xylénu a predného alkoholického
vedlajSieho produktu z katalytickej oxida-
cie cyklohexdnu, izolovaného rektifikaciou
prevaZne cyklohexanol-cyklohexandnovej

12

zmesi s obsahom hlavne amylalkoholu, n-
-butanolu, izobutanolu, sek.butylalkohglu a
cyklohexanonu.

3. Spdsob podla bodov 1 a 2, vyznadeny
tym, Ze po ukond&eni syntézy kovovich soii
karboxylovych kyselin a oddeleni vodnej
fazy sa asponi &ast rozpustadla oddeli ale-
bo sa jeho koncentracia upravi pridavkom
dalSieho mnoZstva organického rozpustadla.

4. Spbsob podla bodu 1, vyznafeny tym,

Ze po ukonfeni syntézy kovovych soli a

spravidla po oddeleni vodnej fdzy sa tieto
prevedi do roztoku v organickom rozpuas-
tadle.
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