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Sposob wytwarzania koksu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza- "

nia koksu w piecu komoroewym koksowni z wegla
kamiennego, korzystnie w postaci mieszaniny roéz-
nych gatunkéw wegla o duzej zdolnodci do realkeji
i wysokiej odpornosci elektrycznej, majacego za-
stosowanie przy eksploatacji elektroredukcyjny:h
piecow. ) . :

Znane jest z opisu patentowego RFN DOS nr

1571 672 wytwarzanie koksu o duzej zdolnosci do .

reakcji i o malej gestosci z mieszanin wegli wy-
sokolotnych,-z pétkoksu i smoly twardej, pnzy sto-
sowaniu metody ubijania, polegajgcej na mecha-
nicznym zageszczaniu wsadu. weglowego. To wy-
twarzanie wskutek zastosowania poétkoksu, wy-
tworzonego w oddzielnym procesie oraz wskutek
pracochlonmego ubijania wsadu jest jednak kosz-
towne. Spos6éb ten ponadto nastrecza duzo trudno-
$ci przy sporzadzaniu mieszaniny wsadowej ze
smota.

Wiadomo roéwniez, ze przez -wprowadzenie do
pieca koksowmiezego drobno zmielonych wegli ko-
ksujgcych daje si¢ osiggngé maly ciezar nasypo-
wy, ktéry pozwala na uzyskanie lekkiego i stosun-
kowo reaktywnego koksu. Ale koks ten jest takze
z powodu bardzo wysokich kosztéw mielenia dro-
gi, a ponadto jego zdolno$é do reakcji nie jest
mimo wiszystko wystarczajaca. ' '

Zadaniem wynalazku jest opracowanie ekonn-
micznego
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zdolnosci do reakcji i o wysokiej opornosci elek-
trycznej.

Sposéb . wedlug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze stosuje sie stabo lub $redmio - spiekajacy
si¢ wysokolotny wegiel kamienny o liczbie wzdy-
mania ponizej 4, zawierajacy przynajmmniej 28%
wagowych substancji lotnych, ktéry doprowadza
si¢ po zmieleniu na ziarna w granicach wielkosci
$rednic, ktérych gérma wielko$é wynosi maksimum
80 mm i jest maksimum cztery razy wieksza od

"~ dolnej wielkosci Wy\noszqcerj przynajmniej 5 mm,

po czym tak rozdrobniony wegiel kamienny wpro-
wadza sie bez ubijania do pieca komorowego i
poddaje koksowaniu, w temperaturze ogrzewania
od 1100°C do 1400°C.

W korzystnym: Wykonaniru sposobu wedlug wy-
nalazku stosuje sie stabo lub s$rednio spiekajacy
sie wysokolotny wegiel kamienny o liczbie wzdy-
mania ponizej 4, zawierajacy przymajmniej 28%
wagowych substancji lotnych, ktéry miesza sie ze
spiekajgcym sie wysoko. lub “érednio lotnym we-
glem kamiennym o liczbie wzdymania powyzej 4,
zawierajacym przynajmniej 25% wagowych sub-
stancji lotnych, przy czym udzial spiekajacego sie
wysoko lub S$rednio-lotnego wegla kamiennego o
liczbie wzdymania powyzej 4 zawierajacego przy-
najmniej 25% wagowych substancji lotnych wyno-

* si w._calej powstalej mieszaninie 20 do 50% wago-

quh, po czym mieszanine te nastepnie miele sie

-

/
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na ziarna w waskiej granicy wielkosci S$rednie,

ktérych gbérna wielko§é wymosi maksimum 80 mm
1 jest maksimum ecztery razy wieksza od dolnej
wielkosei, wynoszacej przynajmniej 5 mm, i tak
rozdrobniony wegiel kamienny vairowa‘drz_a sie bez
- ubijania do komory pieca koksowniczego, podda-
 je sie koksowaniu w temperaturze ogrzewania od
1100_do 1400°C. -

Szczedolme korzystne jest gdy do stabo lub §re-
dnio spiekajacego sie wysokolotnego wegla ka-
mienhego o liczbie wzdvmania ponizej 4, zawiera-
jacego przynajmniej 28% wagowych substancji lot-
nych, dodaije sie 25 do 35% wagowych, w stosunku
do calej mieszaniny dobrze spiekaiacego sie wy-
soko lub $rednio lotnego wegla-. kamietnnego o licz-
bie wzdymania 7, zawierajacego przynajmniej 25%
wagowych substancji lotnych.

Zgodnie z wynalazkiem wegiel kamienny powi-
nien byé korzystnie zmielony na zianna lézgce po-
miedzy gbrna granicg $rednicy ziaren wynoszaca

© 40 mm i dolng granica $rednic ziaren wynoszaca
przynajmniej 10 mm. Stosunek wielkoSci $reldnic
ziaren powinien v(rynmsié jak 2:1. Korzystne jest
gdv wegiel kamienny zostaje zmielony na ziarna,
ktéorych gbérma wielko$é $rednic jest dwa razy
wieksza od dolnej wielko$ci Srednic. Zwilalszeza
- korzystne jest, gdy gérna wielko$é érednic ziaren
wynosi 20 mm, a dolna wielko§é Srednic ziaren
wynosi 10 mm.
Sposobem wedtug wynalazku wytwarza sie koks
. o gestosci pozornej okolo 0,8 g/em3 i o wysokiej o-
pornosci elekitrycznej.
- Zdolno$¢é do reakcji moze byé doprowadzona do
warto$ci Km wynoszacej do 0,7 cm3/g.s.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na dwbch
przykladach wykonania. i ’

Przyktad I. Jako wegiel wsadowy zastoso-
wano wegiel gazowoplomienny ze skladnikami lot-
nymi o wysoko$ci 41% i o liczbie wizdymania 2.5,
ktéry po przesianiu na sitach o oczkach 10 do 20
mm posiada udzial 80% ziarna w tym przedziale
wielko$ci. Ciezar nasypowy wegla wynosi 0,73(t)ms,
przy zawartosci wody - 6% wagowych. Koksowanie
wegla przeprowadzono w S$redniej temperaturze o-
grzewania 1300°C.

Wyttworzono koks o gésfos’-ci pozornej od 0,75
do 0,8 gf/am3, objetoéci poréw od 55 do 65% i
zdolnosci “do reakcji 0,6 cm3/gs. (w - poréwnaniu
" do wielkos$ci od 0,1 do 0,2 c)‘msﬂg.‘s. w koksie, wy-

' tworzonym- normalnie z wegla koksowego .w tem-
- peraturze 1300°C). '

P\rlzyklad II. Jako wegiel w|sawd01wy zastoso-
wano mieszanine skladajaca sie z 70% wagowych
wegla o zawartoSci 39% substancji lotnych. i o
liczbie wzdymania 2 oraz 30% wagowych wegla o
zawartoSci 39% substancji lotnych i o liczbie
wzdymania 8. Goérna granica wielko$ci ziaren wy-
nosita 20 mm, a udzial podziarna o uziarnieniu
ponizej 10 mm wynosil okolo 10%.

Wegiel kamienny mial ciezar nasypowy 0,72
t/m3, przy zawartos$ci wody okolo 5%. Koksowa-
nie tej mieszaniny prowadzono w S$redniej tempe-
raturze ogrzewania 1300°C. Wytworzono w .ten

- sposéb koks o -ggstosci pozornej od 0,75 do 0,8 g/
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fem3, o objetosci poréw okolo 60°% i zdolnosca do

* reakeji 0,5 em®/g.s.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania koksu w piecu komoro-
wym koksowni z wegla kamiennego, korzystnie
w postaci mieszaniny réznych gatunkéw wegla,
znamienny tym, ze stabo lub $rednio spiekajacy sie
wysokolotny wegiel kamienny o liczbie wzdyma-
nia ponizej 4. zawierajacy przynajmniej 28% wa-
gowych subsstancji lotnych, ktéry miele sie na ziar-
na ‘w granicach wielkioSci $rednic, ktoérych gér-
na wielkogé wynosi maksymalnie 80 mm i jest
maksimum cztery razy wieksza od dolnej wielko-
Sci wynoszgcej przynajmniej 5 mm, po czym tak
rozdrobniony wegiel kamienny wprowadza sie bez
ubijania do' komory pieca koksowniczego i podda-
je koksowaniu w temperaturze ogrzewania od
1100°C do 1400°C

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie wegiel kalmlenlny zmielony do ziaren,

ktérych gor'na granmca wielkoSei wynosi maksi-~
mum 40 mm.

3. Spos6b -wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
stosuje sie wegiel kamienny zmielony do ziaren,
ktorych dolna granica wielkod$ci wynosi przynaj-
mniej 10 mm. ’

4. Spos6b wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, zna-
mienny tym, Ze stosuje sie wegiel kamienny zmie-
lony do ziaren, ktoérych.gérma granica wielkos$ci
jest dwa razy wieksza od dolnej gramcy wielko-
Sed.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny {ym, 7e
stosuje sie wegiel kamienny zmielony do ziaren,:
ktérych gérna granica wielkoéci wynosi 20 mm, a
dolna granica wielko$ci wynosi 10. mm.

6. Sposéb wytwarzania koksu w piecu komoro-
wym koksowni z Wegla kamiennego, korzystnie
pgstaci mieszaniny réznych gatunkéw wegla, zna-
mienny tym, ze stabo lub érednio spiekajacy sie
wysokolotny wegiel . kamienny o liczbie wazdyma-
nia - ponizej 4, zawieréljawcy przynajmniej 28% wa-
gowych substancji lotnych, miesza sie ze spiekaja-
cym si¢ wysoko lub érednio lofnym weglem ka-
mienmym o liczbie wzdymania powyzej 4, zawie-
rajacym przynajmniej 25% wagowych substancji
lotnych przy udziale wegla o liczbie wzdymania
powyzej 4, wynoszacym 20 do 50% wagowych mie-
szanki po czym mieszanine te miele siemna ziarna
o waskiej granicy wielkoéci $rednic, ktérych gérna
wielko$¢ wynosi maksimum 80 mm i je-st'maksi-

. mum cztery razy wieksza od dolnej wielkosci, wy-

noszacej przynajmniej 5 mm, po czym  tak roz-
drobniony wegiel wprowadza sie bez ubijania do-
komory pieca koksowego i poddaje sie koksowaniu
w temperaturze od 1100 do 1400°C.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze
stosuje sie spiekajacy sie wysoko lub $rednio lot-
ny wegiel kamienny o liczbie wadymania 7, za-
wierajacy przynajmniej 25% wagowych substancji
lotnych w ilo$ci 25 do 35% wagowych mieszani~
ny. - S :



112 292

5

8. Sposob wedlug zastrz. 6 albo 7, znamienny
tym, ze stosuje sie wegiel kamienny zmielony do
ziaren, ktdérych goérna granica wielko$ci wynosi
40 mm.

9. Sposéb wedlug zastrz. 6 albo 7, znamienny
tym, ze stosuje sie wegiel kamienny zmielony do
ziaren, ktérych dolna granica wielko$ci wynosi
10 mm,

6

10. Sposdéb wedlug zastrz. 6 albo 7, znamienny
tym, ze stosuje sie wegiel kamienny zmielony do
ziaren, ktérych goérna granica wielkosci jest dwa
razy wieksza od dolnej gramicy wielkos$ci.

11. Spos6b wedtug zastrz. 10, znamienny tym,
ze stosuje sie wegiel kamienny zmielony do zia-
ren, ktérych goérna granica wynosi 20 mm, a dol-
na granica wielkos$ci wynosi 10 mm,
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