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Sposob zamocowania lacznika miedzyogniwowego laczacego
zespoly elektrod ogniw chemicznego zrédla pradu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb zamocowania
lacznika miedzyogniwowego laczacego zespoly elek-
trod ogniw chemicznego zrédia pradu, zwlaszcza
kwasowego akumulatora rozruchowego, poprzez
Scianki dzialowe bloku z tworzywa sztucznego.

Znany spos6b zamocowania lacznika miedzyog-
niwowego laczacego zespoly elektrod ogniw kwaso-
wego akumulatora rozruchowego polega na zato-
zeniu wkladek z tworzywa sztucznego obejmuja-
cych lgczniki i $cianki dzialowe w miejscu ich
wybrania, oraz na wprowadzeniu spoiwa (zywicy)
do kanalik6w wkiladek.

Spos6b ten cechuje si¢ niedogodno$ciami, polega-
jacymi na tym, ze zachodzi konieczno$é wprowa-
dzenia spoiwa przez dwa otwory wlotowe. Dalej w
sposobie tym skomplikowany uklad kanalikéw o
malym przekroju we wkladce wymaga Scistego do-
trzymywania parametréw technologicznych, jak
przestrzeganie wtasciwej gestoSci spoiwa, czasu
wprowadzania spoiwa i ciSnienia pod jakim wpro-
wadza sie go do kanalikéw, gdyz w przeciwnym
razie moze zaistnieé niecatkowite wypelnienie ca-
lej przestrzeni miedzy wybraniem, wkladka i lacz-
nikiem.

Ponadto odleglo§¢é miedzy lacznikiem a wybra-
niem w Sciance dzialowej bloku w kierunku pio-
nowym musi by¢é dokladnie przestrzegana w wa-
runkach produkcyjnych, gdyz w przeciwnym razie
wystapi¢ moga przecieki spoiwa do wnetrza ko-
mory ogniwa akumulatora.
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Celem wynalazku jest uniknigcie wymienionych
niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu za-
mocowania ljcznika miedzyogniwowego lgczacego
zespoly elektrod ogniw chemicznego zrédia pradu,
zwlaszcza kwasowego akumulatora rozruchowego,
poprzez $cianki dzialowe bloku z tworzywa sztucz-
nego, polegajacy na wkladaniu zespoléw lub ze-
stawoéw elektrod z przyspawanym lgcznikiem do
bloku i na uszczelnianiu lgcznika spoiwem w po-
staci zZywicy do S$cianki dzialowej, z tym ze
wkladanie zespol6w, lub zestawé4w przebiega
przy nacisku 1gcznika do $cianki dzialowej bloku
w miejscu wybrania.

Z kolei wprowadza si¢ spoiwo do wybrania w
iloSci- wystarczajgcej do uzyskania odpowiedniego
poziomu w wybraniu. Nastepnie wklada sie do
wybrania litg wkladke z tworzywa sztucznego, o
grubo$ci réwnej grubo$ci Scianki dzialowej.

W sposobie wedlug wynalazku stosowane do
wyrobu bloku i wktadki tworzywo sztuczne za-
wiera polipropylen. Wedlug wynalazku sposéb
cechuje sie tez tym, Ze wprowadza sie do wybra-
nia w Sciance dzialowej Zywice epoksydows.

Sposéb zamocowania 1gcznika miedzyogniwowego
wedlug wynalazku cechuje sie nieskomplikowanym
wykonawstwem przy do§¢ wysokiej niezawodno$ci
osiggalnej w produkecji akumulatora rozruchowego.
Akumulator kwasowy rozruchowy, ktérego czeSci
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obudowy wykonane sg z polipropylenu, a spoiwem
uszczelniajgcym tgczniki i wkladki w obudowie
jest zywica samoutwardzalna typu epoksydowego.
Akumulator ten zawiera komplet zestaw6éw elektrod
z lacznikami miedzyogniwowymi zespawanych w
jednej cato$ci w przyrzadzie i wlozony do bloku.
Przy tym zestawy opierajag sie o progi bloku, a
taczniki miedzyogniwowe ktére weszly do wybran
w Sciankach dzialowych bloku nie opierajg sig
swoimi Srodkowymi cze§ciami o §cianki dzialowe,
a tylko bocznymi kolnierzami sg suwliwie doci§-
niete do tych Scianek.

Wilanie zywicy epoksydowej do przestrzeni mie-
dzy igcznikiem a §ciankg dzialowa nastepuje przy
jednym boku wybrania w Sciance dzialowej skad
zywica rozprzestrzenia sie pod czeScig Srodkowsg
lacznika i wyplywa przy drugim boku wybrania,
co $wiadezy o calkowitym i niezawodnym uszczel-
nientu dolnej cze$ci lgcznika. Nie czekajac na za-
stygniecie zywicy wciska sie wkladke do wybrania,
przy czym przez rowek znajdujacy sie w powierz-
chni wkladki przylegajacej do powierzchni §cianki
dzialowej, wychodzi nadmiar zywicy uszczelniajac
te wkladke w Sciance dzialowej bloku, a tym sa-
mym caly lgcznik ‘miedzyogniwowy. Po zastygnieciu
zywicy zgrzewa sie za pomocg znanej plyty grzej-

10

15

20

4

nej monowieczko do §cianek bloku, w tym réwniez

i do wkladki.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb zamocowania lgcznika miedzyogniwo-
wego laczacego zespoly elektrod ogniw chemicznego
zr6édla pradu, zwlaszcza kwasowego akumulatora
rozruchowego, poprzez S§cianki dzialowe bloku z
tworzywa sztucznego, polegajacy na wkiadaniu ze-
spotéw lub zestawé4w elektrod z przyspawanym
tacznikiem do bloku i na uszczelnianiu lgcznika
spoiwem w postaci zywicy do §cianki dzialowej,
znamienny tym, ze wkladanie zespoléw, lub zesta-
wOw przebiega przy nacisku lgcznika do §cianki
dzialowej bloku, w miejscu wybrania, z kolei wpro-
wadza sie spoiwo do wybrania w iloSci wystarcza-
jacej do uzyskania odpowiedniego poziomu w wy-
braniu, a nastepnie wklada sie do wybrania litg
wkladke z tworzywa sztucznego, o grubo$ci réwnej
grubo$ci Scianki dziatowej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosowane do wyrobu bloku i wkladki tworzywo
sztuczne zawiera polipropylen.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze wprowadza sie do wybrania w §ciance dzialowej
zywice epoksydowa.
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