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(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la o foaie de material fibros, ce
contine un segment de peliculd protectoare si la un
procedeu de includere a segmentului de peliculd in
foaia de material fibros.

Foaia de material fibros (1) contine un segment
de peliculd (2) din material plastic cu perforatii (8,
10), executate, cel putin, pe o portiune a segmentului
de peliculd acoperitd cu material fibros, totodata
fibrele sunt introduse, cel putin, intr-o parte a
perforatiilor (8, 10). Segmentul de peliculd contine
perforatii de dimensiuni diferite, repartizate astfel,
incét portiunea perforatd sd aibd o porozitate practic
omogena.

Procedeul de includere a unui segment de
pelicula (2) din material plastic intr-o foaie de
material fibros (1) constd in formarea, cel putin, a
unui strat fibros (14) cu o forma poroasa (11) intr-o
baie cu fibre suspendate in lichid (13), si includerea
in foaia de material fibros in procesul realizirii ei a
unui segment de peliculd (2), ce contine o serie de
perforatii (8, 10) executate, cel putin, pe o portiune a
segmentului de peliculd, dimensiunile cdrora sunt

10
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2
suficiente pentru a permite introducerea fibrelor in
perforatii la scurgerea lichidului prin ele, totodatd
portiunile perforate au o porozitate practic omogena,
apropiatd de porozitatea formei poroase (11).
Revendicari: 7
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Descriere:

Inventia se referd la o foaie din material fibros ce contine un segment de peliculd protectoare si un
procedeu de includere a segmentului de peliculd in foia de material fibros.

Pentru asigurarea protectiei documentelor realizate din foaie de material fibros este cunoscut
procedeul de includere in foaie, la fabricarea ei, a unui fir sau a unei panglici protectoare, ce au o
comporzitie diferitd de cea a materialului fibros pentru realizarea, cel putin prin transparentd, a unui
contrast cu materialul fibros din care este fabricat documentul. In special este cunoscuti introducerea
unui fir sau a unei panglici din material plastic Intr-o hértie realizatd din fibre de celuloza, suspendate in
lichid. Pentru ca fibrele suspendate si se depund in mod necesar pe panglica protectoare in urma
scurgerii de pe hartie, ldtimea maxima a panglicii este limitatd pand la aproximativ 3 mm.

In afard de aceasta, in scopul sporirii protectiei, este cunoscut procedeul de executare pe panglica
protectoare a inscriptiilor in forma de o depunere metalica sau colorati, conform textului sau desenului
ce permit asigurarea autenticititii panglicii, precum si a autenticititii documentului. Ins3 litimea mici a
panglicii protectoare face dificild citirea elementelor de autentificare.

Pentru mdrirea latimii panglicii protectoare este propusd realizarea unei panglici protectoare din
material tesut sau netesut cu o permeabilitate puternicd, care datoritd acestor proprietati poate fi inclusa
in hartie in procesul fabricirii ei, chiar daci panglica are o litime mare. Insi inscriptiile protectoare
realizate in formd de depunere metalicd sau in formd de text imprimat diminueazd porozitatea
materialului §i complicd inserarea panglicii la fabricarea hartiei [1].

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie constd in realizarea unei foi din material fibros, ce
contine un segment de peliculd inclus in mod corespunzitor in materialul fibros indiferent de acoperirile
aplicate pe segmentul peliculei.

Problema se solutioneaza prin aceea cd foaia de material fibros contine un segment de pelicula din
material plastic cu perforatii, executate, cel putin, pe o portiune a segmentului de peliculd acoperita cu
material fibros, totodatd fibrele sunt introduse, cel putin, intr-o parte a perforatiilor. Segmentul de
pelicula contine perforatii de dimensiuni diferite, repartizate astfel, incat portiunea perforata sa aiba o
porozitate practic omogena.

Procedeul de includere a unui segment de peliculd din material plastic intr-o foaie de material fibros
constd in formarea, cel putin, a unui strat fibros cu o forma poroasa intr-o baie cu fibre suspendate in
lichid, si includerea in foaia de material fibros in procesul realizirii ei a unui segment de pelicula, ce
contine o serie de perforatii executate, cel putin, pe o portiune a segmentului de peliculd, dimensiunile
cdrora sunt suficiente pentru a permite introducerea fibrelor in perforatii la scurgerea lichidului prin ele,
totodata portiunile perforate au o porozitate practic omogend, apropiatd de porozitatea formei poroase.

Astfel, fibrele introduse in perforatii realizeazd punctele de fixare a segmentului de peliculd,
indiferent de faptul care este starea suprafetei segmentului de pelicula si, in special, cdnd aceasta
contine zone metalizate.

Un alt avantaj al inventiei este faptul cd o parte a perforatiilor formeaza un desen identificabil.
Astfel perforatiile servesc atat pentru fixarea segmentului de peliculd in foia de material fibros, cat si
drept element de autentificare.

Un alt aspect avantajos al inventiei constd in aceea ca segmentul de peliculd contine perforatii de
indltimi diferite, repartizate astfel incit partea perforatd are o porozitate destul de omogend. Aceasta
asigurd o acoperire cu porozitate omogend a materialului fibros ce realizeaza desenul identificabil.

Procedeul de includere a unui segment de peliculd din material plastic intr-o foaie din material
fibros este avantajos prin aceea ca perforatiile executate, cel putin, pe o portiune a segmentului de
pelicula au dimensiunile suficiente pentru a permite introducerea fibrelor in perforatii la scurgerea
lichidului prin perforatii. De preferintd partile perforate au o porozitate apropiatd de forma poroasa.
Astfel, in zonele perforate, panglica nu afecteazd debitul scurgerii lichidului ce contine fibre sus-
pendate, astfel incat acoperirea segmentului de peliculd in zonele perforate se efectueazd in mod
omogen.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-5, care reprezinta:

- fig. 1, vederea partiald a sectiunii figurilor 2 si 3 conform liniei I-I a unei foi de material fibros, ce
contine un segment de peliculd conform inventiei;

- fig. 2, vederea in sectiune conform liniei II-II a figurii 1;

- fig. 3, vederea in sectiune conform liniei III-IIT a figurii 1;

- fig. 4, vederea, analogica vederii figurii 1, ce ilustreazd o variantd de realizare a perforatiilor in
segmentul de peliculd;

- fig. 5, vederea schematicd in sectiune a unei cuve pentru obtinerea unei foi din material fibros
conform procedeului propus in inventie.
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4

Conform desenelor, foia de material fibros 1 contine un segment de peliculd, in cazul dat o panglica
2, inclusd in materialul fibros cu exceptia unei ferestre 3.

In varianta prezentati de realizare panglica 2 este decupati partial dintr-o peliculd 4 din material
plastic, de exemplu o peliculd transparentd din poliester, in prealabil acoperitd, cel putin pe una din fete
(in cazul dat pe fiecare fatd) in zonele 5 (in figura 1 este prezentatd una din ele) cu straturi metalice 6
aplicate, de exemplu, prin seriografie cu utilizarea ecranului configurat pentru realizarea unei rezerve de
delimitare a ferestrei 3 si pentru realizarea in fereastrd a unui desen metalizat 7, ce reproduce in cazul
dat literele BAF. In afard de aceasta pelicula 4 si straturile metalice 6 sunt perforate in afara zonei
ferestrei 3, formédnd o serie de peroratii, repartizate astfel incit portiunea perforatd are o porozitate
destul de omogena, de preferintd, apropiatd de porozitatea foii din material fibros, ce va fi prezentata
mai jos.

In varianta de realizare prezentati pelicula contine o serie de perforatii 8 cu diametrul de ~ 500 pm,
amplasate la o distanta de 1000 um, repartizate uniform, cu exceptia unei parti a ferestrei 3 si unei parti
a zonei 9, delimitate printr-o linie subtire punctatd, in care este format un desen prin utilizarea
perforatiilor 10 cu diametrul mai mic i mai apropiate unele de altele, astfel literele BAF, sunt realizate
de perforatiile cu diametrul de 150 pm amplasate la distanta de 300 um. E necesar de remarcat cd in
afard de desenul realizat cu ajutorul perforatiilor 10, pelicula poate contine, de asemenea, perforatiile 8
realizate in scopul asigurdrii porozititii omogene a panglicii in zona 9, fird a impiedica identificarea
desenului, format de perforatiile 10. In una din variantele de realizare in figura 4 perforatiile 16 au o
form3 alungiti. Ca si perforatiile 8 sau 10, perforatiile 16 stribat pelicula 4 si straturile metalice 6. In
varianta de realizare prezentatd, perforatiile 16 au forma unor fisuri rectilinii sau curbilinii, sau o forma
complexd ce permite constituirea unui desen. Spre exemplu, perforatiile 16 reprezinta partea centrald a
literei F in formi de T. In exemplul prezentat perforatiile 16 au ltimea 1=150 pm si lungimea L=1500
pm.

Includerea panglicii 2 in foia de material fibros este efectuatd intr-un mod cunoscut prin utilizarea
unei masini de fabricare a hértiei cu forma poroasa 11, ce contine cleme etanse 12, dimensiunea cérora
corespunde dimensiunii ferestrei 3. Forma poroasd 11 este scufundata intr-o baie cu lichid 13 ce contine
fibre suspendate astfel incat formeaza primul strat fibros 14 in contact cu forma poroasd 11 si un al
doilea strat fibros 15 ce acoperd panglica 2, cu exceptia locurilor de amplasare a ferestrei 3. E necesar
de mentionat ¢d in legdturd cu aceasta pentru uniformitate panglica 2 este acoperitd cu lichid prin
perforatiile 8 si 10 si in aga mod introduce fibrele in perforatii, asigurdnd fixarea panglicii 2 in foaia din
material fibros.

Bineinteles, inventia nu se limiteazi la procedeul de realizare descris si pot fi expuse alte variante
de realizare, fard a iesi din cadrul inventiei definite de revendicari.

in special, cu toate ci inventia este prezentati sub asa aspect, incit in panglica 2 sunt previzute
ferestre transparente 3 neacoperite cu fibre la formarea foii de hartie, poate fi previzutd o panglica 2
perforata pe intreaga suprafata si scufundata in intregime in masa fibroasa sau vizibila la suprafata.

Cu toate cd varianta de realizare prezentata in fig. 1 prevede perforatii circulare si doar de doud
dimensiuni, poate fi prevazuta realizarea desenelor cu utilizarea perforatiilor de diferite forme si diferite
dimensiuni, indltimea perforatiilor este de preferintd cuprinsd intre 100 um si 1000 um si perforatiile
sunt amplasate de preferintd la o distantd cuprinsa intre 200 pm si 2000 pm, astfel incat sa fie posibila
introducerea fibrelor in perforatii si obtinerea porozititii echivalente cu porozitatea formei 11, pastrand
o rezistenti mecanici suficienti a panglicii 2. In cazul daci perforatiile au forma de fisuri ca perforatiile
16, atunci dimensiunea minimd este de preferintd cuprinsd intre 100 pm si 1000 pm, pe clnd
dimensiunea maxima este de preferintd cuprinsa intre 1000 pm si 5000 pm, perforatiile sunt ca si in
cazul precedent amplasate la o distantd de preferintd cuprinsa intre 200 pm si 2000 pm.

Cu toate ca in varianta prezentatd de realizare perforatiile 10 sunt amplasate astfel incat sd fie
obtinut un desen direct identificabil prin transparentd, de asemenea cu ajutorul perforatiilor poate fi
realizat un cod, dupd cum e descris in brevetul FR 2 843 072 2004.02.06.

Cu toate cd pelicula 1 este descrisa in formd de peliculd din material plastic in intregime transpa-
rentd i partial metalizatd, poate fi prevdzutd varianta peliculei colorate transparente, semitransparente,
translucide sau fluorescente, ce contine in afard de aceasta, imagini difractive sau holografice. Pelicula
poate fi inclusd in foia din material fibros in formd de segmente punctate, de exemplu, in forma de
timbru ce serveste drept suport pentru alte elemente de protectie asa ca microcircuitele electronice. In
ultimul caz, timbrul ce contine microcircuitul electronic este de preferintd amplasat pe primul strat
fibros umed dupa formarea lui completd, inaintea aplicarii celui de-al doilea strat fibros, introducerea
fibrelor in perforatii se efectueaza in urma presarii ambelor straturi fibroase.
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(57) Revendiciri:

1. Foaie de material fibros (1), ce contine un segment de peliculd (2) din material plastic cu
perforatii (8, 10) executate cel putin pe o portiune a segmentului de peliculd acoperitd cu material
fibros, totodatd fibrele sunt introduse cel putin intr-o parte a perforatiilor (8, 10), caracterizata prin
aceea ca segmentul de peliculd contine perforatii cu dimensiuni diferite, repartizate astfel incat
portiunea perforatd si aibd o porozitate practic omogena.

2. Foaie de material fibros conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea ci unele perforatii
(10) formeaza un desen identificabil.

3. Foaie de material fibros conform revendicérii 1, caracterizatd prin aceea cé perforatiile (8,
10) au dimensiuni cuprinse intre 100 pm si 1000 um si sunt amplasate la o distantd cuprinsi intre
200 pm §i 2000 pm.

4. Foaie de material fibros conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca perforatiile (16)
au o forma alungita.

S. Foaie de material fibros conform revendicdrii 4, caracterizati prin aceea ci perforatiile (16)
au dimensiuni minime cuprinse intre 100 pm si 1000 pm, si dimensiuni maxime cuprinse intre 1000 pm
$1 5000 pm, si sunt amplasate la o distanta cuprinsa intre 200 pm si 2000 pm.

6. Foaie de material fibros conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci segmentul de
peliculd (2) contine cel putin o portiune metalizatd (5) pe cel putin una din fete, iar perforatiile (8, 10)
sunt executate in portiunea metalizati (5).

7. Procedeu de includere a unui segment de peliculd (2) din material plastic intr-o foaie de
material fibros definitd in revendicarea 1, ce constd in formarea, cel putin, a unui strat fibros (14) cu o
forma poroasa (11) intr-o baie cu fibre suspendate in lichid (13), si includerea in foaia de material fibros
in procesul realizarii ei a unui segment de pelicula (2), ce contine o serie de perforatii (8, 10) executate,
cel putin, pe o portiune a segmentului de peliculd, dimensiunile carora sunt suficiente pentru a permite
introducerea fibrelor in perforatii la scurgerea lichidului prin ele, caracterizat prin aceea ci portiunile
perforate au o porozitate practic omogend, apropiatd de porozitatea formei poroase (11).

(56) Referinte bibliografice:
1. WO 03085193 A1 2003.10.16

Sef Sectie: GROSU Petru
Examinator: BANTAS Valentina

Redactor: LOZOVANU Maria



MD 3458 B2 2007.12.31

8

-

N
N

_] O Ol o
SN

©00Q0C00
Ny

. 00000000

2 9

be
O
.

\4.

1 10 6 8

\ { P
i OYANE R I DR RN S A AP ST
TR R R I
AT S NN
VbR P FITAINT TS

4

Fig. 2

Fig. 3
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