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(54) Rozdrufovaci fréza vybiraciho stroje

Vyndlez Fefi rozdruZovac{ frézu s mini-
mélnim podtem snadno vym&nitelnych noii,
e minimilni pot¥ebou krouticfho momentu
a tim i energetické ndrodnosti, ale s
vys81i vikonnost{, minimdlnd 150 t/h, P¥i-
tom je nutno zajistit dobré a kvalitn{

" rozdru?ovén{ sild¥nfho a zvlddté sendi-
niho materidlu, s vyloulenim deformaci
no%i pisobenim boénich sil, a tim dosdh-
nout zvySenéd Zivotnosti noZid. '
Rozdrufovaci{ fréza vybiraciho stroje,
zejména send¥nfho materidlu, mé ne ra-
daidlnich paprscich 16 h¥{dele 15 Sikmo
uchycené podélné nosné 1idty 17, spojené
po obvodd nosnym profilem no¥d 19,1 + ;
19.x. Nosné profily noZil jsou kolmé na

osu hifdle 15 a Jsou navzdjem posunuty o

rozte¥ A. RozteX A urduje priseiik drah

dvou sousednich konel ost#{ Zikmo uchy-

cenych no¥d /23.../, upravenych na ka¥-

dém nosném profilu 19.1 - 19.x protilehle

ve dvojicl £ i hlem rozevieni gk . Obx,

2 & 37 Krom® uvedenych.znakl piedm¥tu”

vyndlezu existuj{ i dal¥{ moZné variantye

obr 3
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Predm&tem vyﬂélezu je rozdrufovaci fréza vybiraciho stroje sild¥nfho, zejména se-
né¥nfho materidlu, vykazujfci na radiélnich paprscich hiffdele’&ikmo upravené podélné nos-
né 1i%ty s odhrnovaci st¥nou, epojené po obvodd no¥ovym nosnikem pro uloienilnoiﬁ. Rog=-
drufovaci fréza vybiracich strojd sildZinfiho nebo sendinfho materiflu je velmi dileZitym
a prakticky hlavnim orgdnem, na jeji¥ konstrukeci zdvisi jednak kvalita vybirané silé¥e,
jednak proveden{ stroje z hlediska dimenso, hmotnosti a energetické ndrodnosti.

Je zndmo mnoho provedeni rozdrufovacich fréz, 2 nichﬁ relativnd ne1vyhodn§1§i je
provedeni vykazujici na radialnich papracich hi*fdele Hikmo upravené podélné noené 1listy
g8 odhrnovaci sténou, na nich% je upraven gklondny obvodovy shrnovac{ profil ve tvaru mno-
hoGhelnika, s vrcholy ve styku s podélnymi nosnymi 1i%tami., Nofe tvorené Zabkami z #a-
cich stroji jsou opieny spodni plochou o obvodovy shrnovac{ profil a jsou bo&n& uchyceny
nyty. Snaha doséhnout vyS8ich vykond je u tohoto provedeni limitovéna primdrem frézy,
nebot se zvét§u1icim se primdrem se zvySuje energetickd nirodnost. Relativnd velké mno#-
stvi Yabek u této frézy vyladuje zna¥ny kroutici moment. Rovnd¥ ddriba a Zivotnost tdchto
no¥d - Zabek - je pii po¥adaveich na konstrukei frézy s vyssiml vikony problematické. Vy-
soké vyikony jsou vyiadovdny u velkokapacitnich sild¥nich Zlabd, kde viaka naskladnované

aild¥e mé dosdhnout cca 8 m,

Gkolem je vytvorit a vybedit rozdrufovaci frézu s minimdlnim podtem snadno vyadni-
telnfch no%d, s minimdlni potiebou krouticfho momentu a tim i energie. PPitom je nutno
zajistit dobré a kvalitnf rozdrufovdni sild¥nfho, zeiména sendinfho materidlu, s vylou-

Senim deformac{ no¥d pisobenim bodnich sil, a tim dosihnout zviBend ¥ivotnosti noZd.

Uvedeni Gkol Ped{ rozdru¥ov.ci fréza vybiraciho stroje, vykézujici na radidlnich’
paprescich h¥idele Sikmo upravené podélné listy s odhrnovac{ stdnou, spojené po_obvodé
no%ovym nosnikem pro ulo¥en{ no#d podle vyndlezu, jeho¥ podstata spodivd v tom, %e noZo=-
vy nosnfk je upraven mezi dv¥ma podélnymi nosnymi liZtami kolmo na h#{del rozdruZovaci
frézy, priéemi nésledujici nofovy noenik mezi nésledujicimi dvdma podélnymi nosnymi 1is-
taml je posunut o roztednou miru vymezenou spole&nou drdhou dvou sousednich spodnich
koncd ost¥i Sikmo upravenych nozﬁ. upravenych na nofovych nosnicich protilehle ve dvoiici
g Ghlem rozev¥eni & od 80 do 100°, No¥ovy§ nosnik je vytvoren ze dvou kolmo na aebe spoje=-

nych stdn, jeiich¥ stydny vrchol smifuje k hi{deli a na jejich vné se rozvira1i01ch plo-
chédch jsou upevniny protilehle uspoiddané no?e. Podle vyhodného provedeni jsou dva proti-
lehle uspoFidené noZfe tvoFeny dvojnoZem tvaru V s dhlem rozevieni ol od 80 do 100°, vyka-

zujici ve vrcholu ohybu otvor pro upevnovaci Sroub s pFiloZkou,

P#{klad provedeni rozdrufovaci frézy‘je zndzorndn na p¥ilofenych vykresech, kde na
obr. 1 je celkové schéma stroje pF¥i pohledu z boku, na obr. 2 je pohled zpfedu-na jednu
polovinu rozdrufovac{ frézy, na obr, 3 je pohléd na nosny profil s upevninym dvojnoZem
podle Fezu B-B z obr, 2 @ Sérkavan$- naznadenym prim$tem druhého no¥ového nosniku a feB-
kovand tHetim no¥ovyim nosnikem, pFi jejlch preveden{ do jedné roviny, pfo naznaden{ pri-
se3{ku drah spodnich koncld ost¥#{ no%¥}, na obr. 4 jsou uspo¥4ddny protilehle samostatné
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no¥e na rozevirajicich plochdch noZového nosniku a na obr, 5 je Sikmy pohled na provede-

ni dvojino%e podle obr. 2,

Na obr. 1 zndzorndné provedeni vybiraciho stroje je pFikladné, proto%e podstatou je
‘jen vlastni provedeni rozdru¥ovaci frézy, Na rdmu } stroje jsou upravena pojezdovd kola
2, kabina 3 s p¥isludnymi ovlddacimi prvky, pohonné agregdty 4 a prost¥ednictvim Cepu 3

v#klopné rameno 6, na jeho¥ konci je uloZeno vykyvn& nosné rameno I s rozdru¥ovaci fré-

zou 8, Vyklopné rameno 6 a nosné rameno I Jevpropojeno hydraulickymi vdlci 8, 10 pro na=

staven{ jejich polohy. Vpiedu pFed rdmem 1 je upevnina sbirnd radlice 1l s dopravnin
Snekem 12, na kter’ navazuje dopravnik 13. Rozdru¥ovaci fréza 8 sestdvd ze dvou &dsti
soumdrnd uspo¥ddanych po ka%dé strand konce nosného ramene 1, opatieného pohonnym proe
atY¥edkem )4, nap?, hydromotorem, Z pohonného prost¥edku 14 vybihd hiidel 15, na kferém
4sou upevniny radidlni paprsky 16 a na jejich vndjdich koncich 8ikmo upravené, vzhledem
k ose h¥{dele 13, podélné nosné listy LT s odhraovaci stdnod 18, Podélné nosné 1listy 1T
{sou spojeny po obwodd no¥ovymi nosniky 19,1, 12.2 af 13,x, které p?i pohledu z boku ne
rozdrufovaci frézu 8 vytvd?¥{ mnohodhelAfk, jehoZ vrcholy tvori podélné nosné 1i3ty 1.
Noiovy noenik 19,1 je'upraven mezi dvéma podélnymi nosnymi 1listami 17 kolmo na hrldel 15,
aby se dosihlo lepdf funkce odhrnovaci stiny 18. llezi nasleduilcimi podélnvmi dvéma nos=-
nymi 1liZtami 17 upraveny ndsledujici nozovy nosnik 19,2 je posunut o roztednou miru &,
takZe noZové nosniky 19.1 a% 19.x tvo?i p#imé dseky kolmé na h¥idel 15, ale postupujici
ve 3nekovici od vn¥jsfho konce k vnit#nimu koneci trozdrufovaci frézy 8. Rozted A je ddna
prisedikem, respektive je vymezena spolednou drdhou 20 dvou sousedniqhvspodnfch koncd
2] ost¥{ 22 no%d 23, 24, 25, upravenfch na noZovfch nosnicich 19.1 a¥ 19.x protilehle'
ve dvojici. Sﬁodni konce 21 ost¥i 22 nozld 23, 24, 25 jsou vymezeny vnd se rozvirajicimi
plochami 27, 28 no?ového nosniku 29,1 a% 19,x, rozyirgjici ge vnd od hiidele 15. Dvoiice
no#d 23, 24 jisou upraveny Fikmo & dhel & rozevieni gini s vyhodou 80 a¥ 100§, pf*ib’e{ni ge
nevyluduje i jiny thel., NoYovy} nosnik 19,1 je vytvoren ze dvou kolmo na sebe spojenych

stén s vn&i8{mi plochami 27 Je1ichz stydny vrchol 26 smé*uje k hiideli 5. Na jeho

’_'
vné se rozvirajicich plochdch 2F, 28 pod tdhlem% = 90° jsou upevndny dva protilehle
uspofddané noZe 23, 24 pomocl Sroubd nebo nytd 33. S vyhodou jsou oba no%e vytvo*eny
z jednoho kusu materidlu a tvo*i tak. dvojniZ 25 tvaru V s Ghlem & rozeveni od 80 do 100°,
DvoiniZ 23 vykazuje ve vrcholu 29 otvor 30 pro upevnova01 Sroub 31 s »Pilofkou 32. Dvoj-
niz gi'tvaru v je jednodu;hjm zpisobem upevnin na nosnén nofovéi: nooniku 19,1 a¥ 19
ktery vykazuje rovnd% otvor, kterim fedeny Sroub 31 prochdzi a pomoqi pfiloékylgg Je
tladen na st¥ny, respektive §néj§i plochy 27, 28. Vym&na poSkozeného dvoinoZe je tak
velmi jednoduchd, P¥i rotaci rozdrulovaci frézy 8 noZe 23, 24, respektive dvoiniZ 25
vytezdvaidl Siknym Pezem sildini materiéf, pFilem¥, jek je patrno z obr. 3, je sousednim
dvojno¥em 25 veden 3ikmo protitez a tim se dosdhne snadného odd¥leni sili¥nfho materidlu,
Zejména v seniinim materidlu.je Yedené vyPezdvdni velnmi vihodnd, Na noZe tak neni vyko-
névin bodni tlek a potPebny kroutici moment, nutnf pro odd3lovdni materidlu, Je pri stejs

ném primdru frézy, vzhledem k znimému provedeni, niZ3i, Tin je mo¥no zvdt3it primir roz-
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YN,

druZovaci frézy p¥i zachovdni etejného piikonu,a tim i vy3Siho mnoZstvi odebrané silidZe.
Dal3{ vfhodou je, %e rozdruf¥ovaci frézu 8 lze skladovag¢bez noZli a dopravevat na mnisto

montdiZe.

PREEDJLUET vYWAL.oLzZU

1. Rozdrufovaci fréza vybiraciho stroje sildZniho, zejména seniZniho materidlu, vykazuji-
¢i na radidlnfch paprscich h¥#{dele Sikmo upravend podélné 1lidty s odhrnovaci stdnou,
gvojené po obvodd noZovym nosnikem peo uloZeni no#d, vyznalujici se tim, Ze noZovy
‘nosnik /19.1/ je upraven mezi dvdma podélngmi nosnfmi liZtami /17/kolmo.na hifidel /15/
rozdru¥ovaci frézy /8/, p¥ilem? ndisleduifc{ noZov’ nosnik /19.2/ mezi ndnledujicimi
dvéma podélnymi nosnymi 1listami /17/ je nosunut o roztesinou miru /A/, vymezenou spo-
lednou drdhou /20 dvou sousednich spodnich konel /21/ ost*{ /22/ Sikmo upravenich
no#d /23, 24, 25/, upravenych na noZovych hognicich_/19.1 - 19.x/ protile:le ve dvojici
« Ghlem Ak/ rozevieni od 80 do 100°, | '

2, o druzovaci fréza podle bodu 1, vyznadujici se tim} %e no%ovy nosnik /19.1 = 19.x/
je vytvo.en ze dvou kolmo nn sebe spojenych stdn /27, 28/, jejich% stydny vrchol /26/
smé:uje k h¥ideli f15/ a na jejich vnd se rozevirajicich plochdch isou upevniny prétiJ

lehle usporddané nofe /23, 24/,

3. Rozdrufovaci fréza podle bodu 2, vy:nadujici se tim, %e dva protilehle uspofddané no-
%e /23, 24/ jsou tvoreny dvojinoZem /25/ tvaru V s dhlemM/rozevieni od 80 do 100°,
vykazujici ve vrcholu ohybu /29/ otvor /30/ pro upevnovaci ¥roub /31/ s p¥ilofkou /32/.

3 vykresy
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