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Zarizeni pro zavedeni zpevnéné zavadéci Spice vlakenného pramene
do spradaci jednotky rotorového dopradaciho stroje

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zarizeni pro zavedeni zpevnéné zavadéci
Spice vldkenného pramene do spradaci jednotky rotorového doprada-
ciho stroje.

Dosavadni stav techniky

Jsou znama zarizeni, kterd re$i zavedeni nového pramene do
spradaci jednotky rotorového stroje napojenim konce nového prame-
ne na konec pramene, z kterého byl provadén vypred, a ktery je
zaveden do spradaci jednotky. Napojeni je provddéno nasledujicim
zpusobem: Cidlo pritomnosti pramene, umisténé pod spradaci
jednotkou, zjisti, Ze pramen, z kterého se vyprada, je prerusen
a zastavi pfedeni a tim i odbér pramene tak, aby z otvoru zhusto-
vace spradaci jednotky zUstal viset dostateéné dlouhy konec
pramene. Po nahrazeni puvodni textilni konve 2za konev nové
naplnénou s koncem pramene, uchycenym v drzdku na pevném misté
povrchu konve, jsou oba konce zachyceny mechanismy a spojeny
propletenim. Po znovuzapfedeni sprddaci jednotky je novy pramen
vloZen do spradaci jednotky.

Dale je zndmo zarizeni pro navedeni konce upraveného prame-
ne, kde konec pramene je sevfen mezi parem otoénych valecku. Do
- ) - . » »,» w - o » - o
otvoru zhustovace je konec zasouvan otacenim téchto valecku.

Nevyhody znamych zarizeni spoc¢ivaji v tom, Ze na kaZdém
pracovnim misté rotorového dopradaciho stroje je nutno instalovat
¢idlo pritomnosti pramene, priemZ s instalaci c¢idla je spojena
i zména stavajicich spradnich jednotek. Tato skutecnost znamena
také nezanedbatelnou nevyhodu pro zavadéni automatizace.

Dale nevyhody spoc¢ivaji v obtiZné zajistitelné stalé kvalite
spoje obou koncu pramene. Nerovnomérna kvalita spojeni je prici-
nou pfetrhu pramene pfi jeho vtahovani do spradni jednotky, a tim
zpusobi obsluZnym zarizenim neopravitelnou chybu. Také dochazi ke
zméné kvality useku prize, ktery Jje vypreden 2z useku spojeni
pramenti. Predev$im se méni jemnost prize do té miry, Ze v nasled-
ném zpracovani Jje tento usek hodnocen jako chyba kvality plosné
textilie. Protoze konec puvodniho pramene a délka spoje tvori
dohromady délku pramene, kterou jiZ neni moZno najednou vycesat
do rotoru a pri nasledném c¢isténi rotoru odsat, bylo by moZno
vy$e zminénou nevyhodu odstranit pouze za cenu opakovaného pripo-
davani pramene a nasledného ¢isténi rotoru.

Nevyhodou resSeni, u kterého je konec upraveného pramene
sevfen mezi parem otoénych valeckl, je to, :Ze vzdalenost mezi
svérem otoénych valedki skfipce a svérem podavaciho valecku
a stoledku ve spradaci 3jednotce Jje znac¢nd, coz Kklade zvysené
naroky na tuhost upraveného konce pramene a Vv pripadé vysoko-
obratkovych rotorovych stroji s malym prumerem rotoru dojde opét
k tomu, 2Ze nelze upraveny konec najednou vycCesat do rotorw
a odsat z néj pred zapredenim, a tim dochazi k nerovnomérnostem
v kvalité prize.
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Podstata vyndlezu

VysSe uvedené nevyhody jsou odstranény zafizenim podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spo¢ivd v tom, Ze obsahuje otocéné ulozZeny
prvni pneumaticky vdlec, na jehoZ pistnici, spfaZené s nekruhovou
statickou va¢kou, je uloZen druhy pneumaticky valec, na némz je
otocné uloZen skripec, spfazeny s jeho pistnici, pricéemsz skfipec
Je opatfen dvéma zavadécimi rameny, 2z nichZ alespon jedno je
oto¢né ulozeno. '

Je vyhodné, pokud délka c¢asti zavadécich ramen, mezi nimiz
je sevfena 2zpevnénd zavadéci Spice pramene, je mensi neZ Sirka
vybrani podpérného nosicde.

Zavadéci ramena mohou byt na konci zkosena o ostry uhel.

Prehled obrazku na vykrese

Prikladné provedeni zafizeni pro zavadéni zpevnéné zavadéci
Spice vlakenného pramene podle vynalezu je schematicky zndzornéno
na priloZeném vykrese, kde zna¢i obr. 1 pudorys =zarizeni podle
vynalezu s horizontdlnim fezem spréddaci jednotkou, obr. 2 narys
zarizeni podle vyndlezu s vertikdlnim rezem spradaci jednotkou
rotorového stroje a obr. 3 detail podpérného nosice zpevnéné
zavadéci Spice pramene.

Priklady provedeni vyndlezu

Zarizeni pro zavadéni zpevnéné zavadéci Spice 1 vldkenného
pramene 2 do spradaci jednotky 3 rotorového doptfddaciho stroje je
tvoreno prvnim pneumatickym valcem 4, JjehoZ téleso je pevné
uloZeno na hrideli 51 pneumatického motoru 5, ktery je upevnén na
ramu 61 obsluzZného zarizeni 6 rotorového dopradaciho stroje.

Na konci pistnice 41 prvniho pneumatického vdlce 4 je uloZe-
no téleso druhého pneumatického valce 7, na némZ Jje upevnén &ep
71, na kterém je otocné uloZena kladka 72, dotykajici se neustdle
nekruhové statické vacdky 8, pevné uloZené na ramu 61 obsluZného
zarizeni 6. Na pistnici 41 prvniho pneumatického valce 4 je
uloZena pruZina 42, slouZici k pritladovani kladky 72 k zakFivené
pracovni ploSe nekruhové statické vadky 8.

Na télese druhého pneumatického vdlce 7 je otoéné kolem osy
73 uloZen skripec 2. Pistnice 74 druhého pneumatického valce 7 je
pomoci tadhla 75 spojena se skfipcem 9, v némZ je uloZen pneuma-
ticky pist 91, s nimZ jsou spraZena otodné uloZend zavadéci rame-
na 92, 93 zpevnéné zavadéci Spice 1 vladkenného pramene. Zavadéci
ramena 92, 93 jsou v predni casti zkosena o ostry uGhel a alespon
na c¢asti své délky. Jedno ze zavadécich ramen 92, 93 muZe byt
uloZeno pevne.

Spradaci jednotka 3 rotorového dopradaciho stroje je vybave-
na podavacim ustrojim vlakenného pramene, které je tvofeno zhus-
tovaéem 31, zakondenym podavacim stoledkem 32, proti némuz je
uloZen podavaci valecek 33, spraZeny s neznazornénym hnacim zari-
zenim.
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Vlakenny pramen 2 je znamym zpusobem uloZen ve znamém nekru-
hovém zasobniku 10 pramene, na jehoZ jedné uzsi strané je upevnén
podpérny nosié 101, v némZ je vytvorena uklddaci drazka 102, ve
které je volné uloZena zpevnéna zavadéci Spice 1 vlakenného
pramene 2. Ukladaci drazka 102 Jje s vyhodou prerusSena vybranim
103, které je hlubsi a $irsi neZ ukladaci drazka 102 a dovoluje
pristup zavadécich ramen 92, 93 do tohoto vybrani 103, jehoi
délka je vétsi neZz délka ¢asti zavadécich ramen 92, 93, prichaze-
jicich do styku se zpevnénou zavadéci Spici 1 vlakenného pramene.
U jiného provedeni je tfeba doplnit obsluZné zarizeni 6 neznazor-
nénym uUstrojim pro zachyceni zpevnéné zavadéci Spice 1 a jeji
predani mezi zavadéci ramena 92, 93 skfipce 9.

Pri premistovani obsluZného zarizeni 6 je spolu s ostatnimi
mechanismy i téleso prvniho pneumatického motoru 4 drZeno
v transportni poloze, aby nedo§lo k zachyceni mechanismi obsluz-
ného zarizeni 6 o mechanismy rotorového dopradaciho stroje.
Transportni poloha se zachovava aZ do prijezdu obsluiného zarize-
ni 6 ke spradaci jednotce 3, u niZ byl vyménén nekruhovy zasobnik
10 pramene a nyni je treba zavést zpevnénou zavadéci Spici 1 do
podavaciho ustroji spfadaci Jjednoty 3 rotorového dopradaciho
stroje a pokrac¢ovat v pracovnim procesu sprddaci jednotky 3.

Pri zahajeni zavadéciho procesu pneumaticky motor 5 pootoci
télesem prvniho pneumatického valce 4, aZ se téleso skfipce 9
dostane nad ukladaci drazku 102 podpérného nosice 101, upevnéného
na nekruhovém zasobniku 10 pramene. Pritom pneumaticky pist 91
rozevie zavadéci ramena 92, 93 skfipce 9. Prvni pneumaticky valec
4 vysune svoji pistnici 41, ¢imZz se rozevrena zavadéci ramena
92, 93 skripce 9 dostanou do vybrani 103 vV podpérném nosic¢i 101
a nachazeji se po obou strandch zpevnéne zavadéci Spice 1.
Pneumaticky pist 91 sevfe zpétnym pohybem zavddéci ramena 22, 93
skfipce 9, pric¢emZ se mezi nimi sevie take zpevnéna zavadéci
$pice 1, jejiz uzky konec vyéniva pfed zuzZenou predni casti zava-
décich ramen 92, 93. Prvni pneumaticky vdlec 4 vrati pomoci
pruziny 42 svoji pistnici 41 do polohy, Vv niz je téleso skripce
9 nad ukladaci drazkou 102 podpérného noside 101 a pritlacna
kladka 72 je opfena o pracovni plochu nekruhové statické vacky 8.

Pneumaticky motor 5 pooto&i svym hridelem 51, ¢imZ se téleso
prvniho pneumatického valce 4 dostane do zavadéci polohy, v niz
se skripec 9 nachazi proti otvoru zhustovace 31 spradaci jednotky
3. Poloha pistnice 41 prvniho pneumatického valce je pri otaceni
prvniho pneumatického vdlce 4 zajisténa pohybem pritla¢neé kladky
72 po pracovni plose nekruhové statické vacky 8, k niz je
pritlaéna kladka 72 neustdle pritlacovana pruzZinou 42.

Pistnice 74 druhého pneumatického valce 7 pootoli pomoci
pevného spojeni télesem skrfipce 9 o 90° a tak nato&i zavadéci
ramena 92, 93 a jimi sevrfenou zavadéci §pici 1 pramene proti
otvoru zhustovace 31 spradaci jednotky 3. Prvni pneumaticky valec
4 vysune svoji pistnici 41, ¢imZ se zavadéci ramena 92, 93 skrip-
ce 9 spolu se zpevnénou zavadéci Spici 1, ktera Jje mezi nimi
seviena, zasunou do zhustovace 31, pricemZ se konec zpevnéne
zavadéci Spice 1 dostane aZ do blizkosti podavaciho stolecku 32
a podavaciho valecku 33, ktery se zacina otacet. Dalsim vysouva-
nim pistnice 41 prvniho pneumatického valce se zpevnéna zavadéci

-

Spice 1 dostane mezi poddvaci stolecek 32 a otaéejici se podavaci

-3~
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valecek 33, jimZ Jje zachycena a vtahovana dovnitf, pricemz se
zavadéci ramena 92, 93 rozeviou pomoci pneumatického pistu 81. Po
vtaZeni celé zpevnéné zavadéci Spice 1, jejiZ vladkna se po vyce-
sani bezpeéné vejdou do nezndzornéného rotoru spradaci jednotky
3, se podavaci valecek 33 zastavi, pfidemZ mezi podavacim stolec-
kem 32 a podavacim valeékem 33 Jje jiZ zachycen plnohodnotny
vlakenny pramen 2, z néhoZ lze vyrabét prizi nezménéné kvality.

Po rozevreni zavadécich ramen 92, 93 skripce 9 se pistnice
41 prvniho pneumatického védlce zasune 2zpét do polohy, kdy
pritlacnd kladka 72 dosedne na pracovni plochu statické nekruhové
vacky 8. Po otoceni télesa skripce 9 zpét o 90° otodi pneumaticky
motor 5 téleso prvniho pneumatického valce 4 zpét do transportni
polohy.

Pfed zapredenim jsou vladkna =zpevnéné zavadéci sSpice 1
z rotoru spradaci jednotky 3 odsata, a teprve potom se rotor
znamym zpusobem zaprede a sprdadaci jednotka opét produkuje prizi.

PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro zavedeni zpevnéné zavadéci Spice vlakenného
pramene do spradaci jednotky rotorového dopradaciho stroje,
vyznacéujici s e t i m, 2e obsahuje otoéné ulo-
Z2eny prvni pneumaticky valec (4), na jehoZz pistnici (41),
sprazené s nekruhovou statickou vackou (8), je uloZen druhy
pneumaticky vdlec (7), na némZz je oto¢né uloZen skfipec (9),
sprazeny s jeho pistnici (74), pricemZ skripec (9) je opatfen
dvéma zavadécimi rameny (92, 93), 2z nichZ alespon jedno je

~ otoéné ulozeno.

2. Zarizeni podle ndroku l, vy znadc¢ujici s e tim,
Ze zavadéci ramena (92, 93) Jjsou na koncich 2zkosena o ostry
thel (a).

3. Zarizeni podle nadroku 1 a 2, vyznacéujici s e
t im, 2e délka ¢&asti zavadécich ramen (92, 93), mezi nimiZ
je sevrena zpevnéna =zavadéci Spice (1), je mens$i neZ sSirka
vybrani (103) podpérného nosice (101).

3 vykresy



CZ 280383 B6

S~ —

47

5o |
~||||J [ - [T ﬁlxl._
\./,M / 77—
A _ B O I
/ / \ _l|...|I|||.l_|_l|I.|L
- t
4

51

101

61T

Obr. 1




Cz 280383 B6

aw* D"““%

:\I/

TN T 7T 77

N\ \\\\\ \\}

M\ \]
77777777 2Y 77777

[

N NSNS NN N NN NN N

/I’I’I\/

N

\ _.
N S

rn W

AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA

\

NG

wl%\ 7/_///7ﬂ/ AN
t~
S~

N
—

Lo

Obr. 2



CZ 280383 B6

102 103 1 102
N
T /7

\" = /,// G B AT S

== —|

101

Obr. 3

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

