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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zawér szyby prézniowej jak i sposéb zamkniecia zaworu szyby préz-
niowe;.

Szyby prézniowe cechujg sie zespoleniem dwoch szyb, pomiedzy ktérymi wystepuje komora,
w ktérej uzyskuje sie préznie na poziomie 10-4 mbar. Komora ta ograniczona jest po obwodzie mate-
riatem uszczelniajgcym. Aby réwnolegte tafle nie zigczyly sie ze sobg pod wpltywem dziatania cisnienia
atmosferycznego, miedzy taflami stosuje sie przektadki, umieszczone w jednakowej odlegtosci od sie-
bie. Szyba taka przy swojej niewielkiej grubosci cechuje sie wspoétczynnikiem przewodzenia ciepta jak
wielokomorowe zespolenia szyb.

Ze stanu techniki znane jest rozwigzanie przedstawione w Patencie Europejskim EP3170800B
w ktérym ujawniono sposob produkciji prézniowego szkta izolacyjnego obejmujgcy: etap (a) tworzenia
korpusu zestawu przez pofgczenie pierwszego podtoza szklanego z otworem przelotowym z drugim
podtozem szklanym poprzez warstwe spoiny, tak aby utworzyé szczeline miedzy pierwszym podtozem
szklanym a drugim podtozem szklanym; etap (b) zastosowania procesu dekompresji do szczeliny kor-
pusu zestawu poprzez otwor przelotowy pierwszego podtoza szklanego; i etap (¢) uszczelniania otworu
przelotowego przez zastosowanie ptytki uszczelniajgcej z materiatem uszczelniajgcym, uszczelnianie
obejmuje ogrzewanie materiatu uszczelniajgcego do zmiekczenia, potgczenie ptytki uszczelniajgcej
z pierwszym podfozem szklanym i uszczelnienie otworu przelotowego, przy czym w etapie (c), dzieki
ogrzewaniu plytki uszczelniajgcej razem z materiatem uszczelniajgcym w stanie, w ktérym pitytka
uszczelniajgca znajduje sie w kontakcie z pochtaniaczem gazéw poprzez ciato przenoszace cieplo,
ogrzewa sie pochfaniacz gazow i pochtaniacz gazéw ukfada sie w szczelinie w stanie aktywowanym
przed ukonczeniem etapu (c), przy czym ciato przenoszace ciepto stanowi element adhezyjny.

W rozwigzaniach znanych ze stanu techniki obejmujgcych zawory szyb prézniowych jak i spo-
soby ich zamkniecia stosowane sg zawory z innego materiatu niz szkto prézniowe lub tez zawory
w postaci szklanych rurek, ktére wklejane sg w otwory w tafli szkta. Konieczno$é wklejania zaworu
i stosowania materiatu adhezyjnego stanowi dodatkowg operacje technologiczng. Ponadto zawory takie
wystajg ponad powierzchnie tafli szklanej co wigze sie z duzym ryzykiem uszkodzenia mechanicznego
i rozszczepienia szyby prézniowej. W stanie techniki w celu ochrony zaworu wystajgcego ponad tafle
szklang stosowane sg naktadki co wptywa negatywnie na estetyke szyby prézniowe;.

Dlatego tez pojawita sie konieczno$é opracowania konstrukcji zaworu szyby prézniowej, ktéra
pozwalataby na szczelne i trwate zamkniecie komory powstatej po zespoleniu dwéch szyb uszczelnio-
nych obwodowo i wyposazonych w przektadki pomiedzy szklanymi taflami a takze opracowania spo-
sobu skutecznego zamkniecia zaworu.

Istotg wynalazku jest zawér szyby prdzniowej umieszczony na tafli szklanej szyby prézniowej charak-
teryzujgcy sie tym, ze jest w postaci otworu przelotowego, ktérego $cianki otoczone sg nieprzelotowym, pier-
Scieniowym otworem o gtebokosci w zakresie od ¥4 do % grubosci tafli szklanej szyby prézniowe;.

Korzystnie otwor przelotowy jest o cylindrycznym ksztatcie.

W opcjonalnym przykfadzie wykonania otwoér przelotowy jest o stozkowym ksztaicie.

Scianki otworu pierécieniowego s3 do siebie réwnolegte lub ustawione do siebie pod katem.

Istotg wynalazku jest rowniez spos6b zamkniecia zaworu szyby prézniowej za pomocg $wiatta
lasera, w ktérym to sposobie po znanym etapie usuniecia powietrza poprzez otwarty zawo6r z komory
uzyskanej przez dwie tafle szklane uszczelnione obwodowo, przy zastosowaniu gtowicy prézniowej wy-
posazonej w ukfad z soczewkg ogniskujacg Swiatto laserowe, nastepuje etap zamkniecia zaworu cha-
rakteryzujgcy sie tym, ze poprzez nagrzanie krawedzi utworzonej pomiedzy otworem przelotowym
a pierscieniowym nieprzelotowym otworem zaworu, zdefiniowanego uprzednio, przez przechodzgcg
przez soczewke wigzke laserowg nastepuje zmiekczenie tejze krawedzi a nastepnie jej zapadniecie sie
do $rodka otworu przelotowego i zestalenie w postaci czopa.

Opcjonalnie, wgtebienie powstate na skutek zapadniecia sie krawedzi pomiedzy przelotowym
otworem a pier$cieniowym nieprzelotowym otworem uzupetnia sie transparentnym materiatem, korzyst-
nie do uzyskania jednolitej powierzchni tafli szklane;.

Zawor wedtug wynalazku jest integralng czescig tafli szklanej szyby prézniowej, dzieki czemu
wyeliminowana zostata konieczno$é wklejania dodatkowych elementéw w tafle szklang a takze w du-
zym stopniu ograniczone zostato ryzyko uszkodzenia zaworu w trakcie usuwania powietrza z komory
szyby prozniowej jak i po zamknieciu zaworu.
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Po stopieniu krawedzi otwordw przelotowego i pierscieniowego materiat ulega zmiekczeniu i za-
pada sie do $rodka tworzgc czop szklany. Czop ten zamyka szczelnie pré6zniowo komore utworzong
pomiedzy szybami. Ponadto poprzez zapadniecie sie materiatu szklanego do wnetrza otworu przeloto-
wego, po uszczelnieniu komory uzyskuje sie gtadka powierzchnie tafli szklanej — bez wystajgcych ele-
mentéw tak jak bylo to w przypadku np.: wklejanej rurki szklanej. Zmniejsza to w znacznym stopniu
ryzyko uszkodzenia zaworu i rozszczelnienia szyby prozniowej.

Przedmiot wediug wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym odpowiednie figury przedstawiaja:

Fig. 1 — Fig. 4 przekroje poprzeczne przyktadéw wykonania zaworu wedtug wynalazku;

Fig. 5 schemat zamykania zaworu szyby prézniowej — w trakcie nagrzewania krawedzi otworu;

Fig. 6 schemat zamykania zaworu szyby prézniowej — po zamknieciu zaworu przez powstaty czop
zamykajacy.

Na rysunku fig. 1 przedstawiono pierwszy przyktad zaworu szyby prézniowej wedtug wynalazku,
ktérego otwor przelotowy 1 ma ksztalt stozka a $cianki nieprzelotowego, pierscieniowego otworu 2 sg
ustawione w stosunku do siebie pod katem w taki sposob, ze sgsiadujgce $cianki obu otwordéw, tworzace
krawedz przeznaczong do stopienia, sg do siebie réwnolegte.

Na rysunku fig. 2 przedstawiono drugi przyktad zaworu szyby prézniowej wedtug wynalazku, kto-
rego otwor przelotowy 1 ma ksztatt cylindryczny a Scianki nieprzelotowego, pierScieniowego otworu 2
sg do siebie réwnolegte.

Na rysunku fig. 3 przedstawiono trzeci przyktad zaworu szyby prézniowej wedtug wynalazku, kto-
rego otwor przelotowy 1 ma ksztatt cylindryczny a Scianki nieprzelotowego, pierScieniowego otworu 2
sg ustawione pod katem w stosunku do siebie jak i do Scianki otworu przelotowego 1.

Na rysunku fig. 4 przedstawiono czwarty przyktad zaworu szyby prézniowej wedtug wynalazku,
ktérego otwor przelotowy 1 ma ksztatt cylindryczny a $cianki nieprzelotowego, pierscieniowego otworu
2 sg ustawione pod katem w stosunku do siebie a sgsiadujgce $cianki obu otworéw, tworzgce krawedz
przeznaczong do stopienia, sg do siebie rownolegte.

Na rysunku fig. 5 przedstawiono sposdb zamykania zaworu szyby prézniowej wedtug wynalazku.
Przy zastosowaniu gtowicy prézniowej 3 wyposazonej w ukfad z soczewka 5 ogniskujgcg $wiatto lase-
rowe, usuwane jest powietrze z komory utworzonej przez dwie tafle szklane uszczelnione obwodowo.
Po usunieciu powietrza i uzyskaniu prézni na wymaganym poziomie, wigzka laserowa 4 przechodzaca
przez soczewke 5 nagrzewa krawedz utworzong przez sgsiadujgce Scianki przelotowego otworu 1 jak
i nieprzelotowego, pierscieniowego otworu 2. Wskutek nagrzania krawedzi otworéw ulega ona zmiek-
czeniu i jak wskazano na rysunku fig. 6 zapada sie do Srodka przelotowego otworu 1 tworzgc czop
szklany 6. Czop szklany 6 szczelnie zamyka komore miedzy taflami szklanymi.

W przypadku gdy na skutek zapadniecia czopu szklanego powstanie na tafli szklanej wgtebienie
mozliwe jest uzupetnienie wgtebienia materiatem transparentnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawor szyby prézniowej umieszczony na tafli szklanej szyby prézniowej, znamienny tym, ze jest
w postaci otworu przelotowego 1, ktérego Scianki otoczone sg nieprzelotowym, pierécieniowym
otworem 2 o gtebokosci w zakresie od ¥4 do % grubo$ci tafli szklanej szyby prézniowe;.

Zawor wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze otwér przelotowy 1 jest o cylindrycznym ksztatcie.

Zawor wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze otwor przelotowy 1 jest o stozkowym ksztatcie.

Zawor wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze $cianki nieprzelotowego, pierscieniowego otworu

2 sg do siebie réwnolegte.

5. Zawér wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze Scianki nieprzelotowego, pierécieniowego otworu
2 sg do ustawione w stosunku do siebie pod katem.

6. Sposbdb zamkniecia zaworu szyby prézniowej za pomocg $wiatta lasera, w ktérym, po znanym
etapie usuniecia powietrza poprzez otwarty zaw6r z komory uzyskanej przez dwie tafle
szklane uszczelnione obwodowo, przy zastosowaniu gtowicy prézniowej wyposazonej w uktad
z soczewkg ogniskujgcg Swiatto laserowe, nastepuje etap zamkniecia zaworu, znamienny
tym, ze poprzez nagrzanie krawedzi utworzonej pomiedzy otworem przelotowym a pierscie-
niowym nieprzelotowym otworem zaworu, zdefiniowanego w zastrzezeniu 1, przez przecho-
dzacg przez soczewke wigzke laserowg nastepuje zmiekczenie tejze krawedzi a nastepnie jej
zapadniecie sie do $rodka otworu przelotowego i zestalenie w postaci czopa szklanego.
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Rysunki
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Fig. 6




