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Znane jest wytwarzanie nakretek w ten
sposéb, ze poszczegolne surowe nakretki sa
odcinane z preta szesciobocznego, poczem
zostaja zaopatrzone w otwoér zapomoca
stempla; nakretki sa obrabiane na goraco.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia nakretek na zimno oraz urzadzenia do
wykonywania tego sposobu. Odpadaja za-
tem koszty obrébki cieplnej, przyczem nie
zachodza zmiany wlasciwosci materjatu,
spowodowane obrébka cieplna, Wedlug
wynalazku niniejszego. wykorniczanie na-
kretki jest uskuteczniane zapomoca prze-
ciskania jej przez matryce.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze poszczegdlne surowe nakretki sa
odcinane od preta na zimno, nastepnie na-
kretki te sa przesuwane w prowadnicy do

stempla, sluzacego do wybijania otworu; w
koricu nakretka jest przeciskana przez ma-
tryce w celu skalibrowania.

Wszystkie te prace sa wykonywane w u-
rzadzeniu wedtug wynalazku, w ktérem néz
jest przesuwany prostopadle do pionowego
kanatu, w ktérego gornej czesci jest umie-
szczony stempel, dzialajacy poprzecznie
wzgledem tego kanalu. Obrabiana nakretka
jest przytrzymywana nozem, przyczem naj-
pierw néz zostaje cofniety, a potem stem-
pel, tak iz przedziurawiona nakretka spa-
da kanalem przed matryce, przez ktora jest
potem przeciskana.

Przyktad wykonania urzadzenia wedlug
wynalazku przedstawiono na rysunku. Fig.
1 przedstawia widok urzadzenia zboku, fig.
2 — przekréj podtuzny urzadzenia wzdluz



linji II—II sa fig. 1, a fig. 3 = przekroj
poprzeczny wzdtuz linji III—III na fig. 1.

» Na'rysunku cyfra I oznacza néz, stuza-
cy do odcinania surowej nakretki od sze-
Sciobocznego preta 2. Palce sprezyste 3 sa
wygiete ku sobie i sluza do przytrzymywa-
nia surowej makretki przy nozu. Szescio-
boczny pret zostaje wlozony w prowadaice
4, 5, a wysoko$¢ surowej nakretki jest u-
stalana zapomoca oporka 6. Odcigta na-
kretka zostaje wsunigta nozem I i palcem
3 do pionowego kanalu 7. W kanale tym
surowa nakretka jest przytrzymywana za-
pomoca noza I i palcow 3 dopéty, dopoki
stempel 8 nie zostanie wcisnigty w celu wy-
bicia otworu» Matryca 9 posiada wydraze-
nie 10, stuzace do zaokraglenia jednej czo-
fowej powierzchni nakretki podczas wybi-
jania otworu.

Podczas gdy stempel 8 koriczy wybija-
nie otworu, néz I wraz z palcami 3 zo-
staje cofniety, a nastepnie zostaje cofnie-
ty stempel 8 Nakretka spada wowczas na
dno 11 kanalu 7. Teraz dziata tloczak 12,
ktéry przeciska nakretke przez matryce 13,
zaopatrzona w rozszerzony wilot 14. Pod-
czas tego okresu roboczego odbywa sie ka-
librowanie surowej mnakretki, zapomoca
$ci$niecia materjalu od zewnatrz, wskutek
czego powstaja powierzchnie. zewnetrzne,
réwnolegle do osi nakretki. Jednoczesnie
do otworu makretki wprowadzony zostaje
stempel, dzigki ktéremu stozkowy otwor
zostaje przeksztalcony na cylindryczny,
ktéry moze byé zaopatrzony w gwint.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nakretek, od-
cinanych od szesciobocznego preta i zao-
patrywanych mnastepnie w otwoér, znamien-
ny tem, ze makretki sa odcinane od preta
na zimno, zaopatrywane w otwoér i kalibro-
wane ‘zapomoca przeciskania przez ma-
tryce.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze jest
zaopatrzone w noéz (1) oraz w palce (3),
sluzace do przytrzymywania odcigtej su-
rowej nakretki przy nozu, przyczem néz
wraz z palcami jest osadzony przesuwnie w
kierunku, prostopadlym do pionowego ka-
nalu (7), w ktérym jest umieszczona ma-
tryca (9), stuzaca do wybijania w surowej
nakretce otworu na gwint oraz posiadaja-
ca wydrazenie (10), stuzace do zaokragle-
nia jednej czolowej powierzchni nakretki
podczas wybijania tego otworu. -

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada stempel (8), stuza-
cy do wybijania otworu w surowej nakret-
ce i osadzony przesuwnie w kierunku, pro-
stopadlym do kanalu (7), a do kalibrowa-
nia nakretki stuzy matryca (13), przewi-
dziana na dnie (11) kanalu (7), oraz tlo-
czak (12), osadzony réwniez przesuwnie w
kierunku, prostopadtym do kanalu (7).

Sverre Georg Syversen.
Zastegpca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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