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Przedmiotemn wynalazku jest koncentrat olejowy
do otrzymywania ptynéw hydraulicznych, stosowa-
nych do wypelniania obudéw gérniczych.

Zastgpienie do niedawna stosowanych do wypel-
nienia obudéw goérniczych olejé6w hydraulicznych,
plynami hydraulicznymi bedgcymi emulsjami wod-
no-olejowymi zmniejszylo zuzycie olejéw stosowa-
nych do tego celu, a w szczegélno$ci zasadniczo
zmniejszylo zagrozenie pozarowe. Poczatkowo plyny
hydrauliczne o zawarto$ci do 80% wody sporzadza-
no na powierzchni w kopalniach z emulgatora ole-
ju mineralnego i wody. Ten sposéb byl pracochton-
ny, gdyz wymagal transportu duzych iloSci roztwo-
réw wodnych o stezeniu okolo 3% zemulgowanego
koncentratu.

Aktualnie istnieje tendencJa do sporzgdzania kon-
centratéw olejowych, ktére moga byé mieszane w
dowolnych stosunkach z woda juz w kopalni w pod-
ziemiu tuz przed wypelnianiem obudéw gérniczych.
Wobec stosowanych w réznych kopalniach réznych
rodzajéw obudéw i posiadania ujeé wodnych
w podziemiu kopalfi o réznym zasoleniu nie wszyst-
kie koncentraty olejowe mogg byé stosowane we
wszystkich kopalniach.

Wedlug patentu nr 82834 olej do sporzgdzania
plynéw hydraulicznych sklada sie z 70—85 czeSci
wagowych frakcji weglowodorowej ropy naftowej
o lepko$ci 20—25 cSt w temperaturze 50°C, tempe-
raturze krzepniecia ponizej —5°C i punkcie anili-
nowym powyzej 90°C;

12—22 czeSci wagowych
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emulgatora wedlug patentu nr 77089, 0,2—3,0 czeési
wagowych organicznych inhibitoréw, korzystnie
zwigzkéw triazolowych i/lub zwigzkéw nitrozowyeh
oraz 0,5—6,0 czeSci wagowych *elektrolitu sporzg-
dzonego z azotynéw metali I lub II grupy lub amin
pierwszorzedowych wody oraz polialkoholi.

Emulgator wedlug patentu nr 77089 wchodzacy .
w sklad oleju sporzadzony jest z 20—40 czesci wa-
gowych nienasyconych kwaséw, 33—43 czedci wa-
gowych alkilofenoli oksyetylowanych 2—4 molami
tlenku etylenu, 12—40 czeSci wagowych etanolo-
amin; 8—23 cze$ci wagowych nasyconych lub nie-
nasyconych alkoholi ttuszczowych oksyetylowanych
8—12 molami tlenku etylenu i 1—2 czefci wody.

Dotychczas stosowane koncentraty olejowe do
otrzymywania plynéw hydraulicznych dla. gérni-
ctwa nie nadajq sie do stosowania w przypadku
duzego zasolenia wéd kopalnianych oraz w przy-
padku centralnego zasilania obudéw hydraulicznych:
za pomocg pomp wirowych szczegdlnie przy sto-
sowaniu obudéw Hemscheidta.

Plyny hydrauliczne stosowane w postaci emulsji,
sporzadzane ze znanych koncentratéw i wody ule-
gaja w pompach wirowych rozbiciu na skutek ru-
chéw turbulentnych.

Ruch cieczy, obecnosé elektrolitéw w Srodowisku

wodnym poewoduje, Ze kwasy tluszczowe obecne

w emulgatorach do plynéw hydraulicznych lub po-
wstale w wyniku hydrolizy estréw wchodzacych
w sklad emulgatoré6w ulegaja zobojetnienjiu solami
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z wydzieleniem nierozpuszczalnych w wodzie my-
del wapniowych i magnezowych. Plyny te wyka-
zujg znaczng korozje na cynk — powyzej 10 g/m?
wedlug obowigzujacego testu, co wyklucza mozli-
wos$é ich stosowania w obudowach posiadajace ele-
menty z cynku.

Istota wynalazku jest koncentrat olejowy sporza-
dzany z olejé6w mineralnych emulgatoréw i stabili-
zatoréw przeciw korozji, w ktérym emulgator oprécz
dotychczas stosowanych do sporzadzania emulgato-
ra skladnik6w zawiera dodatkowo czynniki zwiek-
szajgce odporno$¢ plynéw hydraulicznych na dzia-
lanie sit §cinajacych, zmian dynamicznych oraz wy-
sokiej turbulencji przeplywéw  wystepujacych
w obudowach gorniczych typu Hemscheidta oraz
wykazujgce znaczng odporno$§é na korozje cynku.

Z koncentratu sporzadza si¢ plyny hydrauliczne,
w ktérych podstawowym skladnikiem sg kopalnia-
ne wody dolowe o twardosci do 25°n, a te z kon-
centratem wedlug wynalazku uzytym w ilosci
2—5%, wagowych daja trwate emulsje wodne wy-
kazujgce pH — 5 do 9, nie korodujgce metali,
w ktérych wykonane s obudowy goérnicze jak Cu,
Al i Zn. Najbardziej korzystnym zjawiskiem kon-
centratu jest nadawanie plynom’ hydraulicznym wy-
sokiej pasywno$ci w stosunku do cynku, przy pH
roztworu 5—9, przewyzszajac pod tym wzgledem
inne stosowane dotychczas w goérnictwie koncen-
traty.

Koncentrat olejowy do plynéw hydraulicznych
wedlug wynalazku sklada si¢ z 70—80 czesci wago-
wych oleju mineralnego o temperaturze krzepnie-
cia —5°C i punkcie anilinowym powyzej 90°C oraz
22—26 cze$ci wagowych emulgatora sporzgdzonego
z 20—40 czeSci wagowych soli etanoloaminowej
mieszaniny mono- i dwuestréw fosforowych, eteru
laurylopolioksyetylenowego o zawartosci fosforu
zwigzanego powyzej 1,59, wagowych, 20—40 czesci
wagowych oksyetylowanego alkilofenolu 4—6 . mo-
lami tlenku etylenu, 20—40 czesci wagowych nie-
nasyconych alkoholi ttuszczowych oksyetylowanych
3—9 molami tlenku etylenu, 1—8 czesSci wagowych
wody i/lub 5—20 czeSci wagowych oleju mineral-
nego, gliceryny, terpentyny lub glikolu etylenowego.
Ponadto koncentrat zawiera 0,2—0,5 czeSci wago-
wyeh benzotriazolu, 0,5—1,5 cze§ci wagowych azo-
tynu sodu oraz 1,5—2 cze$ci wagowych wody i/lub
0,006—0,5 czesci wagowych chlorku tréjmetyloalki-
loamoniowego.

Przyktad: 73,6 czesci wagowych oleju mine-
ralnego o lepkosci 20 cSt w temperaturze 50°C,
punkcie anilinowym 90°C i temperaturze Krzepnie-
cia 8°C, miesza sie z 24 czeSciami wagowymi emul-
gatora, 0,3 czeSciami wagowymi benzotriazolu oraz
0,5 czeSciami wagowymi azotynu sodu w postaci
roztworu wodnego z 1,7 czesciami wagowymi wody.

Emulgator otrzymuje sie z 40 czeSci wagowych
soli etanoloaminowej dwuestru fosforowego eteru
laurylopolioksyetylenowego o zawartosci fosforu
zwigzanego 2,09, wagowych, 30 czesci ‘wagowych
alkilofenolu oksyetylowanego 6 molami tlenku eéty-
lenu, 30 czesci wagowych alkoholu lojowego oksy-
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etylowanego 8 molami tlenku etylenu, 3 czeéci wa-
gowych wody oraz 10 czesSci wagowych gliceryny.
Z tak sporzadzonego koncentratu sporzgdza sie plyn
hydrauliczny zawierajacy 5,0 czeSci wagowych kon-
centratu oraz 95 cze$ci wagowych wody o twar-
dosei 25° n.

Otrzymany plyn hydrauliczny zastosowano w obu-
dowach Hemscheidta. Po 72 godz. dzialaniu w tem-
peraturze 60°C stwierdzono ubytek wagi z 1 m?
powierzchni: Cn — 0,15 g; Al — 0,15 g; Zn —
1,8 g, a specznienie uszezelnien gumowych wynosi
ponizej 6%.

Przyktad IIL 71,9 czeSci wagowych oleju mi-
neralnego o wlasnos$ciach okre§lonych w przykla-
dach 1, miesza si¢ z 25 czeSciami wagowymi emul-
gatora skladajacego sie z 29 cze$ci wagowych mie-
szaniny soli dwuetanoloaminowej mono- i dwuestru
fosforowego eteru laurylopolioksyetylenowego o za-
wartoéci 3,5% wagowych fosforu zwigzanego, 29
czesci wagowych nonylofenolu oksyetylowanego 4
molami tlenku etylenu, 29 czes$ci wagowych alko-
holu oleoeetylowego oksyetylowanego 6 molami
tlenku etylenu, 11 cze§ci wagowych oleju mineral-
nego o punkcie anilinowym powyzej 90°C, 2 czesci '
wody i 0,1 cze$é chlorku tréjmetyloalkiloamonio-
wego. Do mieszaniny olej mineralny emulgator
wprowadza sie nastepnie 0,5 czes$ci wagowych ben-
zotriazolu oraz 0,7 cze$ci wagowych azotynu sodu
rozpuszczonego w 2 cze$ciach wagowych wody.

Plan hydrauliczny sporzadzany z 3 cze$ci wago-
wych otrzymanego koncentratu oraz 97 czeSci wa-
gowych wody o twardosci 25°n, wykazuje odpor-
no$é. na korozje AL i Cu, ubytek wagi z 1 m? po-
wierzchni po czasie 168 godzin wynosi ponizej 0,15 g.
Ubytek cynku wynosi ponizej 2 g/m2 Plyn takinie
powoduje korogzji stali i nie specznia uszczelnieh
gumowych.

Zastrzezenie patentowe

Koncentrat olejowy do plynéw hydraulicznych
stosowanych w gérnictwie skladajacy sie z oleju
mineralnego, emulgatora i inhibitoré6w przeciw ko-
rozji, znamienny tym, ze zawiera 70—80 czedei wa-
gowych oleju mineralnego o lepka$ci 20—25 ¢St
w temperaturze 50°C, temperaturze krzepniecia po-
nizej —5°C, punkecie anilinowym powyzej 90°C,
20—26 czesSeci wagowych emulgatora, sporzgdzonego
z 20—40 czesci wagowych soli etanoloaminowej
mieszaniny mono- i dwuestr6w fosforowych eteru
laurylopolioksyetylenowego o zawarto$ei powyzej
1,5% wagowych fosforu, 20—30 czesci wagowych
oksyetylowanego alkilofenolu 4—6 molanti tlenku
etylenu, 20—40 czesci wagowych alkoholi tlusaczo-
wych oksyetylowanych 3—9 molami tlenku etylenu,
1—6 czeSci wagowych wody i/lub 5—20 czesci wa-
gowych oleju mineralnego, gliceryny, terpentyny lub
glikolu etylenowego oraz 0,2—0,5 czesci wagowych
benzotriazolu, 0,5—1,5 czeSci wagowych azotynu so-
du 15—2 czeéci wagowych wody i/lub 0,005—0,5
czgéci wagowych chlorku tréjmetyloalkiloamonio-
wego.
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