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Beschreibung 

Stand  der  Technik 

Die  Erfindung  geht  aus  von  einem  hydraulisch 
steuerbarem  2-Wege-Einbauventil  in  Sitzventilbau- 
weise  nach  der  Gattung  des  Hauptanspruchs. 

Es  ist  schon  ein  hydraulisch  vorsteuerbares  2- 
Wege-Einbauventil  in  Sitzventilbauweise  aus  der 
DE-C-  35  25  331  bekannt,  das  sich  für  eine  selbst- 
schließende  Bauart  eignet,  wobei  der  eigentliche 
Schließkörper  mit  seinem  zugehörigen  Gehäuse 
auch  für  andere  Funktionen  einsetzbar  ist.  Das 
Einbauventil  weist  zu  diesem  Zweck  eine  Stellein- 
richtung  auf,  bei  der  ein  Stellkolben  in  einem  ge- 
sonderten  Gehäuseteil  angeordnet  ist,  das  seiner- 
seits  wie  ein  Deckel  auf  eine  handelsübliche  Stan- 
dardpatrone  montierbar  ist.  Bei  diesem  Einbauven- 
til  sind  in  der  Stelleinrichtung  die  Druckflächen  für 
Öffnen  und  Schließen  an  entgegengesetzt  liegen- 
den  Flächen  des  selben  Stellkolbens  ausgebildet. 
Nachteilig  ist  nun,  daß  bei  einem  derartigen  Ein- 
bauventil  nun  Einsatzfälle  denkbar  sind,  wo  in  den 
diesen  Druckflächen  zugeordneten  Druckräumen 
unterschiedliche  Drücke  auftreten  und  somit  ein 
Leckölstrom  über  die  Kolbenmantelfläche  des 
Stellkolbens  auftreten  kann,  so  daß  Fehlfunktionen 
des  Ventils  nicht  ausschließbar  sind. 

Auf  eine  sorgfältige  Abdichtung  des  Stellkol- 
bens  zwischen  den  beiden  Druckräumen  muß  ge- 
achtet  werden.  Hierdurch  erhöht  sich  nicht  nur  der 
Bauaufwand  des  Ventiles,  sondern  auch  die  Rei- 
bung  im  Ventil. 

Ferner  kann  es  bei  einer  Bauweise  des  Einbau- 
ventils,  bei  der  zwischen  dem  Schließkörper  und 
dem  Stellkolben  eine  gesonderte,  gehäusefeste 
Trennwand  ausgebildet  ist,  von  Nachteil  sein,  daß 
die  Öffnen-Druckfläche  am  Stellkolben  liegt,  der 
seinerseits  vom  Schließkörper  getrennt  ist,  wo- 
durch  bei  einer  Druckbelastung  des  Stellkolbens 
mit  anschließender  Öffnungsbewegung  der  Schließ- 
körper  vom  Stellkolben  nicht  unmittelbar  mitge- 
nommen  wird.  Ferner  ist  es  bei  dieser  Bauweise 
mit  gesonderter  Trennwand  ungünstig,  daß  zur 
Koppelung  von  Stellkolben  und  Schließkörper  ein 
kolbenstangenförmiger  Ansatz  durch  diese  Trenn- 
wand  in  dichter  Weise  hindurchgeführt  werden 
muß.  Bei  dieser  Bauweise  sind  im  Einbauventil 
ingesamt  6  Druckräume  ausgebildet,  zu  denen  hin 
Druckmittelverbindungen  erforderlich  sind,  was  zu 
einem  relativ  hohen  Aufwand  führt.  Auch  die  Ferti- 
gung  des  Stellkolbens  einschließlich  Gehäuse  ist 
mit  relativ  hohem  Aufwand  verbunden,  da  mehrere 
Durchmesser  miteinander  laufen  müssen. 

Vorteile  der  Erfindung 

Das  erfindungsgemäße  hydraulisch  vorsteuer- 
bare  2-Wege-Einbauventil  mit  den  kennzeichnen- 

5  den  Merkmalen  des  Hauptanspruchs  hat  demge- 
genüber  den  Vorteil,  daß  es  unter  Beibehaltung  des 
bisherigen  Funktionsumfangs  eine  einfachere  und 
kostengünstigere  Bauweise  bei  hoher  Funktionssi- 
cherheit  ermöglicht.  Durch  den  Umstand,  daß  in 

io  der  Stelleinrichtung  der  zum  Tank  entlastete  Raum 
stets  zwischen  den  Druckflächen  für  Offnen  und 
Schließen  liegt,  kann  keine  gegenseitige  Beeinflus- 
sung  der  beiden  Druckräume  durch  Lecköl  erfol- 
gen.  Der  Aufwand  für  Dichtung  am  Stellkolben  wird 

75  damit  geringer  und  kann  mit  einer  Abdichtung  wie 
im  Bereich  üblicher  Schieber-/Gehäuse-Toleranzen 
ausreichen  und  somit  auch  die  Reibung  im  Ventil 
verringern.  Voneinander  getrennte  Bauelemente 
wie  Schließkörper  und  Verriegelungskolben  laufen 

20  in  zwei  voneinander  getrennten  Gehäuseteilen,  wo- 
durch  eine  einfache,  billige  Fertigung  möglich  ist. 
Der  Verriegelungskolben  selbst  wird  nur  einseitig 
vom  Steuerdruckmittel  beaufschlagt.  Dabei  läßt 
sich  das  Einbauventil  durch  entsprechenden  An- 

25  Schluß  seiner  Druckräume  weiterhin  so  ausbilden, 
daß  es  in  beiden  Durchströmungsrichtungen  als 
entsperrbares  Rückschlagventil  verwendet  werden 
kann.  Das  Einbauventil  ist  daher  vorteilhaft  bei  Si- 
cherheitsschaltungen  zur  Erfüllung  unterschiedlich- 

st)  ster  Forderungen  einsetzbar.  Die  eigentliche  Patro- 
ne  kann  nach  wie  vor  separat  auch  für  andere 
Funktionen  verwendet  werden. 

Durch  die  in  den  Unteransprüchen  aufgeführten 
Maßnahmen  sind  vorteilhafte  Weiterbildungen  und 

35  Verbesserungen  des  in  Anspruch  1  angegebenen 
Einbauventils  möglich.  Besonders  zweckmäßig  ist 
eine  Ausbildung  nach  Anspruch  2,  wodurch  fast 
alle  für  die  Stelleinrichtung  erforderlichen  Maßnah- 
men  im  Deckel  untergebracht  werden  können,  so 

40  daß  weitgehend  eine  genormte,  handelsübliche 
Standard-Patrone  mit  zugehörigem  Gehäuse  ver- 
wendet  werden  kann.  Dies  ermöglicht  eine  kosten- 
günstige  Bauweise.  Zweckmäßig  sind  ferner  Aus- 
bildungen  nach  den  Ansprüchen  3  bis  5,  wodurch 

45  jeweils  eine  einfache  und  billige  Bauweise  begün- 
stigt  wird.  Auch  hierbei  genügt  eine  kraftschlüssige 
Verbindung  zwischen  Schließkörper  und  Stellkol- 
ben,  wobei  alle  beweglichen  Teile  in  getrennten 
Bauelementen  geführt  sind,  so  daß  das  Einbauven- 

50  til  leicht  und  kostengünstig  herstellbar  ist. 
Besonders  vorteilhaft  ist  es,  wenn  gemäß  An- 

spruch  6  der  Stellkolben  unmittelbar  am  Schließ- 
körper  angeordnet  ist,  so  daß  beim  Beaufschlagen 
der  Öffnen-Druckfläche  am  Stellkolben  der  Schließ- 

55  körper  bei  einem  Öffnungshub  mitgenommen  wird. 
Dies  führt  nicht  nur  zu  einer  größeren  Funktionssi- 
cherheit  des  Einbauventils,  sondern  ermöglicht 
auch  einen  geringeren  Strömungswiderstand,  da 
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das  Einbauventil  bei  einer  Druckbeaufschlagung 
dieser  Öffnen-Druckfläche  im  Hauptstrom  nicht  ge- 
gen  Federkraft  durchströmt  werden  muß.  Vor  allem 
aber  kommt  das  Einbauventil  anstelle  von  bisher  6 
Druckräumen  nunmehr  mit  5  Druckräumen  aus, 
wobei  lediglich  ein  Druckraum  im  Deckel  liegt.  Eine 
Ausbildung  nach  Anspruch  7  oder  8  begünstigt 
eine  einfache  Herstellung  des  Einbauventils,  zumal 
der  druckentlastete  Raum  von  der  Trennfläche  zwi- 
schen  den  beiden  Gehäuseteilen  begrenzt  wird. 
Hierdurch  gestaltet  sich  die  Abdichtung  zwischen 
Deckel  und  Gehäuse  besonders  einfach.  Beson- 
ders  vorteilhaft  ist  es  ferner,  wenn  gemäß  Anspruch 
10  der  Verriegelungskolben  zusätzlich  von  einer 
Feder  belastet  wird.  Dadurch  kann  im  Grenzfall  die 
Schließen-Druckfläche  am  Verriegelungskolben 
gleich  groß  ausgebildet  werden,  wie  die  Summe 
aus  Ringfläche  und  Kreisfläche  am  Schließkörper. 
Dies  begünstigt  eine  kompakte  Bauweise.  Ferner 
sorgt  die  Feder  für  eine  kraftschlüssige  Koppelung 
von  Verriegelungskolben  und  Schließkörper  und 
begünstigt  zudem  eine  schnellere  Schließfunktion 
des  Einbauventils.  Auch  wird  in  bestimmten  Be- 
triebszuständen  der  Durchlaßwiderstand  beim 
Durchströmen  der  Patrone  von  der  Feder  nicht 
nachteilig  beeinflußt.  Die  Feder  ermöglicht  weiter- 
hin  eine  exakte  Zuordnung  zwischen  dem  Signal 
der  Stellungsüberwachung  und  der  Stellung  des 
Schließkolbens.  Ferner  ist  es  zweckmäßig,  wenn 
gemäß  den  Ansprüchen  12  bis  14  das  Einbauventil 
in  einer  Sicherheitsschaltung  verwendet  wird,  wie 
sie  insbesondere  bei  Kunststoffmaschinen  oder 
Pressen  zur  Steuerung  des  Schließzylinders  oder 
bei  vergleichbaren  Anlagen  Verwendung  findet. 
Weitere  vorteilhafte  Ausgestaltungen  ergeben  sich 
aus  den  übrigen  Ansprüchen,  der  Beschreibung 
und  der  Zeichnung. 

Zeichnung 

Zwei  Ausführungsbeispiele  der  Erfindung  sind 
in  der  Zeichnung  dargestellt  und  in  der  nachfolgen- 
den  Beschreibung  näher  erläutert.  Es  zeigen  Figur 
1  einen  Längsschnitt  durch  ein  erstes  2-Wege- 
Einbauventil  in  vereinfachter  Darstellung,  Figur  2 
einen  Längsschnitt  durch  ein  zweites  Ausführungs- 
beispiel  des  Einbauventiles  und  Figur  3  die  Ver- 
schaltung  des  zweiten  Einbauventils  in  einer  Si- 
cherheitsschaltung  für  den  Schließzylinder  einer 
Spritzgießmaschine  in  vereinfachter  Darstellung. 

Beschreibung  der  Ausführungsbeispiele 

Die  Figur  1  zeigt  ein  hydraulisch  vorsteuerba- 
res,  in  Sitzventilbauweise  ausgeführtes  2-Wege- 
Einbauventil  10,  das  im  wesentlichen  aus  einem 
eine  Ventilpatrone  11  aufnehmenden  Gehäuse  12 
und  einem  eine  Stelleinrichtung  13  aufnehmenden 

Deckel  14  besteht. 
Das  Gehäuse  12  weist  eine  Ausnehmung  15 

auf,  an  die  in  axialer  Richtung  ein  mit  A  bezeichne- 
ter  erster  Anschluß  16  und  in  radialer  Richtung  ein 

5  mit  B  bezeichneter  zweiter  Anschluß  17  heranfüh- 
ren.  In  die  Ausnehmung  15  ist  die  eigentliche  Ven- 
tilpatrone  11  eingesetzt,  so  daß  deren  in  einer 
Patronenhülse  18  gelagerter  Schließkörper  19  die 
Verbindung  zwischen  den  beiden  Anschlüssen  16, 

io  17  steuert.  Die  Patronenhülse  18  ist  ferner  durch 
eine  in  die  Ausnehmung  15  eingeführte  Patronen- 
führung  21  gesichert,  die  zusätzlich  auch  als 
Trennwand  zwischen  unterschiedlich  beaufschlag- 
ten  Druckräumen  wirkt. 

15  Der  Schließkörper  19  ist  in  der  Patronenhülse 
18  mit  einem  Führungsteil  22  geführt,  dessen  Au- 
ßendurchmesser  größer  ist  als  der  zugehörige  Sitz- 
durchmesser  23.  Auf  diese  Weise  ist  am  Schließ- 
körper  19  eine  Kreisfläche  24  ausgebildet,  die  in 

20  der  gezeichneten  Sperrstellung  des  Schließkörpers 
19  vom  Druck  im  ersten  Anschluß  16  beaufschlagt 
ist,  während  eine  zugeordnete  Ringfläche  25  vom 
Druck  im  zweiten  Anschluß  17  beaufschlagt  wird. 
Der  Schließkörper  19  begrenzt  zusammen  mit  der 

25  Trennwand  21  in  der  Patronenhülse  18  einen  Steu- 
erraum  26,  der  über  einen  im  Gehäuse  12  ange- 
ordneten  Kanal  27  ständig  zum  Tank  28  entlastet 
ist. 

Der  Deckel  14  weist  eine  koaxial  zur  Ausneh- 
30  mung  15  verlaufende,  abgesetzte  Stufenbohrung 

29  auf,  an  deren  ersten  Abschnitt  31  mit  großem 
Durchmesser  sich  nach  innen  hin  ein  zweiter  Ab- 
schnitt  32  mit  kleinerem  Durchmesser  anschließt. 
In  dem  äußeren,  ersten  Abschnitt  31  ist  ein  Stell- 

35  kolben  33  dicht  und  gleitend  geführt,  während  im 
inneren  Abschnitt  32  ein  Verriegelungskolben  34 
dicht  und  gleitend  geführt  ist.  Stellkolben  33  und 
Verriegelungskolben  34  sind  einstückig  miteinander 
ausgebildet  und  bilden  Teile  der  Stelleinrichtung 

40  13.  Der  Stellkolben  33  ist  über  einen  Stößel  35 
kraftschlüssig  mit  dem  Schließkörper  19  gekoppelt, 
wobei  der  Stößel  35  dicht  und  gleitend  in  der 
Trennwand  21  geführt  ist.  Die  Querschnittsfläche 
des  Stößels  35  ist  beträchtlich  kleiner  als  die  Ring- 

45  fläche  25  bzw.  die  Kreisfläche  24.  Ferner  ist  der 
Durchmesser  des  Stellkolbens  33  größer  als  der 
Durchmesser  des  Verriegelungskolbens  34,  der 
seinerseits  wieder  größer  ist  als  der  Durchmesser 
des  Führungsteils  22  am  Schließkörper  19.  Stell- 

50  kolben  33  und  Verriegelungskolben  34  begrenzen 
zusammen  im  ersten  Abschnitt  31  einen  ringförmi- 
gen  Raum  36,  der  über  einen  Kanal  37  ständig 
zum  Tank  28  entlastet  ist.  Auf  seiner  gegenüberlie- 
genden  Seite  grenzt  der  Stellkolben  33  mit  einer 

55  Öffnen-Druckfläche  38  an  einen  ersten  Druckraum 
39,  in  den  der  Stößel  35  mit  seinem  einen  Ende 
ragt  und  der  über  einen  Steuerkanal  41  und  ein 
4/2-Schaltventil  42  wahlweise  mit  dem  Druck  aus 

3 
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einer  Pumpe  bzw.  Druckmittelquelle  43  beauf- 
schlagbar  oder  zum  Tank  28  entlastbar  ist. 

Der  Verriegelungskolben  34  schließt  im  zweiten 
Abschnitt  32  einen  zweiten  Druckraum  44  ein,  des- 
sen  Druck  auf  eine  kreisförmige  Schließen-Druck- 
fläche  45  des  Verriegelungskolbens  34  wirkt.  Fer- 
ner  ist  im  zweiten  Druckraum  44  eine  den  Verrie- 
gelungskolben  34  belastende  Schließfeder  46  an- 
geordnet.  Die  Stellung  des  Verriegelungskolbens 
34  ist  über  einen  elektromechanischen  Wegaufneh- 
mer  47  abfragbar.  Der  zweite  Druckraum  44  steht 
über  einem  zweiten  Steuerkanal  48  mit  dem  zwei- 
ten  Anschluß  17  unmittelbar  in  Verbindung.  Der 
Druck  im  zweiten  Druckraum  44  kann  über  einen 
elektrohydraulischen  Drucksensor  49  abgefragt 
werden. 

Bei  dem  Einbauventil  10  sind  die  beweglichen 
Teile  wie  Stellkolben  33,  Stößel  35  und  Schließkör- 
per  19  jeweils  in  voneinander  getrennten,  gehäuse- 
festen  Bauelementen  wie  Deckel  14,  Patronenfüh- 
rung  21  und  Patronenhülse  18  bzw.  Gehäuse  12 
gelagert,  so  daß  eine  einfache  Fertigung  möglich 
ist.  Ferner  ist  die  Flächenabstufung  in  dem  Einbau- 
ventil  10  so  gewählt,  daß  die  Summe  aus  der 
Ringfläche  25  und  der  Öffnen-Druckfläche  38  grö- 
ßer  ist  als  die  Schließen-Druckfläche  45,  wobei 
gegebenenfalls  noch  die  schließende  Kraft  der 
Schließfeder  46  berücksichtigt  werden  muß.  Ferner 
ist  die  Schließen-Druckfläche  45  größer  als  die 
Summe  aus  der  Ringfläche  25  und  der  Kreisfläche 
24,  wobei  die  Schließen-Druckfläche  45  im  Grenz- 
fall  bei  Verwendung  der  Schließfeder  46  auch 
gleich  groß  gewählt  werden  kann.  Weiterhin  ist  die 
Kreisfläche  24  größer  gewählt,  als  die  Ringfläche 
25. 

Die  Wirkungsweise  des  Einbauventils  10  wird 
wie  folgt  erläutert,  wobei  davon  ausgegangen  wird, 
daß  das  Einbauventil  10  in  einer  Sicherheitsschal- 
tung  verwendet  wird,  in  der  eine  Durchströmung 
der  Ventilpatrone  11  in  der  Regel  in  beiden  Rich- 
tungen  erfolgt.  Dabei  wird  die  Funktion  des  Einbau- 
ventils  10  von  einem  Schaltventil  42  beeinflußt,  das 
abhängig  von  der  Stellung  einer  Sicherheitsvorrich- 
tung  51  gesteuert  wird,  das  beispielsweise  die 
Schutztüre  in  einer  Spritzgießmaschine  sein  kann. 
Es  ergeben  sich  somit  vier  Schaltzustände,  in  de- 
nen  das  Einbauventil  10  vorgegebene  Sicherheits- 
forderungen  erfüllen  muß. 

In  einem  ersten  Fall  wird  davon  ausgegangen, 
daß  der  unter  Arbeitsdruck  stehende  Druckmittel- 
strom  im  zweiten  Anschluß  17  bei  B  ansteht  und 
das  Schaltventil  42  die  gezeichnete  Offenstellung 
einnimmt,  in  welcher  der  erste  Druckraum  39  zum 
Tank  28  entlastet  ist.  Demnach  ist  auch  die  Öffnen- 
Druckfläche  38  am  Stellkolben  33  entlastet.  Der 
Arbeitsdruck  im  Anschluß  B  wirkt  einerseits  auf  die 
Ringfläche  25  in  öffnender  Richtung  und  gleichzei- 
tig  in  entgegengesetzter  Richtung  über  den  zweiten 

Steuerkanal  48  auf  die  Schließen-Druckfläche  45 
am  Verriegelungskolben  34.  Der  Druck  im  An- 
schluß  A  ist  Undefiniert  und  kann  im  ungünstigsten 
Fall  die  Höhe  des  Arbeitsdruckes  im  Anschluß  B 

5  erreichen.  Der  Raum  36  sowie  der  Steuerraum  26 
stehen  ständig  mit  dem  Tank  28  in  Verbindung.  Da 
die  Schließen-Druckfläche  45  mindestens  gleich 
groß  bzw.  größer  ist  als  die  Summe  aus  Ringfläche 
25  und  Kreisfläche  24,  arbeitet  bei  diesen  Zustän- 

io  den  das  Einbauventil  10  wie  ein  Rückschlagventil, 
wobei  der  Schließkörper  19  die  gezeichnete  Sperr- 
stellung  einnimmt  und  eine  Durchströmung  von  B 
nach  A  verhindert.  Diese  Rückschlagventilfunktion 
wird  noch  durch  die  Schließfeder  46  unterstützt,  so 

15  daß  diese  Funktion  im  Grenzfall  auch  dann  erhalten 
bleibt,  wenn  die  Schließen-Druckfläche  45  gleich 
groß  gewählt  wird  wie  die  Summe  aus  Kreisfläche 
24  und  Ringfläche  25.  Aus  dem  zweiten  Druckraum 
44  vorbei  an  der  Mantelfläche  des  Verriegelungs- 

20  kolbens  34  leckendes  Öl  gelangt  allenfalls  in  den 
entlasteten  Raum  36,  so  daß  keine  Fehlfunktion 
durch  einen  Druckaufbau  im  Raum  39  infolge  Lek- 
köl  entstehen  kann. 

Bei  einem  zweiten  Schaltzustand  wird  davon 
25  ausgegangen,  daß  der  Druckmittelstrom  wie  im  er- 

sten  Schaltzustand  beim  Anschluß  B  ansteht,  je- 
doch  die  Sicherheitsvorrichtung  51  in  eine  Zustel- 
lung  gebracht  wird,  wodurch  das  Schaltventil  42 
seine  Parallelstellung  einnimmt  und  damit  die  Öff- 

30  nen-Druckfläche  38  mit  dem  Druck  der  Pumpe  43 
beaufschlagt.  Die  Schließen-Druckfläche  45  am 
Verriegelungskolben  34  sowie  die  Ringfläche  25 
vom  Schließkörper  19  sind  wie  im  vorherigen  Fall 
vom  Arbeitsdruck  im  Anschluß  B  beaufschlagt.  Der 

35  Druck  auf  die  Kreisfläche  24  des  Schließkörpers  19 
ist  Undefiniert  und  kann  im  ungünstigsten  Fall 
drucklos  sein.  Da  nun  die  Summe  aus  der  Öffnen- 
Druckfläche  38  und  der  Ringfläche  25  auf  jeden 
Fall  größer  ist  als  die  Schließen-Druckfläche  45 

40  plus  Federkraft  ist  sichergestellt,  daß  der  Schließ- 
körper  19  eine  Offenstellung  einnimmt  und  Druck- 
mittel  von  B  nach  Anschluß  A  strömen  kann.  Hier- 
bei  aus  dem  ersten  Druckraum  39  über  den  Stell- 
kolben  33  leckendes  Druckmittel  gelangt  in  den 

45  entlasteten  Raum  36,  so  daß  hierdurch  keine  Stör- 
funktionen  auftreten  können. 

Bei  einem  dritten  Schaltzustand  wird  davon 
ausgegangen,  daß  der  unter  Arbeitsdruck  stehende 
Druckmittelstrom  im  Anschluß  A  ankommt  und  bei 

50  geöffneter  Sicherheitsvorrichtung  51  das  Schalt- 
ventil  42  die  gezeichnete  Kreuzstellung  einnimmt, 
in  welcher  der  erste  Druckraum  39  entlastet  ist.  Auf 
die  Kreisfläche  24  wirkt  nun  der  Arbeitsdruck  im 
Anschluß  A  und  auf  die  Ringfläche  25  der  Zwi- 

55  schendruck  im  Anschluß  B,  welche  beide  den 
Schließkörper  19  in  öffnender  Richtung  bewegen. 
Der  Zwischendruck  im  Anschluß  B  wirkt  zugleich 
auf  die  Schließen-Druckfläche  45  am  Verriege- 

4 
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lungskolben  34  in  schließender  Richtung.  Bei  der 
Durchströmung  von  A  nach  B  ist  somit  die  Ventil- 
patrone  11  immer  dann  offen,  wenn  der  Arbeits- 
druck  im  Anschluß  A  größer  ist  als  der  Zwischen- 
druck  im  Anschluß  B,  so  daß  ein  Kraftüberschuß  in 
Öffnen-Richtung  auftritt.  Sobald  jedoch  der  Zwi- 
schendruck  aus  irgendwelchen  Gründen  ansteigt, 
wodurch  die  Kraft  in  Schließrichtung  überwiegt, 
schneidet  sich  das  Einbauventil  10  selbst  den 
Druck  ab,  d.  h.  es  schließt. 

Bei  einem  vierten  Schaltzustand  sei  davon  aus- 
gegangen,  daß  der  Druckmittelstrom  wie  beim  drit- 
ten  Schaltzustand  im  Anschluß  A  ansteht,  jedoch 
infolge  der  geschlossenen  Sicherheitsvorrichtung 
51  das  Schaltventil  42  seine  Parallelstellung  ein- 
nimmt  und  die  Pumpe  43  die  Öffnen-Druckfläche 
38  mit  Druck  beaufschlagt.  In  diesem  Fall  wird  der 
Stellkolben  33  nun  noch  zusätzlich  in  Richtung 
Öffnen  beaufschlagt,  so  daß  bei  den  gegebenen 
Flächen-Abstufungen  und  dem  zugeführten  Druck 
im  Anschluß  A  der  Schließkörper  19  geöffnet  ist 
und  die  Durchströmung  von  A  nach  B  aufrecht 
erhalten  wird.  Auch  hierbei  kann  aus  einem  der 
Druckräume  39  bzw.  44  abfließendes  Lecköl  ledig- 
lich  in  den  entlasteten  Raum  36  gelangen,  so  daß 
Fehlfunktionen  verhindert  werden. 

Die  Figur  2  zeigt  einen  Längsschnitt  durch  ein 
zweites  Einbauventil  60,  das  sich  von  dem  ersten 
Einbauventil  10  nach  Figur  1  wie  folgt  unterschei- 
det,  wobei  für  gleiche  Bauelemente  gleiche  Be- 
zugszeichen  verwendet  werden. 

Das  Einbauventil  60  hat  einen  Schließkörper 
61,  an  dessen  oberem  Ende  unmittelbar  der  Stell- 
kolben  62  befestigt  ist.  Der  Schließkörper  61  mit 
intregriertem  Stellkolben  62  ist  in  einer  Patronen- 
hülse  63  dicht  und  gleitend  geführt,  so  daß  der 
erste  Druckraum  39  mit  der  zugehörigen,  nunmehr 
ringförmigen  Öffnen-Druckfläche  38  innerhalb  der 
Patronenhülse  63  und  damit  auch  innerhalb  des 
Gehäuses  12  angeordnet  ist.  Ebenso  liegt  der  ent- 
lastete  Raum  36  nunmehr  innerhalb  des  Gehäuses 
12  und  wird  vom  Deckel  14  in  der  Trennfläche  64 
begrenzt.  Der  Deckel  14  weist  anstelle  einer  Stu- 
fenbohrung  nunmehr  eine  einfache  zylindrische 
Bohrung  65  auf,  in  welcher  der  Verriegelungskol- 
ben  34  dicht  und  gleitend  geführt  ist.  Der  Verriege- 
lungskolben  34  selbst  ist  ein  einfaches  zylindri- 
sches  Drehteil  und  liegt  mit  seinem  unteren  Ende 
im  entlasteten  Raum  36  am  Stellkolben  62  an. 

Bei  dem  zweiten  Einbauventil  60  sind  die  Be- 
dingungen  an  die  Flächenabstufung  wie  beim  er- 
sten  Einbauventil  10  erfüllt.  Die  Anordnung  des 
Stellkolbens  62  unmittelbar  am  Schließkörper  61 
hat  einmal  den  Vorteil,  daß  die  Anzahl  der  Druck- 
räume  von  bisher  6  auf  nunmehr  5  reduziert  wird. 
Ferner  ergibt  sich  eine  einfachere  Bauweise  für  die 
Stelleinrichtung,  die  mit  einer  einfachen  zylindri- 
schen  Bohrung  65  und  einem  passenden  zylindri- 

schen  Verriegelungskolben  34  auskommt.  Die  kraft- 
schlüssige  Koppelung  zwischen  Verriegelungskol- 
ben  34  und  Schließkörper  61  erfolgt  dabei  vorteil- 
haft  in  dem  entlasteten  Raum  36,  der  zugleich 

5  auch  an  die  Trennebene  64  zwischen  Gehäuse  12 
und  Deckel  14  grenzt.  Weiterhin  hat  die  Anordnung 
des  Stellkolbens  62  am  Schließkörper  61  den  Vor- 
teil,  daß  bei  einer  Druckbeaufschlagung  der  Öffnen- 
Druckfläche  38  der  Schließkörper  61  in  Öffnungs- 

io  richtung  mitgenommen  wird  und  somit  bei  einer 
Durchströmung  der  Ventilpatrone  keine  zusätzliche 
Federkraft  überwunden  werden  muß.  Im  übrigen 
weist  das  Einbauventil  60  prinzipiell  die  gleiche 
Arbeitsweise  wie  das  erste  Einbauventil  10  auf, 

15  indem  es  in  Kreuzstellung  des  Schaltventils  42 
freien  Durchfluß  von  Anschluß  A  nach  Anschluß  B 
ermöglicht,  während  es  in  umgekehrter  Durchströ- 
mungsrichtung  von  B  nach  A  als  Rückschlagventil 
wirkt  und  die  Durchströmung  sperrt.  Durch  Betäti- 

20  gen  des  Schaltventils  42  in  Parallelstellung  mit 
Druckbeaufschlagung  der  Öffnen-Druckfläche  38 
wird  diese  Verriegelung  aufgehoben,  so  daß  ein 
freier  Durchfluß  in  beiden  Richtungen  möglich  ist. 

Bei  dieser  Ausführung  besteht  eine  feste  Zu- 
25  Ordnung  zwischen  dem  Signal  der  Stellungsanzei- 

ge  47  (z.  B.  Signalwechsel)  und  der  Stellung  des 
Schließkörpers  61. 

Die  Figur  3  zeigt  das  zweite  Einbauventil  60  in 
vereinfachter  Darstellung  in  Zusammenhang  mit  ei- 

30  ner  Sicherheitsschaltung  70,  wie  sie  beispielsweise 
für  einen  Schließzylinder  71  bei  einer  Kunststoff- 
maschine  verwendet  wird.  Der  erste  Anschluß  A 
des  Einbauventils  60  steht  mit  einem  ersten  An- 
schluß  72  auf  der  Schließseite  73  am  Schließzylin- 

35  der  in  Verbindung.  Der  zweite  Anschluß  B  des 
Einbauventils  60  ist  über  eine  Arbeitsleitung  74  mit 
einem  4/3-Wegeventil  75  verbunden.  Ferner  führt 
vom  Wegeventil  75  eine  zweite  Arbeitsleitung  76 
zu  einem  zweiten  Anschluß  77  auf  der  Öffnenseite 

40  78  des  Schließzylinders  71.  Das  Wegeventil  75  ist 
ferner  an  die  Pumpe  43  und  den  Tank  28  ange- 
schlossen.  Der  Druck  der  Pumpe  43  wird  über  eine 
Steuerleitung  79  zum  4/2-Schaltventil  42  geführt, 
das  über  den  ersten  Steuerkanal  41  den  ersten 

45  Druckraum  39  wahlweise  mit  Pumpendruck  beauf- 
schlagt  oder  zum  Tank  entlastet.  Als  Sicherheits- 
vorrichtung  zur  Betätigung  des  Schaltventils  42 
wird  hier  die  Schutztüre  51  in  der  Kunststoffma- 
schine  verwendet.  Ferner  ist  für  eine  Druckentla- 

50  stung  eine  Leitung  81  vorgesehen,  die  von  der 
Schließseite  73  zum  Schaltventil  42  führt  und  in  der 
ein  Rückschlagventil  sowie  eine  Drosselstelle  ange- 
ordnet  sind. 

Das  Einbauventil  60  dient  in  der  Sicherheits- 
55  Schaltung  70  als  Schließsicherung  und  ist  neben 

dem  die  Richtung  steuernden  Wegeventil  75  das 
zweite  für  die  Sicherheit  zuständige  Element.  Es  ist 
deshalb  zwischen  der  Schließseite  73  des  Zylin- 

5 
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ders  71  und  dem  Wegeventil  75  angeordnet.  Die 
hydraulische  Ansteuerung  der  Schließsicherung  60 
erfolgt  über  das  von  der  beweglichen  Schutztür  51 
betätigte  Schaltventil  42.  Das  als  Schließsicherung 
dienende  Einbauventil  60  muß  so  eingebaut  wer- 
den,  daß  das  Schaltventil  42  bei  geschlossener 
Schutztür  51  seine  federzentrierte  Parallelstellung 
einnimmt  und  durch  die  Druckbeaufschlagung  der 
Öffnen-Druckfläche  38  am  Stellkolben  33  die  Ver- 
riegelung  im  Einbauventil  60  aufgehoben  wird,  so 
daß  in  Parallelstellung  des  Wegeventils  75  das 
Druckmittel  von  der  Pumpe  43  über  die  Arbeitslei- 
tung  74  und  das  offene  Einbauventil  60  auf  die 
Schließseite  73  strömt  und  die  ausfahrende  Kol- 
benstange  im  Schließzylinder  71  eine  Form  schlie- 
ßen  kann.  Bei  offener  Schutztür  51  wird  das  Schalt- 
ventil  42  durch  diese  zwangsweise  in  seine  Kreuz- 
stellung  gebracht  und  damit  die  Verriegelung  im 
Einbauventil  60  wirksam,  so  daß  jederzeit  ein 
Schließen  der  Form  durch  ein  Ausfahren  des 
Schließzylinders  71  verhindert  wird.  Dies  gilt  auch 
dann,  wenn  bei  eingeleiteter  Schließbewegung  die 
Schutztür  51  plötzlich  aufgerissen  wird,  so  daß  die 
Rückschlagventilfunktion  des  Einbauventils  60  wirk- 
sam  werden  kann.  Ein  Öffnen  der  Form  durch 
Einfahren  der  Kolbenstange  des  Schließzylinders 
71  ist  sowohl  bei  offener  sowie  auch  bei  geschlos- 
sener  Schutztüre  51  möglich. 

Das  Einbauventil  60  arbeitet  im  übrigen  in  der 
Sicherheitsschaltung  70  in  der  gleichen  Weise,  wie 
dies  im  Zusammenhang  mit  dem  ersten  Einbau- 
ventil  10  anhand  der  4  Schaltzustände  erläutert 
wurde.  Dabei  ergibt  sich  der  erste  Schaltzustand, 
wenn  das  Wegeventil  75  zum  Zufahren  der  Form  in 
seine  Parallelstellung  geschaltet  wird,  während  die 
Schutztüre  51  noch  offen  ist  und  damit  das  Schalt- 
ventil  42  den  ersten  Steuerkanal  41  zum  Tank 
entlastet.  In  diesem  Fall  wird  die  Sicherheitsfunk- 
tion  des  Einbauventils  60  wirksam  und  der  Schließ- 
körper  61  bleibt  durch  Druck  über  Leitung  48  in 
den  zweiten  Druckraum  44  in  Sperrstellung.  Der 
zweite  Schaltzustand  ergibt  sich,  wenn  das  Wege- 
ventil  75  wiederum  seine  Parallelstellung  einnimmt, 
jedoch  die  Schutztüre  51  geschlossen  ist.  In  die- 
sem  Fall  ist  das  Einbauventil  60  nicht  verriegelt,  die 
Ventilpatrone  also  durch  Druck  über  Leitung  41  in 
den  ersten  Druckraum  39  aufgesteuert.  Der  dritte 
Schaltzustand  ergibt  sich,  wenn  zum  Auffahren  der 
Form  das  Wegeventil  75  seine  Kreuzstellung  ein- 
nimmt,  während  die  Schutztüre  51  noch  offen  ist. 
Auch  dann  ist  die  Ventilpatrone  geöffnet.  In  ent- 
sprechender  Weise  ergibt  sich  der  vierte  Schaltzu- 
stand,  wenn  in  Kreuzstellung  des  Wegeventils  75 
die  Schutztüre  51  geschlossen  ist  und  somit  bei 
aufgehobener  Verriegelung  im  Einbauventil  60  der 
Schließkörper  61  seine  Offenstellung  einnimmt. 

Der  Druckaufbau  für  die  Schließbewegung  im 
Einbauventil  60  wird  durch  Steueröl  bewirkt,  das 

vom  zweiten  Anschluß  B  über  den  kurzen,  zweiten 
Steuerkanal  48  zur  Schließen-Druckfläche  45  ge- 
langt.  Da  dieser  kurze  Steuerkanal  48  unmittelbar 
im  Block  12,  14,  ausgebildet  ist,  kann  die  sichere 

5  Funktion  der  Schließbewegung  bei  Entlastung  der 
Steuerleitung  41  und  gleichzeitig  anstehendem  Öl- 
druck  im  zweiten  Anschluß  B  als  gegeben  ange- 
nommen  werden  und  bedarf  somit  keiner  zusätzli- 
chen  Kontrolle.  Darüberhinaus  ermöglicht  der  Weg- 

io  aufnehmer  47  die  Kontrolle  der  beiden  Schaltzu- 
stände  offen  und  geschlossen  des  Schließkörpers 
61.  Ferner  hat  der  Schließkörper  61  einen  Über- 
deckungshub  52,  in  dem  die  elektrische  Signalge- 
bung  für  die  Schaltstellungen  Ventil  offen  bzw. 

15  geschlossen  erfolgt. 
Selbstverständlich  sind  bei  den  gezeigten  Aus- 

führungsformen  Änderungen  möglich,  ohne  vom 
Gedanken  der  Erfindung  abzuweichen.  So  kann 
das  Einbauventil  auch  ohne  Stellungsüberwachung 

20  verwendet  werden  und  dann  als  hydraulisch  ent- 
sperrbares  Rückschlagventil  eingesetzt  werden. 
Ferner  läßt  sich  das  Einbauventil  auch  so  verwen- 
den,  daß  der  zweite  Steuerkanal  48  mit  dem  freien 
Anschluß  B  eines  4/2-Wegeventils  42  verbunden 

25  wird,  so  daß  die  Öffnen-Druckfläche  sowie  die 
Schließen-Druckfläche  wechselseitig  über  ein  4/2- 
Vorsteuerventil  mit  dem  Druck  beaufschlagt  bzw. 
zum  Tank  entlastet  werden.  Es  ergibt  sich  dann 
eine  feste  Zuordnung  zwischen  der  Stellung  der 

30  Schutztüre  51  und  der  Stellung  der  Sicherheitspa- 
trone.  Ferner  läßt  sich  bei  dem  Einbauventil  durch 
entsprechenden  Anschluß  der  Druckräume  auch  er- 
reichen,  daß  das  Ventil  auch  in  der  anderen  Durch- 
strömungsrichtung  als  Rückschlagventil  arbeiten 

35  kann. 

Patentansprüche 

1.  Hydraulisch  vorsteuerbares  2-Wege-Einbau- 
40  ventil  in  Sitzventilbauweise  (10,  60),  insbeson- 

dere  für  Sicherheitsschaltungen,  mit  in  einem 
Gehäuse  (12)  angeordneten  Schließkörper  (19, 
61)  und  einer  diesem  zugeordneten  Stellein- 
richtung  (13),  die  zumindest  teilweise  in  einem 

45  an  das  Gehäuse  (12)  angebauten  Deckel  (14) 
angeordnet  ist  und  bei  dem  der  Schließkörper 
(19,  61)  die  Verbindung  zwischen  einem  axial 
an  ihn  herangeführten  ersten  Anschluß  (16) 
und  einem  radial  herangeführten  zweiten  An- 

50  Schluß  (17)  steuert  und  der  dazwischen  liegen- 
de  Sitzbereich  einen  kleineren  Durchmesser 
(23)  aufweist  als  ein  Führungsteil  (22)  des 
Schließkörpers(19,  61),  so  daß  an  ihm  eine 
vom  Druck  im  ersten  Anschluß  (16)  beauf- 

55  schlagbare  Kreisfläche  (24)  und  eine  vom 
Druck  im  zweiten  Anschluß  (17)  beaufschlag- 
bare  Ringfläche  (25)  ausgebildet  sind  und  mit 
einem  in  der  Stelleinrichtung  (13)  gebildeten 
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Stellkolben  (33,  62),  dessen  Durchmesser  grö- 
ßer  ist  als  derjenige  des  Führungsteils  (22)  und 
der  auf  seiner  dem  Schließkörper  (19,  61)  zu- 
gewandten  Seite  eine  Öffnen-Druckfläche  (38) 
aufweist,  die  wahlweise  mit  einem  Pumpen- 
druck  oder  einem  niedrigen  Druck  beauf- 
schlagbar  ist  und  mit  einer  der  Öffnen-Druck- 
fläche  (38)  entgegenwirkenden,  in  der  Stellein- 
richtung  (13)  angeordneten  Schließen-Druckflä- 
che  (45),  die  zumindest  gleich  oder  größer  ist 
als  die  Summe  von  Kreisfläche  (24)  und  Ring- 
fläche  (25)  und  mit  einem  zum  Tank  entlaste- 
ten  Raum  (36),  dadurch  gekennzeichnet,  daß 
die  Schließen-Druckfläche  (45)  als  Kreisfläche 
ausgebildet  ist  und  am  Ende  eines  Verriege- 
lungskolbens  (34)  liegt,  dessen  Durchmesser 
mindestens  gleich  oder  größer  ist  als  derjenige 
des  Führungsteils  (22)  am  Schließkörper  (19, 
61),  daß  der  Verriegelungskolben  (34)  anschlie- 
ßend  an  den  Stellkolben  (33,  62)  angeordnet 
ist  und  mit  ihm  zusammen  den  entlasteten 
Raum  (36)  begrenzt  und  daß  dieser  Raum 
(36)  zwischen  den  der  Öffnen-Druckfläche  (38) 
und  der  Schließen-Druckfläche  (45)  zugeordne- 
ten  Druckräumen  (39,  44)  angeordnet  ist. 

2.  Einbauventil  nach  Anspruch  1,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daß  der  Stellkolben  (33)  der  Ver- 
riegelungskolben  (34)  und  der  an  diese  gren- 
zende,  entlastete  Raum  (36)  im  Deckel  (14) 
angeordnet  sind,  in  dem  insbesondere  der  er- 
ste  Druckraum  (39)  liegt. 

3.  Einbauventil  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch 
gekennzeichnet  daß  die  Stelleinrichtung  (13) 
einen  Stößel  (35)  aufweist,  der  den  Stellkolben 
(33)  kraftschlüssig  mit  dem  Schließkörper  (19) 
koppelt  und  der  dicht  und  gleitend  in  einer 
Trennwand  (21)  geführt  ist,  die  im  Gehäuse 
(12)  angeordnet  ist  und  die  den  der  Öffnen- 
Druckfläche  (38)  zugeordneten  Druckraum  (39) 
von  einem  dem  Schließkörper  (19)  zugeordne- 
ten,  entlasteten  Steuerraum  (26)  trennt. 

4.  Einbauventil  nach  Anspruch  3,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daß  der  Stellkolben  (33)  mit  dem 
Verriegelungskolben  (34)  einstückig  ausgebil- 
det  ist  und  Stellkolben  (33),  Stößel  (35)  und 
Schließkörper  (19)  voneinander  getrennte  Bau- 
elemente  bilden,  die  jeweils  in  gesonderten 
Bauteilen  (14,  21,  18)  geführt  sind. 

6.  Einbauventil  nach  Anspruch  1,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daß  der  Stellkolben  (62)  am 
Schließkörper  (61)  ausgebildet  ist  und  zusam- 
men  mit  dem  der  Öffnen-Druckfläche  (38)  zu- 

5  geordneten  ersten  Druckraum  (39)  innerhalb 
des  Gehäuses  (12)  angeordnet  sind. 

7.  Einbauventil  nach  Anspruch  6,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  daß  der  zwischen  den  beiden 

io  Druckräumen  (39,  44)  liegende,  entlastete 
Raum  (36)  innerhalb  des  Gehäuses  (12)  liegt 
und  von  einer  Trennfläche  (64)  begrenzt  wird, 
welche  das  Gehäuse  (12)  vom  angebauten  De 
kel  (14)  trennt  (Fig.  2). 

15 
8.  Einbauventil  nach  Anspruch  6  oder  7,  dadurch 

gekennzeichnet,  daß  der  Deckel  (14)  eine  zy- 
lindrische  Bohrung  (65)  aufweist,  in  der  der 
Verriegelungskolben  (34)  geführt  ist,  daß  der 

20  Verriegelungskolben  als  Plungerzylinder  aus- 
gebildet  ist  und  in  dem  druckentlasteten  Raum 
(36)  am  Stellkolben  (62)  anliegt. 

9.  Einbauventil  nach  einem  oder  mehreren  der 
25  Ansprüche  1  bis  8,  dadurch  gekennzeichnet, 

daß  die  Summe  von  Ringfläche  (25)  und  Öff- 
nen-Druckfläche  (38)  größer  ist  als  die  Schlie- 
ßen-Druckfläche  (45)  am  Verriegelungskolben 
(34). 

30 
10.  Einbauventil  nach  einem  oder  mehreren  der 

Ansprüche  1  bis  9,  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  der  Verriegelungskolben  (34)  in  Schließ- 
richtung  des  Schließkörpers  (19,  61)  von  einer 

35  Feder  (46)  belastet  ist. 

11.  Einbauventil  nach  einem  oder  mehreren  der 
Ansprüche  1  bis  10,  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  im  Deckel  (14)  eine  dem  Verriegelungskol- 

40  ben  (34)  zugeordnete  Einrichtung  (47)  zur  Stel- 
lungsüberwachung  des  Schließkolbens  ange- 
ordnet  ist. 

12.  Einbauventil  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis 
45  11,  gekennzeichnet  durch  seine  Verwendung 

für  eine  Sicherheitsschaltung  (70),  insbesonde- 
re  für  einen  Schließzylinder  (71)  einer  Kunst- 
stoffmaschine  oder  Presse. 

50  13.  Einbauventil  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis 
12,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  es  zusam- 
men  mit  einem  Wegeventil  (75)  in  Serie  zwi- 
schen  einen  abzusichernden  Anschluß  (72)  ei- 
nes  doppeltwirkenden  Hydromotors  (71)  und 

55  eine  Druckmittelquelle  (43)  geschaltet  ist,  wäh- 
rend  der  andere  Anschluß  (77)  des  Hydromo- 
tors  (71)  mit  dem  Wegeventil  (75)  Verbindung 
hat  und  daß  die  Öffnen-Druckfläche  (38)  über 

5.  Einbauventil  nach  Anspruch  3  oder  4,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  die  Querschnittsfläche 
des  Stößels  (35)  beträchtlich  kleiner  ist  als  die  55 
Ringfläche  (25)  am  Schließkörper  (19)  und  die 
Ringfläche  (25)  kleiner  ist  als  die  Kreisfläche 
(24)  am  Schließkörper  (19). 

7 
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ein  von  einer  Sicherheitsvorrichtung  betätigtes 
Schaltventil  (42)  mit  dem  Pumpendruck  beauf- 
schlagbar  oder  zum  Tank  (28)  hin  entlastbar 
ist. 

61)  controls  the  connection  between  a  first 
connection  (16)  guided  axially  to  it  and  a  sec- 
ond  connection  (17)  guided  radially  to  it,  and 
the  seat  region  located  between  them  has  a 
smaller  diameter  (23)  than  a  guide  part  (22)  of 
the  closing  body  (19,  61),  so  that  there  are 
formed  on  it  a  circular  face  (24)  which  can  be 
loaded  by  the  pressure  in  the  first  connection 
(16)  and  an  annular  face  (25)  which  can  be 
loaded  by  the  pressure  in  the  second  connec- 
tion  (17),  and  with  a  regulating  piston  (33,  62) 
which  is  formed  in  the  regulating  device  (13) 
and  the  diameter  of  which  is  larger  than  that  of 
the  guide  part  (22)  and  which  has,  on  its  side 
confronting  the  closing  body  (19,  61)  an  open- 
ing  pressure  face  (38)  which  can  be  loaded 
selectively  with  a  pump  pressure  or  with  a  low 
pressure,  and  with  a  closing  pressure  face  (45) 
which  counteracts  the  opening  pressure  face 
(38)  and  is  arranged  in  the  regulating  device 
(13)  and  which  is  at  least  equal  to  or  larger 
than  the  sum  of  the  circular  face  (24)  and 
annular  face  (25),  and  with  a  space  (36)  re- 
lieved  to  the  tank,  characterized  in  that  the 
closing  pressure  face  (45)  is  designed  as  a 
circular  face  and  is  located  at  the  end  of  a 
locking  piston  (34),  the  diameter  of  which  is  at 
least  equal  to  or  larger  than  that  of  the  guide 
part  (22)  on  the  closing  body  (19,  61),  in  that 
the  locking  piston  (34)  is  arranged  so  as  to 
adjoin  the  regulating  piston  (33,  62)  and,  to- 
gether  with  the  latter,  limits  the  relieved  space 
(36),  and  in  that  this  space  (36)  is  arranged 

between  the  pressure  Spaces  (39,  44)  assigned 
to  the  opening  pressure  face  (38)  and  to  the 
closing  pressure  face  (45). 

5  2.  Built-in  valve  according  to  Claim  1,  character- 
ized  in  that  the  regulating  piston  (33),  the  lock- 
ing  piston  (34)  and  the  relieved  space  (36) 
adjacent  to  these  are  arranged  in  the  cover 
(14),  in  which,  in  particular,  the  first  pressure 

io  space  (39)  is  located. 

3.  Built-in  valve  according  to  Claim  1  or  2,  char- 
acterized  in  that  the  regulating  device  (13)  has 
a  tappet  (35)  which  couples  the  regulating  pis- 

15  ton  (33)  non-positively  to  the  closing  body  (19) 
and  which  is  guided  sealingly  and  slidably  in  a 
partition  wall  (21)  which  is  arranged  in  the 
housing  (12)  and  which  separates  the  pressure 
space  (39)  assigned  to  the  opening  pressure 

20  face  (38)  from  a  relieved  control  space  (26) 
assigned  to  the  closing  body  (19). 

4.  Built-in  valve  according  to  Claim  3,  character- 
ized  in  that  the  regulating  piston  (33)  is  made 

25  in  one  piece  with  the  locking  piston  (34),  and 
the  regulating  piston  (33),  tappet  (35)  and  clos- 
ing  body  (19)  form  constructional  elements 
which  are  separate  from  one  another  and 
which  are  guided  respectively  in  separate  con- 

30  structional  parts  (14,  21  ,  18). 

5.  Built-in  valve  according  to  Claim  3  or  4,  char- 
acterized  in  that  the  cross-sectional  face  of  the 
tappet  (35)  is  considerably  smaller  than  the 

35  annular  face  (25)  on  the  closing  body  (19),  and 
the  annular  face  (25)  is  smaller  than  the  cir- 
cular  face  (24)  on  the  closing  body  (19). 

6.  Built-in  valve  according  to  Claim  1,  character- 
40  ized  in  that  the  regulating  piston  (62)  is  formed 

on  the  closing  body  (61)  and,  together  with  the 
first  pressure  space  (39)  assigned  to  the  open- 
ing  pressure  face  (38),  is  arranged  within  the 
housing  (12). 

45 
7.  Built-in  valve  according  to  Claim  6,  character- 

ized  in  that  the  relieved  space  (36)  located 
between  the  two  pressure  Spaces  (39,  41)  is 
located  within  the  housing  (12)  and  is  limited 

50  by  a  separating  face  (64)  which  separates  the 
housing  (12)  from  the  built-on  cover  (14)  (Fig- 
ure  2). 

8.  Built-in  valve  according  to  Claim  6  or  7,  char- 
55  acterized  in  that  the  cover  (14)  has  a  cylin- 

drical  bore  (65),  in  which  the  locking  piston 
(34)  is  guided,  and  in  that  the  locking  piston  is 
designed  as  a  plunger  cylinder  and  bears  on 

5 
14.  Einbauventil  nach  Anspruch  13,  dadurch  ge- 

kennzeichnet,  daß  sein  erster  Anschluß  A  (16) 
mit  dem  Hydromotor  (71)  und  sein  zweiter 
Anschluß  B  (17)  mit  dem  Wegeventil  (75)  Ver- 
bindung  haben  und  daß  insbesondere  die  10 
Schließen-Druckfläche  (45)  vom  Druck  in  der 
ersten  Arbeitsleitung  (74)  zwischen  Einbauven- 
til  (60)  und  Wegeventil  (75)  ständig  beauf- 
schlagt  ist. 

15 
Claims 

1.  Hydraulically  pilot-controllable  built-in  2-way 
valve  of  the  seat-valve  type  (10,  60),  especially 
for  safety  circuits,  with  a  closing  body  (19,  61)  20 
arranged  in  a  housing  (12)  and  with  a  regulat- 
ing  device  (13)  which  is  assigned  to  the  said 
closing  body  and  which  is  arranged  at  least 
partially  in  a  cover  (14)  built  onto  the  housing 
(12),  and  in  which  valve  the  closing  body  (19,  25 

8 
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the  regulating  piston  (62)  in  the  pressure-re- 
lieved  space  (36). 

9.  Built-in  valve  according  to  one  or  more  of 
Claims  1  to  8,  characterized  in  that  the  sum  of 
the  annular  face  (25)  and  opening  pressure 
face  (38)  is  larger  than  the  closing  pressure 
face  (45)  on  the  locking  piston  (34). 

10.  Built-in  valve  according  to  one  or  more  of 
Clams  1  to  9,  characterized  in  that  the  locking 
piston  (34)  is  loaded  in  the  closing  direction  of 
the  closing  body  (19,  61)  by  a  spring  (46). 

11.  Built-in  valve  according  to  one  or  more  of 
Claims  1  to  10,  characterized  in  that  a  device 
(47)  assigned  to  the  locking  piston  (34)  is 
arranged  in  the  cover  (14)  for  the  purpose  of 
monitoring  the  position  of  the  closing  piston. 

12.  Built-in  valve  according  to  one  of  Claims  1  to 
1  1  ,  characterized  by  its  use  for  a  safety  circuit 
(70),  especially  for  a  closing  cylinder  (71)  of  a 
plastics  machine  or  press. 

13.  Built-in  valve  according  to  one  of  Claims  1  to 
12,  characterized  in  that  it  is  connected  in 
series,  together  with  a  directional  valve  (75), 
between  a  connection  (72),  to  be  safeguarded, 
of  a  double-acting  hydraulic  motor  (71)  and  a 
pressure-medium  source  (43),  whilst  the  other 
connection  (77)  of  the  hydraulic  motor  (71)  is 
connected  to  the  directional  valve  (75),  and  in 
that  the  opening  pressure  face  (38)  can  be 
loaded  with  the  pump  pressure  or  relieved  to 
the  tank  (28)  via  a  switching  valve  (42)  ac- 
tuated  by  a  safety  device. 

14.  Built-in  valve  according  to  Claim  13,  character- 
ized  in  that  its  first  connection  A  (16)  is  con- 
nected  to  the  hydraulic  motor  (71)  and  its 
second  connection  B  (17)  is  connected  to  the 
directional  valve  (75),  and  in  that,  in  particular, 
the  closing  pressure  face  (45)  is  constantly 
loaded  by  the  pressure  in  the  first  working  line 
(74)  between  the  built-in  valve  (60)  and  direc- 
tional  valve  (75). 

Revendicatlons 

1.  Soupape  incorporee  ä  deux  voies,  ä  comman- 
de  pilotee  hydrauliquement,  du  type  ä  siege 
(10,  60),  notamment  pour  des  circuits  de  se- 
curite,  avec  un  corps  de  fermeture  (19,  61) 
dispose  dans  un  Carter  (12)  et  un  dispositif  de 
reglage  (13)  associe  ä  ce  corps  et  dispose  au 
moins  partiellement  dans  un  couvercle  (14) 
monte  sur  le  Carter  (12),  soupape  dans  laquelle 

le  corps  de  fermeture  (19,  61)  commande  la 
communication  entre  un  premier  raccordement 
(16)  arrivant  axialement  ä  ce  corps  et  un  se- 
cond  raccordement  (17)  arrivant  radialement, 

5  tandis  que  la  zone  de  siege  se  trouvant  entre 
ces  raccordements  a  un  plus  petit  diametre 
(23)  qu'une  partie  de  guidage  (22)  du  corps  de 
fermeture  (19,  61),  de  sorte  que  sur  ce  corps 
sont  menagees  une  surface  circulaire  (24)  sus- 

io  ceptible  d'etre  sollicitee  par  la  pression  re- 
gnant  dans  le  premier  raccordement  (16)  et 
une  surface  annulaire  (25)  susceptible  d'etre 
sollicitee  par  la  pression  regnant  dans  le  se- 
cond  raccordement  (17),  et  avec,  dans  le  dis- 

15  positif  de  reglage  (13),  un  piston  de  reglage 
(33,  62)  dont  le  diametre  est  superieur  ä  celui 
de  la  partie  de  guidage  (22)  et  qui  comporte 
sur  son  cote  tourne  vers  le  corps  de  fermeture 
(19,  61)  une  surface  de  pression  d'ouverture 

20  (38),  pouvant  etre  sollicitee  soit  par  une  pres- 
sion  de  pompe  soit  par  une  faible  pression,  et 
avec,  dans  le  dispositif  de  reglage  (13),  une 
surface  de  pression  de  fermeture  (45)  exergant 
une  action  contraire  ä  celle  de  la  surface  de 

25  pression  d'ouverture  (38)  et  tout  au  moins  ega- 
le  ou  superieure  ä  la  somme  de  la  surface 
circulaire  (24)  et  de  la  surface  annulaire  (25), 
et  avec  une  chambre  (36)  dechargee  vers  le 
reservoir,  soupape  caracterisee  en  ce  que  la 

30  surface  de  pression  de  fermeture  (45)  revet  la 
forme  d'une  surface  circulaire  et  se  situe  ä 
l'extremite  d'un  piston  de  verrouillage  (34)  dont 
le  diametre  est  au  moins  egal  ou  superieur  ä 
celui  de  la  partie  de  guidage  (22)  sur  le  corps 

35  de  fermeture  (19,  61),  en  ce  que  ce  piston  de 
verrouillage  (34)  est  dispose  en  raccordement 
avec  le  piston  de  reglage  (33,  62)  et  delimite 
conjointement  avec  celui-ci  la  chambre  dechar- 
gee  (36),  et  en  ce  que  cette  chambre  (36)  est 

40  disposee  entre  les  chambres  de  pression  (39, 
44)  associees  ä  la  surface  de  pression  d'ou- 
verture  (38)  et  ä  la  surface  de  pression  de 
fermeture  (45). 

45  2.  Soupape  selon  la  revendication  1  ,  caracterisee 
en  ce  que  le  piston  de  reglage  (33),  le  piston 
de  verrouillage  (34),  et  la  chambre  dechargee 
(36)  contigue  ä  celui-ci,  sont  disposes  dans  le 
couvercle  (14)  dans  lequel  se  trouve  notam- 

50  ment,  la  premiere  chambre  de  pression  (39). 

3.  Soupape  selon  la  revendication  1  ou  la  reven- 
dication  2,  caracterisee  en  ce  que  le  dispositif 
de  reglage  (13)  comporte  un  poussoir  (35)  qui 

55  couple  par  adherence  le  piston  de  reglage  (33) 
au  corps  de  fermeture  (19)  et  qui  est  guide 
pour  glisser  de  fagon  etanche  dans  une  paroi 
de  Separation  (21)  disposee  dans  le  Carter  (12) 
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et  separant  la  chambre  de  pression  (39)  asso- 
ciee  ä  la  surface  de  pression  d'ouverture  (38), 
d'une  chambre  de  commande  (26)  dechargee, 
associee  au  corps  de  fermeture  (19). 

5 
Soupape  selon  la  revendication  3,  caracterisee 
en  ce  que  le  piston  de  reglage  (33)  est  realise 
d'un  seul  tenant  avec  le  piston  de  verrouillage 
(34),  tandis  que  le  piston  de  reglage  (33),  le 
poussoir  (35)  et  le  corps  de  fermeture  (19)  10 
forment  des  elements  constitutifs  distincts  les 
uns  des  autres  qui  sont  respectivement  guides 
dans  des  parties  constitutives  distinctes  (14, 
21,  18). 

75 
Soupape  selon  la  revendication  3  ou  la  reven- 
dication  4,  caracterisee  en  ce  que  la  surface 
de  section  transversale  du  poussoir  (35)  est 
beaucoup  plus  petite  que  la  surface  annulaire 
(25)  sur  le  corps  de  fermeture  (19),  et  la  surfa-  20 
ce  annulaire  (25)  est  plus  petite  que  la  surface 
circulaire  (24)  sur  le  corps  de  fermeture  (19). 

Soupape  selon  la  revendication  1  ,  caracterisee 
en  ce  que  le  piston  de  reglage  (62)  est  forme  25 
sur  le  corps  de  fermeture  (61)  et  en  ce  qu'ils 
sont  disposes  conjointement  de  la  fagon  que  la 
premiere  chambre  de  pression  (39)  soit  asso- 
ciee  ä  la  surface  de  pression  d'ouverture  (38) 
ä  l'interieur  du  Carter  (12).  30 

Soupape  selon  la  revendication  6,  caracterisee 
en  ce  que  la  chambre  dechargee  (36),  placee 
entre  les  deux  chambres  de  pression  (39,  44), 
se  situe  ä  l'interieur  du  Carter  (12)  et  est  deli-  35 
mitee  par  une  surface  de  Separation  (64)  qui 
separe  le  Carter  (12)  du  couvercle  (14)  lorsque 
celui-ci  est  monte  (figure  2). 

Soupape  selon  la  revendication  6  ou  la  reven-  40 
dication  7,  caracterisee  en  ce  que  le  couvercle 
(14)  comporte  un  alesage  cylindrique  (65)  dans 
lequel  est  guide  le  piston  de  verrouillage  (34), 
en  ce  que  ce  piston  de  verrouillage  est  realise 
sous  la  forme  d'un  cylindre  plongeur  et  s'appli-  45 
que  contre  le  piston  de  reglage  (62)  dans  la 
chambre  (36)  dechargee  en  pression. 

(46)  dans  le  sens  de  fermeture  du  corps  de 
fermeture  (19,  61). 

11.  Soupape  selon  l'une  ou  plusieurs  des  revendi- 
cations  1  ä  10,  caracterisee  en  ce  que,  dans  le 
couvercle  (14)  est  agence  un  dispositif  (47) 
associe  au  piston  de  verrouillage  (34)  pour  la 
surveillance  de  la  position  du  piston  de  ferme- 
ture. 

12.  Soupape  selon  l'une  des  revendications  1  ä 
11,  caracterisee  en  ce  qu'il  est  mis  en  oeuvre 
pour  un  circuit  de  securite  (70),  notamment 
pour  un  verin  de  fermeture  (71)  d'une  machine 
ou  d'une  presse  ä  matiere  plastique. 

13.  Soupape  selon  l'une  des  revendications  1  ä 
12,  caracterisee  en  ce  qu'elle  est  branchee 
conjointement  avec  un  distributeur  (75)  en  Se- 
rie  entre  un  raccordement  ä  proteger  (72)  d'un 
moteur  hydraulique  ä  double  effet  (71)  et  une 
source  de  fluide  sous  pression  (43),  tandis  que 
l'autre  raccordement  (77)  du  moteur  hydrauli- 
que  (71)  est  relie  au  distributeur  (75),  et  en  ce 
que  la  surface  de  pression  d'ouverture  (38)  est 
susceptible  d'etre  sollicitee  par  la  pression  de 
pompe  ou  bien  d'etre  dechargee  vers  le  reser- 
voir  (28)  par  l'intermediaire  d'une  vanne  de 
commutation  (42)  actionnee  par  un  dispositif 
de  securite. 

14.  Soupape  selon  la  revendication  13,  caracteri- 
see  en  ce  que  son  premier  raccordement  A 
(16)  est  relie  au  moteur  hydraulique  (71)  tandis 
que  son  second  raccordement  B  (17)  est  relie 
au  distributeur  (75),  et  en  ce  que,  notamment, 
la  surface  de  pression  de  fermeture  (45)  est 
constamment  sollicitee  par  la  pression  regnant 
dans  la  premiere  canalisation  de  fonctionne- 
ment  (74)  entre  la  soupape  incorporee  (60)  et 
le  distributeur  (75). 

9.  Soupape  selon  l'une  ou  plusieurs  des  revendi- 
cations  1  ä  8,  caracterisee  en  ce  que  la  som- 
me  de  la  surface  annulaire  (25)  et  de  La  surfa- 
ce  de  pression  d'ouverture  (38)  est  superieure 
ä  la  surface  de  pression  de  fermeture  (45)  sur 
le  piston  de  verrouillage  (34). 

10.  Soupape  selon  l'une  ou  plusieurs  des  revendi- 
cations  1  ä  9,  caracterisee  en  ce  que  le  piston 
de  verrouillage  (34)  est  sollicite  par  un  ressort 
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