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Sposob wykonania komutatora maszyny elektrycznej

1 ..
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
komutatora maszyny elektrycznej zbudowanego z
wienca wycinkéw komutatorowych.

Najbardziej rozpowszechnionym sposobem wy- .

konywania komutatoréw maszyn elektrycznych
jest sposéb polegajacy na oddzielnym wykonaniu
wycinkéw komutatorowych, np. odcinanych z od-
powiednio uksztaltowanego preta i zaprasowaniu
ich w tworzywie izolacyjnym, z ewentualnym za-
stosowaniem przekiladek izolacyjnych, pierécieni
wzmacniajacych itp. elementéw pomocniczych.

Spos6b ten wymaga zastosowania skomplikowa-
nych uchwytéw zapewniajgcych réwnomierne roz-
mieszczenie wycinké6w komutatorowych przed za-
prasowaniem w tworzywie izolacyjnym, przy
czym umieszczanie poszczegdlnych wycinkéw w
uchwycie nie daje sie praktycznie zmechanizowaé
i wykonywane jest recznie. Podnosi to koszt wy-
konania komutatora i stwarza ryzyko biednego
montazu. Poszukiwane sa w zwiazku z tym me-
tody wytwarzania pozwalajace w wigkszym stop-
niu zmechanizowaé i zautomatyzowaé proces tech-
nologiczny, poprawiajgc jednoczesnie jego nieza-
wodno§é. W ksigzce M. Dabrowskiego pt.: ,,Kon-
strukcja maszyn elektrycznych” WNT 1977 na str.
457 i 458, rys. 7. 20 przedstawiono spos6éb wyko-
nywania komutatora stosowany przez angielska
firme Hoover Ltd.

W mysl tego sposobu komutator wykonuje sie

z miedzianego preta o przekroju prostokatnym,
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frezujac w nim grzebieniowe naciecia, a nastep-
nie zwija sie ten pret w pierscief, nacigciami do
wewnatrz, i zaprasowuje w tworzywie izolacyj-
nym. Po stwardnieniu tworzywa pieréciefn obtacza
sie po zewnetrznej powierzchni walcowej, oddzie-

‘lajac tym samym od siebie poszczegélne wycinki

komutatorowe.

Spos6b ten, aczkolwiek latwiejszy do zmechani-
zowania niz poprzedni spos6b, ma jednak istotne
mankamenty. Nie umozliwia on wykonania w wy-
cinkach komutatorowych choragiewek do moco-
wania uzwojen wirnika, posiadajgcych wiekszg
wysoko§¢ niz cze$é robocza wycinka. Ogranicza
to stosowalnos$é sposobu jedynie do komutatoréw
stosunkowo prymitywnych konstrukcyjnie, o nie-
wielkich wymaganiach funkcjonalnych. Ponadto
opisany spos6b nie jest oszczedny pod wzgledem
zuzycia materialu, bowiem okoto 50% miedzi zo-
staje w niej zamienione na produkty skrawania.
Stosowane zwijanie frezowanego preta nie gwa-
rantuje dobrej dokladnosci wykonania szerokosci
szczelin izolacyjnych pomiedzy wycinkami komu-
tatorowymi, co moze mieé niekorzystny wplyw na
jako$é procesu komutacji. Omawiany sposéb wy-
maga takie nietypowych i kosztownych urzgdzeh
do zwijania frezowanego preta, jak réwniez do
samego frezowania.

Spos6b wykonania komutatora maszyny elek-
trycznej, polegajacy na wykonaniu wycinkéw ko-
mutatorowych oraz zaprasowaniu lub zatopieniu
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ich w tworzywie izolacyjnym, wedlug wynalazku
charakteryzuje sie tym, ze w formie odlewniczej
odlewa sie w znany sposéb wieniec wycinkéw ko-
mutatorowych oraz nadlewek laczacy w struktu-
ralng calo$é wycinki komutatorowe — po czym po
wyjeciu calodci z formy odlewniczej i zaprasowaniu
lub zatopieniu wienca wycinkéw komutatorowych
w tworzywie izolacyjnym, korzystnie wok6l tulei
mocujacej — usuwa sie nadlewek.

Opisany spos6b pozwala na wykonywanie wieh-
ca wycinkéw komutatorowych o dowolnym ksztai-
cie i duzej dokladnosci wymiarowej. Jest oszczed-
ny' od strony materialowej wykorzystuje bowiem
prawie 100% zuzytego materialu. Sposéb ten la-
two zmechanizowaé, a nawet zautomatyzowaé
przy wykorzystaniu typowych metod odlewniczych
np. stosujac odlewanie kokilowe, ci$nieniowe lub

odsrodkowe. Spos6b wedlug wynalazku moze hyé -

zastosowany do wytwarzania seranego réznego
rodzaju komutator6w maszyn elektrycznych.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przy-
kladzie wykonania na podstawie rys., ktéry przed-
stawia schematycznie w pionowym przekroj-u ko-
kile z wycinkiem komutatora.

Przyktad. W kokili 1 odlewa sie wycinki
komutatorowe 2 oraz nadlewek 3 umieszczony na
powierzchni czolowej wycinkéw komutatorowych
2, Wycinki komutatorowe 2 sj rozmieszczone w
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kokili w identyczny spos6b jak w komutatorze
maszyny elektrycznej, do ktérej sa przeznaczone.
Po zastygnieciu miedzi nadlewek 3 lgczy w spo-
s6b sztywny wycinki komutatorowe 2 i calo§é mo-
ze by¢ wyjeta z kokili 1 bez obawy przemieszcze-
nia poszczegblnych wycinkéw komutatorowych 2.
Wieniec wycmk(rw komutartorowych 2 jest zata-
piany w tworzyw1e ‘izolacyjnym wokét tulei mo-
cujacej (nie pokazanej na rysunku). Po zestale-
niu tworzywa izolacyjnego skrawa sie nadlewek
3, przy czym wiéry s3 wykorzystywane do odle-
wania nastepnych wycinké6w komutatorowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonania komutatora maszyny elek-
trycznej, polegajacy na wykonaniu wycinkéw ko-
mutatorowych oraz zaprasowaniu lub zatopieniu
ich w tworzywie izolacyjnym, znamienny tym, ze
w formie odlewniczej (1) odlewa sie¢ w znany spo-
s6b wieniec wycinkéw komutatorowych (2) oraz

"nadlewek (3) laczacy w strukturalng calo$¢ wy-

cinki komutatorowe (2), po czym po wyjeciu ca-
losci 2 i 3) z formy odlewniczej (1) i zaprasowa-
niu lub zatopieniu wiefica wycink6w komutato-
rowych (2) w tworzywie izolacyjnym korzystnie
wok6t tulei mocujacej, usuwa sie nadlewek (3).
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