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FEUILLE ABRASIVE.

Feuille abrasive comportant au moins un corps de
base (10, 110, 210) avec au moins un point de rupture de
consigne (12, 112, 212).

Le point de rupture de consigne (12, 112, 212) corres-
pond a un affaiblissement de la matiére (14, 114, 214).
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Domaine de l’invention

La présente invention se rapporte a une feuille abrasive
comportant un corps de base et au moins un point de rupture de con-
signe.

Etat de la technique

On connait déja de telles feuilles abrasives.
Exposé et avantages de l'invention

La présente invention a pour objet une feuille abrasive
comportant au moins un corps de base avec au moins un point de rup-
ture de consigne, cette feuille étant caractérisée en ce que le point de
rupture de consigne correspond au moins a un affaiblissement de la
matiére.

Ainsi, selon linvention, le point de rupture de consigne,
le point étant synonyme ici d’endroit ou de plage est au moins un affai-
blissement de la matiére. L’expression « point de rupture de consigne »
désigne dans le présent contexte notamment un élément de construc-
tion réalisé par un moyen de construction et/ou un moyen mécanique
et/ou un moyen physique qui assure au moins en partie une défaillance
controlée prévisible, ciblée de la matiére notamment par rupture et/ou
déchirure notamment le long de la direction principale d’extension du
point de rupture de consigne en particulier en cas de rupture de con-
signe réalisée de préférence par un utilisateur. L’expression « moyen
prévu pour » signifie dans le présent contexte que le moyen est réalisé,
concu et/ou équipé pour assurer une certaine fonction. L’expression
« affaiblissement de matiére » signifie dans le présent contexte qu’il
s’agit notamment d’une zone du corps de base ayant une réduction de
I’épaisseur de matiére du corps de base en particulier par un enléve-
ment abrasif et/ou par un enlévement de matiére du corps de base d’au
moins 5 % et de préférence d’au moins 10 % et d’'une maniére particu-
lierement préférentielle d’au moins 15 % en laissant subsister une
épaisseur de matiére qui correspond a au moins 0,1 mm et de préfé-
rence au moins 0,5 mm et d’une facon particulierement préférentielle a
au moins 1 mm.
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La feuille abrasive constitue un outil interchangeable qui
est flexible et/ou souple dans sa forme dans au moins une direction
notamment souple.

La feuille abrasive selon l'invention permet d’avoir un af-
faiblissement de matiére, particulierement simple, rapide et économe.
En outre, son influence sur la solidité du corps de base par
I’'affaiblissement de matiére est trés réduite. L’affaiblissement de matiére
du corps de base de la feuille abrasive permet un remplacement parti-
culiérement simple, rapide et économique d’une partie de la feuille
abrasive notamment de la région fortement sollicitée de la feuille abra-
sive telle que la pointe de la feuille. Il en résulte un moyen constructif
simple qui évite de remplacer toute la feuille abrasive et d’économiser
ainsi.

Suivant une caractéristique, ’'affaiblissement de matiére
considéré notamment dans la direction principale d’extension est au
moins en partie continu. L’expression « continu » signifie dans le pré-
sent contexte qu’il s’agit d’un affaiblissement de matiére notamment
laissant sans discontinuité jusqu’a 75 % de préférence au moins jus-
qu’a 80 % et de préférence au moins jusqu’a 90 % et d’'une maniére pré-
férentielle au moins jusqu’a 95 % de matiére selon des considérations
macroscopiques. L’affaiblissement de matiére du point de rupture de
consigne est de préférence unilatéral notamment sur le co6té du corps de
base a 'opposé du coté de travail.

L’affaiblissement de matiére est avantageusement réalisé
seulement dans I’¢lément de support du corps de base et/ou dans
I’élément de liaison de base du corps de base. Le point de rupture de
consigne ne traverse pas le corps de base de sorte que la plage active du
corps de base, de préférence la surface supérieure du corps de base,
notamment 1’élément de liaison de couverture du corps de base ne com-
porte pas de passage. Au moins, la couche, notamment 1’élément de
liaison de couverture, n’est pas affaibli ou ne l’est que partiellement.
L’expression « sans passage » signifie dans le présent contexte que la
surface de la plage active ne comporte pas de dégagement, notamment
de passage d’emboutissage, de division, de perforation ou de séparation
du corps de base. La surface du corps de base de la feuille abrasive
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n’est pas interrompue dans ces conditions par l’affaiblissement de ma-
tiére selon l'invention. Il en résulte une ligne de rupture particuliére-
ment propre et fine du corps de base le long du point de rupture de
consigne a ’état séparé.

Suivant une autre caractéristique, l’affaiblissement de
matiére est réalisé dans le corps de base par un procédé de découpe la-
ser. L’enlévement de matiére par le procédé de découpe par laser réalise
une profondeur de coupe inférieure a I'’épaisseur de matiére du corps de
base. En particulier, le procédé de découpe par laser réalise un affai-
blissement de matiére dans le corps de base de la feuille abrasive d’'une
maniére particuliérement simple pour une réalisation avantageusement
souple sous la forme et/ou avec un tracé linéaire, de l’'affaiblissement
de matiére. L’affaiblissement de matiére a par exemple un tracé droit,
courbe, ondulé ou autre techniquement intéressant. En variante ou en
plus, l’enlévement de matiére peut se faire par emboutissage notam-
ment avec une faible force d’emboutissage et/ou en utilisant un outil
d’emboutissage chauffé qui arrive dans le corps de base, notamment
dans la zone de fixation qui correspond de préférence a un velours. Cela
permet une réalisation particuliérement précise et économique de 1’outil
et de I’élément d’information notamment une économie avantageuse de
colts en outils et/ou équipements.

Suivant une autre caractéristique, l’affaiblissement de
matiére correspond a une section au moins en partie en forme de V et
on peut également envisager un affaiblissement de matiére ayant une
section en forme de U ou toute autre section techniquement intéres-
sante telle que par exemple une section de forme polygonale et/ou en
courbe. Cela permet une réalisation de préférence simple et économe en
temps et en cotlts de l'affaiblissement de matiére. Cela permet en outre,
de facon avantageuse, d’influencer faiblement la solidité du corps de
base par la réalisation de cet affaiblissement de matiére.

Suivant une autre caractéristique, le corps de base com-
porte au moins un €lément de support au moins un élément de liaison
de base et/ou au moins un élément de recouvrement. L’€lément de
support est de préférence au moins partiellement en papier, en carton,
en un film, en une feuille, un tissu, un filet ou une fibre et/ou autres
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matiéres techniquement intéressante. L’épaisseur de matiére de
I’6lément de support est notamment inférieure a 10 mm et de préférence
inférieure a 5 mm et d’'une maniére particulierement préférentielle, infé-
rieure a 3 mm. Cela permet une réalisation particuliérement simple,
robuste et diversifiée ainsi qu’une réalisation avantageusement écono-
mique de la feuille abrasive.

Suivant une autre caractéristique, l’affaiblissement de
matiére s’étend au moins en partie dans I’élément de support et il
s’étend de préférence au moins pratiquement complétement dans
I’élément de support, ce qui correspond a une réalisation simple et éco-
nomique du point de rupture de consigne.

Suivant une autre caractéristique, l’affaiblissement de
matiére s’€tend au moins en partie dans I’élément de liaison de base.
L’affaiblissement de matiére s’étend de préférence au moins pratique-
ment complétement dans I’élément de support. Selon un développement
particulierement préférentiel, ’affaiblissement de matiére s’étend dans
I’élément de support et I’élément de liaison de base. Il en résulte une
possibilité d’arrachage et/ou de séparation particuliérement bonne du
corps de base, le long du point de rupture de consigne.

Suivant une autre caractéristique, ’expression « s’é¢tend »
signifie dans le présent contexte, que l'affaiblissement de matiére no-
tamment considéré dans la direction normale est limité au moins par-
tiellement par la couche de liaison de recouvrement. Selon, un
développement particuliérement préférentiel, ’élément de liaison de re-
couvrement maintient réuni le corps de base dans la région du point de
rupture de consigne. De facon préférentielle, on évite pratiquement tota-
lement d’influencer négativement la plage de travail de la feuille abra-
sive en particulier par la formation de barbes par le point de rupture de
consigne et/ou d’affaiblissement de matiére que 'on réduit de maniére
fiable et au moins pratiquement complétement d’une maniére particu-
lierement préférentielle. Cela permet d’avoir un résultat de travail de
grande qualité, d’'une maniére constructive simple et économique avec
la feuille abrasive.
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Dessins
La présente invention sera décrite ci-aprés de maniére
plus détaillée a ’aide d’une feuille abrasive représentée dans les dessins
annexés dans lesquels :
la figure la est une vue de dessus d’une feuille abrasive selon
I'invention,
la figure 1b est une vue de dessus d’une variante de feuille abrasive
selon l'invention,
la figure 1c montre une vue de dessus d’une autre variante de feuille
abrasive selon l'invention,
la figure 2 est une vue en coupe schématique de la feuille abrasive.
Description de modes de réalisation de l’invention
La figure la montre une feuille abrasive destinée a étre
reliée de maniére amovible a un porte-outil d’une machine-outil porta-
tive. La machine-outil portative non représentée est constituée par une
ponceuse oscillante ou vibrante. Le porte-outil non représenté est cons-
titué par un plateau. Le plateau ou porte-outil ont des éléments de liai-
son en forme de griffes non représentés. Les éléments en forme de
griffes servent a fixer de maniére amovible la feuille abrasive au porte-
outil. La feuille abrasive comporte un corps de base 10.
Le corps de base 10 a un élément de support 16, un €lé-
ment de liaison de base 18 et un élément de liaison de couverture 20
(figure 2). L’élément de support 16 est en papier mais on peut envisager
de le réaliser en carton, ou sur la forme d’un film ou d’une feuille, d’'un
tissu, d’un filet, de fibres et/ou autre matiére techniquement intéres-
sante. L’¢élément de support 16 constitue la base de la feuille abrasive.
L’¢lément de liaison de base 18 est constitué par un liant de base.
L’¢lément de liaison de base 18 est appliqué sur I’élément de support 16
auquel il est relié par une liaison par la matiére. La feuille abrasive
comporte en des €léments abrasifs 24 qui sont des grains abrasifs. Les
€léments abrasifs 24 servent a travailler par abrasion une piéce. Les
€léments abrasifs 24 sont intégrés dans I’élément de liaison de base 18
de sorte qu’ils sont ainsi reliés a 1’élément de support 16. Les €léments
abrasifs 24 et I’élément de liaison de base 18 sont reliés par une liaison
par la matiére. Les €éléments abrasifs 24 dépassent dans la direction
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normale 22 du corps de base 10, du coté de I’élément de liaison de base
18, a 'opposé a I’élément de support 16 par rapport a la surface de
I’élément de liaison de base 18.

Le coté de I’élément de liaison de base 18 a l'opposé de
I’6lément de support 16 recoit I’€lément de liaison de recouvrement 20
sur I’élément de liaison de base 18. L’élément de liaison de recouvre-
ment 20 est relié a ’élément de liaison de base 18 par une liaison par la
matiére. L’élément de liaison de recouvrement 20 comporte un liant de
recouvrement. L’élément de liaison de recouvrement 20 couvre une par-
tie des zones en saillie des €éléments abrasifs 24. Les pointes 26 des
€léments abrasifs 24 dépassent de la surface supérieure 28 de I’élément
de liaison de recouvrement 20 selon la direction normale 22. Les
pointes 26 des éléments abrasifs 24 et la surface supérieure 28 de
I’élément de liaison de recouvrement 20 constituent la région active 30
de la feuille abrasive. Pendant le fonctionnement la région active 30
vient directement en contact avec la piéce a travailler.

Le corps de base 10 a un point de rupture de consigne 12
qui correspond a un affaiblissement de matiére 14. L’affaiblissement de
matiére 14 considéré dans la direction principale d’extension du point
de rupture de consigne 12 est continu. L’affaiblissement de matiére 14
s’étend dans la direction normale 22 du corps de base 10 a travers
I’6lément de support 16. L’affaiblissement de matiére 14 s’étend en
outre dans la direction normale 22 du corps de base 10 a travers
I’élément de liaison de base 18. L’affaiblissement de matiére 14 considé-
ré dans la direction normale 22 du corps de base 10 est couvert par
I’élément de liaison de recouvrement 20. L’élément de liaison de recou-
vrement 20 maintient le corps de base 10 dans la région du point de
rupture de consigne 12. Mais on peut envisager que l’affaiblissement de
matiére 14 ne traverse que 1’élément de support 16 (cette solution est
représentée en traits interrompus a la figure 2).

L’affaiblissement de matiére 14 qui a une section en
forme de V peut également avoir une section en forme de U.
L’affaiblissement de matiére 14 est réalisé dans le corps de base 10 par
un procédé de découpe par laser. La profondeur de coupe réalisée par le
procédé de découpe par laser est inférieure a ’épaisseur totale de la ma-
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tiere du corps de base 10 selon la direction normale 22. La profondeur
de coupe correspond a la somme de 1’épaisseur de la matiére de
I’élément de support 16 et de celle de I’élément de liaison de base 18. Le
point de rupture de consigne 12 est réalisé dans le corps de base 10 a
partir du c6té du corps de base 10 a 'opposé du co6té actif 30. Le corps
de base 10 comporte plusieurs points de rupture de consigne 12 ayant
des affaiblissements de matiére 14. Le corps de base 10 comporte
quatre points de rupture de consigne 12 qui se rejoignent. Les points de
rupture de consigne 12 ont une forme linéaire. Les points de rupture de
consigne 12 constituent un losange. Le corps de base 10 peut €tre sépa-
ré le long des points de rupture de consigne 12 par l'opérateur.

Le corps de base 10 comporte un outre plusieurs €lé-
ments d’aspiration 32. Les €léments d’aspiration 32 servent a évacuer la
poussiére générée par le fonctionnement de la feuille abrasive pour
I’éliminer de la région active de la feuille abrasive. Les éléments
d’aspiration 32 sont réalisés par découpe par laser dans le corps de
base 10. Mais on peut également envisager de réaliser les éléments
d’aspiration 32 par un procédé de découpe dans le corps de base 10.
Les éléments d’aspiration 32 traversent toute 1’épaisseur de matiére du
corps de base 10. Les éléments d’aspiration 32 d’une section ronde
mais on peut envisager d’autre formes de section techniquement inté-
ressantes pour les éléments d’aspiration 32. On peut également envisa-
ger un nombre et/ou une disposition différente de ce qui a été décrit ci-
dessus pour les éléments d’aspiration 32. La feuille abrasive peut éga-
lement ne pas comporter d’é€léments d’aspiration 32.

Les figures 1b et 1c montrent d’autres exemples de réali-
sation de l'invention de sorte que la description suivante et les dessins
auxquels elle se rapporte limitent aux différences entre les exemples de
réalisation. Pour cela on utilisera les mémes références pour désigner
les mémes €léments ou des €léments de mémes fonctions qu’a la figure
la et la description ne sera pas reprise. Dans ces exemples, les réfé-
rences identiques aux références précédentes auront le suffixe 1 ou 2.

La figure 1b montre une variante de feuille abrasive dont
la structure et la fonction correspondent a une partie de la feuille abra-
sive déja décrite. Le corps de base 110 a une forme qui difféere de la
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forme du corps de base 10 déja décrit. La feuille abrasive est destinée a
étre reliée de maniére amovible a un porte-outil non représenté d’une
machine-outil portative.

Le corps de base 110 comporte comme déja décrit,
I’6lément de support 16, I’élément de liaison de base 18 et I'élément de
recouvrement de liaison 20 (figure 2). Le corps de base 110 a en outre
un point de rupture de consigne 112 réalisé par un affaiblissement de
matiére 114. L’affaiblissement de matiére 114 s’étend de facon continue
dans la direction principale d’extension du point de rupture de consigne
112. L’affaiblissement de matiére 114 ne s’é¢tend que dans I’élément de
support 16 selon la direction normale 22 du corps de base 110.
L’affaiblissement de matiére 114 s’étend en outre, lorsqu’on regarde
dans la direction normale 22 au corps de base 110, a travers I’élément
de liaison de base 18. L’affaiblissement de matiére 114 considéré dans
la direction normale 22 au corps de base 110 est couvert par ’élément
de liaison de recouvrement 20. L’élément de liaison de recouvrement 20
maintient le corps de base 110 dans la région du point de rupture de
consigne 112. Mais on peut également envisager que l’affaiblissement
de matiére 114 ne traverse que I’élément de support 16 (cette solution
est représentée en traits interrompus a la figure 2).

L’affaiblissement de matiére 114 a une section en forme
de V et on peut également donner a cet affaiblissement de matiére 114
une section en forme de U. L’affaiblissement de matiére 114 est réalisé
dans le corps de base 110 par un procédé de découpe par laser. La pro-
fondeur de coupe réalisée par la découpe par laser est inférieure a
I’épaisseur totale de la matiére du corps de base 110 dans la direction
normale 22. La profondeur de coupe correspond ainsi a la somme de
I’épaisseur de la matiére de I’élément de support 16 et de celle de
I’élément de liaison de base 18. Le trait de rupture de consigne 112 est
réalis€é dans le corps de base 110 a partir du c6té du corps de base 110
a l'opposé de la plage de travail 30. Le point de rupture de consigne 112
a une forme d’arc de cercle. Le corps de base 110 peut étre séparé le
long du point de rupture de consigne 112 par 'utilisateur.

La figure 1c montre une variante de feuille abrasive. La
feuille abrasive correspond par sa construction et son fonctionnement
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en grande partie a la feuille abrasive déja décrite. Le corps de base 210
a une forme qui différe de celle du corps de base 10 déja décrite. La
feuille abrasive est destinée a étre reliée de maniére amovible a un
porte-outil non représenté d’'une machine-outil portative.

Le corps de base 210 comporte comme déja décrit
I’élément de support 16, I’élément de liaison de base 18 et ’élément de
liaison de recouvrement 20 (figure 2). Le corps de base 210 comporte en
outre un point de rupture de consigne 212 avec un affaiblissement de
matieére 214. L’affaiblissement de matiére 214 est continu dans la direc-
tion principale d’extension du point de rupture de consigne 212.
L’affaiblissement de matiére 214 s’é¢tend dans la direction normale 22
du corps de base 10 a travers I’élément de support 16. L’affaiblissement
de matiére 214 s’é¢tend en outre dans la direction normale 22 du corps
de base 210 a travers I’élément de liaison de base 18. L’affaiblissement
de matiére 214 considéré dans la direction normale 22 du corps de base
210 est couvert par I’élément de liaison de recouvrement 20. L’élément
de liaison de recouvrement 20 maintient réuni le corps de base 210
dans la région du point de rupture de consigne 212. Mais on peut envi-
sager que l’affaiblissement de matiére 214 ne traverse que I’élément de
support 16 (solution représentée en pointillées a la figure 2).

Le corps de base 210 comporte plusieurs segments qui
peuvent é€tre séparés les uns des autres par un affaiblissement de ma-
tiere 214. Les segments peuvent €tre reliés séparément au porte-outil de
la machine-outil portative non détaillée.

L’affaiblissement de matiére 214 a une section en forme
de V mais on peut également envisager de lui donner une section en
forme de U. L’affaiblissement de matiére 214 est réalisé dans le corps de
base 210 par un procédé de découpe par laser. La profondeur de dé-
coupe réalisée par le procédé de découpe par laser est inférieure a
I’épaisseur totale de la matiére du corps de base 210 selon la direction
normale 22.

La profondeur de coupe correspond a la somme de
I’épaisseur de matiére de ’élément de support 16 et de celle de ’élément
de liaison de base 18. Le point de rupture de consigne 212 est réalisé
dans le corps de base 210 a partir du c6té du corps de base 210 a
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l'opposé de la région active 30. Le point de rupture de consigne 212 est
droit. Le corps de base 210 peut étre séparé le long du point de rupture
de consigne 212 par l'utilisateur.
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NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX

Corps de base

Affaiblissement de matiére

Elément de support

Elément de liaison de base

Elément de liaison de recouvrement
Elément abrasif

Direction normale au corps de base
Pointe des éléments abrasifs
Surface supérieure de I’élément de liaison de recouvrement
Plage active

Elément d’aspiration

2995239
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REVENDICATIONS
1°) Feuille abrasive comportant au moins un corps de base (10, 110,

210) avec au moins un point de rupture de consigne (12, 112, 212),
caractérisée en ce que

le point de rupture de consigne (12, 112, 212) correspond au moins a
un affaiblissement de la matiére (14, 114, 214).

2°) Feuille abrasive selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

l’affaiblissement de matiére (14, 114, 214) est au moins en partie conti-
nu dans la direction principale d’extension du point de rupture de con-
signe (12, 112, 212). “

3°) Feuille abrasive selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

l’affaiblissement de matiére (14, 114, 214) est réalisé dans le corps de
base (10, 110, 210) par un procédé de découpe par laser.

4°) Feuille abrasive selon la revendication 1,
caractérisée en ce que
Paffaiblissement de matiére (14, 114, 214) a une section au moins en

partie en forme de V.

5°) Feuille abrasive selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

le corps de base (10, 110, 210) comporte au moins un élément de sup-
port (16) avec au moins un élément de liaison de base (18) et au moins

un élément de recouvrement (20).

6°) Feuille abrasive selon la revendication 5,

caractérisée en ce que

affaiblissement de matiére (14, 114, 214) s’étend au moins en partie
dans 1’élément de support (16).
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7°) Feuille abrasive selon la revendication 5,

caractérisée en ce que

affaiblissement de matiére (14, 114, 214) s’étend au moins en partie
dans I’élément de liaison de base (18).

8°) Feuille abrasive selon la revendication 5,

caractérisée en ce que

laffaiblissement de matiére (14, 114, 214) considérée dans la direction
normale (22) du corps de base (10, 110, 210) est couvert au moins en

partie par ’élément de recouvrement (20).
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