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Martin Roeckner
(Miilheim-Ruhr, Niemcy).

Kl. =715

Sposéb walcowania rur z bloku wewnatrz proznego i urzadzenie do wykonania tego sposobu.

Zgtoszono 17 stycznia 1928 r.
Udzielono 22 kwietnia 1929 r.
Pierwszenstwo: 25 lutego 1927 r. (Niemcy).

Znany jest sposéb wyrobu rur z bloku
pustego, poddajacy go dzialaniu kilku par
walkéw, umieszczonych wokolo w pewnej
odleglosci od osi bloku i cisnacych na je-
go Scianki jednym watkiem kazdej pary z
zewnatrz i jednym z wewnatrz. Watki po-
siadaja rézne kalibrowania, ktéremi picrw-
sza para walkéw wygniata zlobek na ma-
terjale bloku, poczem zlobek ten poglebia
si¢ przez nastgpne pary walkéw i tak od-
sadzona przez pierwsza pare czes¢ mate-
rjalu jest wyciagana stopniowo w strone
jednego korica bloku.

Przy wykonaniu tego sposobu okazato
sig, ze_ falowania i nieréwnosci $cianki ru-
ry, ktére powstaja przez dzialanie tej cze-
$ci walcow, ktéra nadaje ksztalt, nie daly
si¢ dotychczas usunaé przez czynnosci bez-

posrednie, zwiazane z wyrobem rur. Ko-
niecznem bylo dotychczas do usunigcia te-
go rodzaju nieréwnosci i falowan wygla-
dzanie na oddzielnej maszynie.

Wynalazek niniejszy usuwa koniecz-
no$¢ stosowania oddzielnej maszyny do
wygladzania nieréwnosci, Wygladzanie ist-
niejacych falowan i nieréwnosci tak sie od-
bywa, ze walkom nadajacym ksztalt doda-
je si¢ od strony wychodzacej rury prze-
dluzenie o takiej srednicy, ze pusty blok
wywalcowany w rurg, po ukoriczonem wy-
ciaganiu w kierunku wzdluz osi, jest roz-
szerzany w Srednicy i Ze wyciagnieta oraz
rozszerzona cze¢$¢ rury jest naciskana przez
walki, przyczem inna zmiana ksztaltu nie
zachodzi,

Rysunki przedstawiaja istot¢ wynalaz-
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ku, przyczem fig. 1 i 2 uwidoczniaja dotych-
czas stosowany wadliwy sposéb obrobk1,
gdzie A ‘gznacia czqsé. walkéw zmieniaja-
ca ksztalt, B—pusty blok wywalcowany w
rure, na fig. zas 3 i 4 uwidoczniony jest
spos6b wedlug wynalazku, wraz z walka-
mi, przyczem A oznacza czgs¢ waltkow
zmieniajaca ksztalt, B — pusty blok wy-
walcowany w rurg, C — cze§¢ walkow
dzialajaca rozszerzajaco na walcowana
rurg oraz D — cze$é watkow wywierajaca
jeszcze nacisk na rurg, ale bez wplywu na
zmiane ksztaltu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z pustych blokow
przez wyciagganie ich glownie w kierunku
wzdluz osi zapomoca kilku par walkow,
cisnacych na blok z zewnatrz i z wewnatrz,
ktérych osie sa ustawione skosnie do osi

bloku i ktére to walki posiadaja przedtu-
zenie od strony wychodzacej rury, zna-
mienny tem, ze przedluzenia walkéw po-
siadaja takie $rednice, ze wywalcowana
czg$é bloku po wyciagnigciu wzdtuz osi zo-
staje rozszerzona w $rednicy i nastepnie
podlega jeszcze dalszemu naciskowi przez
przedluzenia watkéw, przyczem nie zacho-
dzi jakakolwiek zmiana jej ksztaltu,

2. Urzadzenie stuzace do wykonania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze zastosowane walki posiadaja przedlu-
zenie tworzace cze$¢ rozszerzajaca i wy-
wierajaca cisnienie, przyczem jednak ta
cze¢$¢ ostatnia walkéw nie wpltywa na zmia-
ne ksztaltu,

Martin Roeckner.
Zastepca Inz. Cz. Raczynski,

‘rzecznik patentowy.
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