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Wiadomo, ze suszarnie, dzialajace za-
pomoca powietrza lub innych gazéw, wy-
kazuja znacznie wyzsza sprawnosé od
zwyklych suszarn. Skoro jednak précz su-
szenia wymagane jest znaczne ogrzanie
suszonego materjatu, wowczas glowne za-
lety suszarni powietrznej (maly koszt przy
wysokiej sprawnosci oraz zuzycie ciepla)
traca mniej lub wigcej na wartosci. Nale-
zyte wykorzystanie ciepla w zwyklej su-
szarni powietrznej lub gazowej polega na
tem, ze straty ciepla, spowodowane przez
ochlodzenie, zaleza od temperatury rosie-
nia gazéw odlotowych. Poniewaz w kazdej
suszarni powietrznej wymiana ciepta mo-
ze odbywaé sig¢ tylko we wspélpradzie,
przeto gdy chodzi o nastepujace po susze-

niu ogrzanie do temperatury wyzszej od
koricowej temperatury suszenia, wielkosé
straty ciepla zwyklej suszarni powietrz-
nej zalezy gléwnie od temperatury kornco-
wej ogrzewanego dodatkowo matefi:fm’"\
tego rodzaju suszarnia dziala przeto tem
rozrzutniej, im wy#sza jest koricowa tem-
peratura materjatu.

Wedtug niniejszego sposobu przez o-
grzewanie podsuszonego uprzednio mate-
rjalu mozna uzyskaé¢ korzystne zuzycie
ciepla w suszarni powietrznej przy pomo-
cy zwyklych srodkéw.

Istota wynalazku polega na tem, ze po-
wietrzna suszarnig laczy si¢ w taki sposéb
z powietrznym grzejnikiem (wymiennicg
ciepla), aby gorace gazy czes¢ ciepla od-



daty najpierw uprzednio podsuszonemu
ma.terjalowxﬁpelem 1ego ogrzania, a reszte

ciepla Y podsuszehie swiezego mate-

rjalu. W ten sposéb ten sam strumien go-
racego gazu stuzy do suszenia i nastepuja-
cego potem ogrzewania materjalu, przy-
czem strata ciepta skutkiem ochlodzenia
spowodowana jest glownie przez rosienie
goracych gazéw po suszeniu, jak w zwy-
klej suszarni powietrznej.

Sposéb ten nadaje sie do wszelkich ma-

terjatéw, kiére mozsa przenosic Zapomo-

ca pow1etrza Celem uzyskania wigkszej

sprawnosci lub jednoczesnego rozdrabnia-

nia materjalu czes¢ ukladu, przeznaczona
do suszenia, '
szenia obiegowego.

Na rysunku jest przedstawiony w za-
rysie uklad, dzialajacy wedlug niniejszego
sposobu. Gorace gazy o odpowiedniej tem-
peraturze plyna z kanalu a do grzejnika
b — d idostaja si¢ przez odpylacz opado-
wy e do rur f — g. Dmuchawa m ssie gazy
nastepnie ' z " rury g badz ‘bezposredaio,

badz przez oddzielacz h ido-odpylacza o-
padowego I.-Oddzielacz h nalezy. do su- .

szarni obiegowej i — k. Za dmuchawa m
mozna ustawié odpylacz. Rurg f wpuszcza
si¢ przeznaczony do suszenia materjal
przy pomocy odpowiedniego przenosnika
n przez wlot o (np. beben z przegrodkami).
Strumieri goracego gazu porywa stad ma-
terjal i oddziela go w odpylaczu opado-
wym [. Wylot p umozliwia doprowadzanie
podsuszonego materjatu przez rur¢ ¢ do
strumienia goracego gazu, ktéry po dal-
szem ogrzaniu lub po dosuszeniu opuszcza
grzejnik b — d do odpylacza e. Gotowy
materjat odprowadza si¢. przez wylot r do
miejsca jego zuzycia |przy pomocy odpo-
wiedniego przen.osmka s lub w mny 'spo-
sob.

Na rysunku grzejnik b — d przedsta-
wiony jest w postaci wspolsrodkowych rur.
Zamiast tego mozna réwniez stosowaé ru-
ry ustawione cownolegle i polaczone ko-

mozna przystosowaé do su-

lankami. Wymiary uktadu rur zaleza oczy-
wiscie od celu i wymaganej sprawnosci.
Nastepnie suszarni¢ obiegowa mozna za-
stapi¢ przez zwykly uktad rur. Zaleznie od
stanu podsuszonego materjatu przesyla
si¢ go przy pomocy odpowiedniej rury ¢
lub innego przenosnika. Wkoricu wlot o i
rur¢.q mozna umiesci¢ zaleznie od potrze-
by w opadajacym lub wznoszacym sie stru-
mieniu gazu lub tez w innem miejscu.
Zaleznie od wymaganej temperatury

- suszonego materjatu uklad moze by¢ prze-

ksztalcony tak, aby suszony materjal byt
ogrzewany nie dwa lecz pare razy; sto-
sunki ilosciowe ogrzewajacego gazu i ma-
terjalu oraz jego wlasnosci moga to prze-
ksztalcenie uczyni¢ niezbedne.

Jako przyklad zastosowania tego spo-
sobu mozna wymieni¢ podsuszanie i pod-
grzewanie w pierwszej czesci pieca do su-
chej destylaciji, tak iz wlasciwa destylacja
odbywa si¢ tylko w pozostalej czesci.
Czesé kosztéw budowy takiego pieca, przy-
padajaca na suszenie i podgrzewanie, jest
jednak znacznie wyzsza od kosztéw urza-
dzenia wediug podanego sposobu. W po-

‘réwnaniu z tem nieco wigksze zuzycie cie-
-pla, znacznie korzystniejsze niz przy in-

nych sposobach suszenia, nie posiada zad-
nego znaczenia. Dzieki temu mozna zwiek-
szy¢ sprawnos¢ drogiego pieca do suchej
destylacji przez oddzielne suszenie i pod-
grzewanie wegla wedlug podanego sposo-
bu, nie zwigkszajac zbytmo ilosci zuzyte-
go c1ep1a

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb polaczonego podsuszania o-
raz nastepnego ogrzewania zapomoca po-
wietrza lub innych gazéw goracych, zna-
mienny tem, ze materjal dostaje si¢ kolej-
no w dwéch lub paru miejscach do stru-
mienia goragcego powietrza, poczem zosta-
je wydzielony tak, iz ogrzewajacy gaz
ochlodzi si¢ prawie do temperatury rosie-



nia, podczas gdy podsuszony wstepnie ma-
terjal dostaje si¢ znéw do strumienia go-
racego gazu w miejscu najwyzszej tempe-
ratury lub w miejscach’ coraz wyzszych
temperatur posrednich.

2. Uklad do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze skla-
da sie¢ z zaopatrzonej w oddzielacze (h)
suszarni obiegowej (i, k, g), przez ktora

postaci osadzonych jedna w drugiej

przeciggaja gazy odlotowe, oraz z suszar-
ni ostatecznej z przylegajacym do niej od-
pylaczem opadowym (e¢), ‘'wykonanej w
lub
réwnoleglych rur (b, ¢, d).

Paul Rosin.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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Druk L. Bogustawskiego | $ki, Warszawa.
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