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Srodek do jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania metali
i ich stopow

Przedmiotem wynalazku jest srodek do jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania konwersyjnego stali
i innych stopéw Zelaza, jak réwniez cynku i aluminium i ich stopéw jako przygotowanie powierzchni tych metali
pod powtoki malarskie. Czesci poddawane obrébce nie moga by¢ pokryte warstwa zgorzeliny walcowniczej, rdzy
i podobnych, trwale przylegajacych zanieczyszczen.

Jak wiadomo, przygotowanie powierzchni metali przed malowaniem moze polega¢ na odtfuszczeniu,
odttuszczeniu i mechanicznym usunieciu zanieczyszczeri, na przyktad przez $rutowanie lub odtfuszczanie
i wytworzeniu powtoki konwersyjnej. Sposéb przygotowania powierzchni uzalezniony jest kazdorazowo od
rodzaju wyrobu i wystepujacych na nim zanieczyszczen oraz mozliwosci produkcyjnych.

W przypadku blach stalowych, zwtaszcza zimnowalcowanych, a takze cynku, aluminium iich stopéw
najczesciej stosowane jest chemiczne przygotowanie powierzchni pod powtoki malarskie. Przez chemiczne
przygotowanie powierzchni rozumie sie w tym przypadku oczyszczenie, to znaczy odttuszczenie lub odttuszcze-
nie itrawienie oraz wytworzenie powtoki konwersyjnej. Obrébka tego rodzaju, jezeli prowadzona jest bez
trawienia, sktada sig¢, uwzgledniajac ptukania miedzyoperacyjne, z co najmniej pigciu operacji przy obrébce
natryskowej lub co najmniej siedmiu operacji, przy obrébce wannowej.

W przypadku koniecznosci trawienia liczba operacji zwieksza sie o dwie do trzech.

Dazeniem technologdéw jest zmniejszenie liczby operacji, przy takim samym efekcie koricowym, dla
zmniejszenia, przede wszystkim zuzycia wody ikosztéw eksploatacyjnych. Mozliwe to jest przez taczne
prowadzenie pewnych operacji gtéwnych. Podejmowano szereg takich préb, przy czym najwigksze zastosowanie
znalazto jednoczesne odtfuszczanie i fosforanowanie. Stosowanie tego rodzaju procesu umozliwia zmniejszenie
liczby operacji do trzech, a nawet dwéch, jezeli ze wzgledéw technicznych mozna uniknaé¢ pasywacji chromiano-
wej. '

W przypadku cienkiej, 0,6—1,0 mm blachy stalowej zimnowalcowanej, jednoczesne odttuszczanie i fosfora-
nowanie umozliwia takze uzyskanie optimum migdzy przyczepnoscia powtoki malarskiej i odpornoscia korozyj-
ng, a odpornosécia na odksztatcenia mechaniczne. Nalezy bowiem zauwazy¢, Ze obecnos$¢ nieorganicznej warstwy
na powierzchni metalu zwigksza co prawda odpornos$é¢ korozyjng organicznego zabezpieczenia, ale obniZza jego
odporno$¢ na odksztatcenia mechaniczne. Dla wiekszosci wyrobow z blachy cienkiej jest to wazna cecha
uzytkowa.
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Znane s juz réznego rodzaju srodki do jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania wyrobéw metalo-
wych. Srodki te oparte s3 na ogét na fosforanach metali alkalicznych, przyspieszaczach nieorganicznych lub
organicznych i $rodkach powierzchniowo-czynnych., PH tego rodzaju kapieli wynosi na og6t 5—8. Srodki te
opracowywano jednal. dla konkretnych zastosowari, stad ograniczenia w ich stosowaniu. Niektére z nich mozna
stosowaé tylko do obrébki zanurzeniowej, inne réwniez do obrébki natryskowej. Inne ograniczenia wynikaja
z mozliwosci obrébki tylko stopéw Zelaza lub wyrobéw z cynku, aluminium i ich stopdéw.

Istotnym ograniczeniem szeregu preparatéw jest zawartos¢ tak zwanych detergentéw ,twardych”, to jest
biologicznie nierozktadalnych

Przedmiotem wynalazku jest srodek do jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania metali i ich stopéw,
sktadajacy sie z jedno- lub dwukwasnego ortofosforanu sodowego lub amonowego i meta-polifosforanu sodowe-
go wilosci 75 do 95% wagowych iprzyspieszacza takiego, jak molibdenian amonowy w ilosci 0,3 do 2%

wagowych, chloran i/lub azotyn sodowy w ilosci 0,1 do 4% wagowych oraz azotan Zzelazowy w ilosci do 2% .

wagowych. Srodek wedtug wynalazku zawiera réwniez mono- lub dwusacharydy w ilosci 1 do 5% wagowych,
nafte wilosci 0,2 do 2,8% wagowych, oleje stanowiace dodatek antypieniacy w ilosci do 2% wagowych oraz
biologicznie rozktadalne substancje powierzchniowo-czynne, takie jak poliaminokwasy, etoksylowane lub
siarczanowane alkohole alifatyczne lub tez polisacharydy, jako gtéwne substancje odttuszczajace w ilosci 0,3 do
5% w przeliczeniu na substancje 100%. Ponadto w celu zmniejszenia ilosci szlamu w kapieli roboczej, wprowadza
sie dodatkowo kwas wersenowy lub kwas cytrynowy, jako substancje kompleksujace w stosunku do jonéw Me?*,
w ilosci 0,2 do 3% wagowych.

W przypadku obrébki cynku, aluminium lub ich stopéw, srodek wedtug wynalazku zawiera réwniez do 2%
wagowych fluorku sodowego.

Gotowa kapiel otrzymuje sie przez rozpuszczenie srodka wedtug wynalazku w wodzie o twardosci ponizej
6°N, tak, aby otrzymaé roztwér 0,5 do 6%, zaleznie od rodzaju wyrobu i sposobu obrébki.

Srodek wedtug wynalazku do jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania stali, cynku, aluminium i ich
stopéw, umozliwia zaréwno obrébke zanurzeniowa, jak inatryskowa oraz zapewnia doktadne usunigcie
z obrabianych czesci zanieczyszczeri i wytworzenie subkrystalicznej warstewki fosforanéw i tlenkéw Zelaza.

Srodek wedtug wynalazku moze byé stcsowany w réznych gateziach przemystu i w zaktadach o réznym
poziomie technicznym, poniewaz prowadzenie kapieli wymaga wykonania bardzo prostych analiz chemicznych,
ado uzupetniania kapieli stosuje sie ten sarn preparat co do jej sporzadzania. Subkrystaliczny charakter
wytworzonej powtoki ijej mata grubo$é, poniewaz masa jednostkowa wynosi ponizej 1g/m?, umozliwia
uzyskanie wysokiej odpornosci na odksztatcenia mechaniczne przy zachowaniu dobrych wtasciwosci ochron-
nych.

Przyktad. Do mtyna kulowego wytozonego wewnatrz materiatem kwaso i tugoodpornym, wsypano
kolejno 42 kg dwukwasnego fosforanu amonowego, 42 kg jednokwasnego fosforanu sodowego, 2 kg tréjpolifos-
foranu sodowego, 1 kg molibdenianu amonowego, 2 kg chloranu sodowego, 4 kg cukru spozywczego i 0,5 kg
kwasu cytrynowego. Po dokfadnym wymieszaniu wszystkich skfadnikéw do mtyna dodano 1 kg nafty, w ktére
rozprowadzono 1 kg Sapogenu T i0,5 kg Rekanolu L-10. Kontrole kapieli przeprowadzono przez sprawdzenie
pH wynoszacego 4 do 5 iwtasciwosci pianotwdérczych. Wyroby po obrébce w tej kapieli poddano ocenie
ustalajacej efektywnosé mycia i fosforanowania. '

Stwierdzono, ze 100% obrabianej powierzchni zostato odttuszczone, a wytworzona powtoka fosforanéw

i tlenkéw zelaza ma réwnomierny wyglad zewnetrzny. Zabarwienie powtoki zalezy od-rodzaju obrabianego

metalu podtoza i nie ma bezposredniego zwigzku z odpornosciag korozyjna.
Zastrzezenia patentowe

1. Srodek do jednoczesnego odtfuszczania i fosforanowania metali i ich stopéw,znamienny tym, e
sktada sie z jedno- lub dwukwasnego ortofosforanu sodowego lub amonowego i meta-poli-fosforanu sodowego
w ilosci 75 do 95% wagowych, molibdenianu amonowego w ilosci 0,3 do 2% wagowych, chloranu i/lub azotynu
sodowego w ilosci 0,1 do 4% wagowych, azotanu Zelazowego w ilosci do 2% wagowych, mono- lub dwusachary-
déw w ilosci 1 do 5% wagowych, nafty w ilosci 0,2 do 2,8% wagowych, olejéw w ilosci do 2% wagowych oraz
biologicznie rozktadalnych substancji powierzchniowo-czynnych, takich jak poliaminokwasy, etoksylowane lub
siarczanowane alkohole alifatyczne lub teZz polisacharydy w ilosci 0,3 do 5% w przeliczeniu na substancje 100%.

2. Srodek wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera dodatkowo kwas wersenowy lub kwas
cytrynowy jako substancje kompleksujace w stosunku do jonéw Me?* w ilosci 0,2 do 3% wagowych oraz fluorek
sodowy w ilosci do 2% wagowych.
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