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Zatizeni pro galvanoplastické postupy

Zatizeni je urceno zejména pro
dlouhodobé vyluéovaci procesy slitinovych
vrstev a sestdvd z galvanizaéni vany s
ptislusenstvim. V dolni ¢d4sti pracovniho
prostoru galvanizaé¢ni vany je na dné osa-
zen sklopny Zaluziovy rost, upevn&ny na

nosném ramu, spocivajicim na stojindch.
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Vynédlez se tyk& zarizeni pro galvamoplastické postupy,
ze jména pro dlouhodobé vyludovaci procesy slitinovych vrstev,
sestavajici z galvanizaéni vany a techmologickéhe prisluSenstvi.

Pti galvanoplastickjch procesech se dosud obvykle pouZiva~
ji zahraniéni vany vyrobené z plasti, prfipadné z ocelovych plas-
ta, vylozené plasty. Techmologické procesy v galvanoplastice
jsou v&tginou dlouhodobé a trvaji desitky az stovky hodin. Proto
se pouzivaji k dosazeni §istoty elektrolytu filtraéni zarffizeni
tuzemské vyroby &i zahranidni vyroby. Pfi vyludovani tlustych
vrstev o sile aZ nékolika milimetrd a slitinovjch materidli se
k dosaZeni poZzadované struktury zejména povrchovych vrstev poko-
vovanych predméti vyZaduji i prislusmé fyzikalni a technologické
vlastnosti, Galvanoplastick4 vrstva materidlu vytvdri galvanoplas~
tickou skofepinu, kter4d se po opracovani a oddéleni od modelu ne-
bo formy dale zesiluje zalévénim dals§imi kovy, napfiklad hlini~
kem, zinkem, bronzem a oceli, nebo betonemynebo plasty. U funkénich
galvamoplastickych vrstev, které naopak musi byt pro poZadované
provozni podminky nédleZité& zakotvemy a prilnuty na povrchu poko-
vovaného predmétu, napifiklad soudasti, zarizeni, ndstroje apodob~-
né, se obvykle vyzaduje ve Vylu66Vané struktuife kovu rovnomérnost
v tlougtce nékolika desetin aZ ndkolika milimetrti, K dosaZeni rov-
nomérnosti a stejnorodosti struktury téchto galvanoplastickych
slitinovych vrstev, vytvarenych dlouhodobé vyluéovacimi procesy,
je nezbytné zajistit souéasnd rovnomérnost v &istoté elektrolytu.
Elektrolyt je i prfes intenzivni filtraci pribéinég zne&igtovan od-
padajicimi produkty a zbytky anod, klesajicimi ke dnu galvanizag&~
ni vany. Timto je do filtraénich aparatd vtahovéno stile vétst
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moZstvi nedistot, které se postupnd zandseji zachycovianim hrub-
§ich nedistot. Jemnd& j§i nedistoty, které prochézeji filtraénimi
aparaty, vohazeji do elektrolytu, Timto je elektrolyt postupné
znetigtovan a piti dlouhodobych galvanoplastickych vyludovacich
procesech se i&to nefistoty usazuji na pokovovamém predmétu,
tvoricim katodu a vytvareji na ném krystalizadni zarodky, které
velmi nepifznivé ovlivauji strukturu vyludovaného kovu. Timto je
struktura vyludované vrstvy na vzdilen&jsich partifch pokovova-~
né souddsti odlidna,a to vietnd jejich fyzikdlnich a mechanic-
kych vlastnosti., Pokud jsou poZadované vlastnosti funkéni vrstvy
jednoznadné v celé tloustce o stejném slozeni slitinového kovu a
ste jné struktutfe, jsou i technologické vlastnosti té&chto funénich
vrstev vyhovujici i v téch pripadech, kdy se komeénd vyloudend
vrstva jiZz d4le neopracovava, Zakladni poZadavek proto je, aby ‘
galvanoplasticky vylougena tlustd slitinova vrstva byla v celé
tlousfce co do struktury a daldich techmologickych vlastnosti
pfesné definovand. Pro dosaZeni definované galvanoplasticky vy~
luéované funkini kovové slitinové vrstvy je dilezité, aby nebyl
elektrolyt prilis znedistovan hrubjmi nedistotami, které pii
dlouhodobém technologickém procesu prochézeji filtraéni zar{~
zeni. Zejména pri vét§ich sériich vyluéovanych tlustjch slitino~
vich vrstev z jednoho elektrolytu je z ekonomiické stranky i

pro dosaZzeni stidle stejné struktury v slitinové vrstvd dilezité
intenzivni filtrace elektrolytu., Toto je nezbytné zejména pri
vytvareni funkénich tlustych vrstev na ploge strojni soudasti o
velikosti nékolika desitek aZ stovek.dma. V daném procesu vzni-
k4 velké mnozstvi nedistot z rozpadajicich se anod, Ztohoto di-
vodu je vidy pred vloZienim dalsi souddsti nutnd zvl 4§t& inten-
zivni filtrace elektrolytu v elektrolyzéru, pri které jsou pak
Vtahovény hrub§i &astice ze dna elektrolyzéru,a‘tim tak postupné
znedidtuji a zahustuji elektrolyt, ktery pres intenzivni filtra-
‘ci negativné ovlivinuje vyludovaci proces,a tim nédslednd i struk-
turu vyludovaného slitinového materidlu.

Uvedené nev¥hody do znadéné miry odstraﬁuje zarizeni pro
galvanoplastické postupy, sestavajiof z galvaniza&ni vany a pFi~-
slugenstvi podle predmétného vyndlezu. Podstata vyndlezu spodiva
v tom, Ze v dolni &4sti pracovniho prostoru galvanizadni vamy je
na dmé oéézen'sklopnﬁ Zaluziovy rost, ktery je upevnén na nosném
ramu, spodivajicim na stojinach. '
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Zarizeni podle vyndlezu, vytvarejici druhé dno v pracov-
nim prostoru elektrolyzéru, podstatné prispiv4d k dosazZeni gisto-
ty galvanizaéni 14zné. Pri sklopeni jednotlivjch lamel zamezuje
sklopny Zaluziovy rost strhavani hrubsich neéistot z usazeného
materidlu na dné elektrolyzéru do &¢inného prostoru zafizeni,
Sklopny Zaluziovy ros§t vytvari druhé dno galvanizaéni vany, kte~
ré uzavira prostor odpady zneéisténého elektrolyzéru. Po ukonde-
ni vyludovaciho procesu a usazeni hrubsfch neéistot na dné elek-
trolyzéru miZe byti provedema intenzivni filtrace elektrolytu,
pri které je zamezeno vchazeni hrubdich nedistot do filtradémiho
aparatuya tim i do &i§téného elektrolytu. Toto &isténi elektro~
lytu je bezpodmineémé& nutné pro jeho efektivni vyuZit{ pii dlou~
hodobych procesech, takZie jeho Zivotnost uvedenym opatrfenim se
mékolikandsobné zvysi a neni nutno cely obsah elektrolytw nebw
jeho &4st vyménovat. Timto opatfenim se zvySuje 5 aZ 10krat zi-
. votnost elektrolytu,

Prikladné provedeni zarizeni podle vyndlezu je schematicky
zobrazeno na vykrese, zndzornujicim zarizeni pro galvanoplastic-
ké postupy v axonometrickém pohledu.

Zarizeni pro galvanoplastické nandseni funkéni vrstvy sli-~
tinového kovu na velkorozmérny a tvarové sloZity pokovovany pred-
mét 6 zavéien§ na zdvésnych tyéich 7 sestédvd z galvanizaénl va-
ny 1. V dolni. ¢4sti pracovniho prostoru je na dné galvanizadni
vany 1 osazen sklopny Zaluziovy ros$t 2, sestdvajici z rfady sklop~
nych lamel 5 osazenych na nosném rdmu 3. Nosny rdm 3 spodiva pro-
strednictvim stojin 4 na dné galvanizadéni vany 1. Po ukonfeni fil-
trace a je&td pied nasazenim dal§iho pokovovaného pifedmétu 6 do
elektrolytu se sklopny Zaluziovy rost 2 otevie a tim se umoini,
aby uvolnéné hrub§i souddsti z amod bé&hem vylulovaciho procesu
klesaly ke dnu a usazovaly se na dné galvanizaéni vany l. Zarize-
ni lze s vyhodou vyuzit i v jinych chemickych, popfipadé potravi-
nafskych provozech, u nichZ dochédzi k moZnosti vznosu neZédoucich
kald a usazenin ze dna pracovnich nédrii.
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Zarizeni pro galvanoplastické postupy, sestidvajiocf z galva-
nizaéni vany a prisluSenstvi,vyznafené tim, Ze v dolni &4sti pra-
covniho prostoru galvanizaéni vany (1) je na dmé osazem sklopny

Z2aluziovy rost (2), upevndny na nosném rému (8) a spodivajlci na
stojinich (4).

1 vykres
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