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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen
der Abschnittstreifen 19 beim Beschnitt eines Buch- oder
Broschurenstapels 1 auf Dreimesserschneidemaschinen
mittels Blasluft, dadurch gekennzeichnet, d2id unmittelbar
hinter der Schneidleiste 7 mindestens einz Blasluftdiise 8
angeordnet ist. Fig. 2
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Entfernen der Abschnittstreifen beim Beschnitt eines Buch- oder
Broschurenstapels auf Dreimesserschneidemaschinen mittels eines durch Wegeventile
zwangsléufig zum Takt der Maschine gesteuerten Luftstromes, dadurch gekennzeichnet, dal im
Schneidtisch (2) unmittelbar hinter der Schneidaufiage (7), in einem definierten Winkel, mindestens
eine Austrittsdiise (8) angeordnet ist, die {iber die Elasluftleitung {9) und die Leitung (11) mit der
Luftversorgungsanlage (12, 13) der Maschine verbunden ist. .

. 2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzasichnet, daR zwischen der Blasluftleitung (9) und
der Leitung (11) ein Drosselventil (10) angeordnet ist. -

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Entfernen der Abschnittstreifen beim Beschnitt eines Buch- oder Broschurenstapels
auf Dreimesserschneidemaschinen, wobei das Vordermesser und die Seitenmesser gegen eine Schneid!eiste schneiden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Beim Buch- oder Broschurenbeschnitt auf D-eimesserschneidemaschinen miissen dir Abschnittstreifen, die beim Beschnitt des
Schneidgutes durch das Vordermesser bxw. durch die Seitanmesser anfalien, verwirbelungs- und riickstandsfrei aus der
Férderebene des Schneidgutes entfernt warden.

Es sind Lésungen bekannt, bei denen versucht wird, die Beseitigung der Abschnittstreifen durch Luft, die im Tokt der Maschine
aus Dusen austritt, die in Bewegungsverbindung mit dem Messertrager stehen, zu erreichen.

Bei einer anderen Losung v-ird zusatalich zu diesen Blasluftdiisen ein mechanisch bewepbarer Trennkeil am Messertriger
angeordnet. Der Trennkeil wird unter Federkraft in einer der Mssserschneidkante vorgelagerten Position, in einem definierten
Abstand, gehalten und wihrend des Schneidvorganges entgegen der Federkraft bis zur Anlage an der Messerwade '
2uriickgeschoben. In dieser Phase kommt er einem starren Trennkeil gleich.

Der Trennkeil wird mit der Messerriicklaufbawegung unter Anlage an dem abgetrennten Abschnittstreifen tber eine geringe
Distanz in Langsrichtung der Schnittkante bewegt, so daB die in Langsrichtung dor Abschnittstreifen wirkende Zugkomponente
zwar die untersten Abschriittstreifen trennt, aber durch die gleichzeitig wirkende Zeitverkiirzung des verfiigbaren Zeitanteiles fir
die Abschnittentsorgung bis zum Folgetakt keine riickstandsfreie Abschnittbeseitigung aus der Frderebene erreicht wird.

B+i allen 0.g. Lésungen wird jedoch keine optimale verwirbelungs- und riickstandsfreie Abschnittbeseitigung aus der
Forderebene des Schneidgutes erreicht. ’

Die nicht entfernten Abschnittstreifen werden vom nachfolgenden Schneidgut mitgerissen und kénnen Anlegefehler an den
Rickenanschldgen verursachen, was zur Qualitétsminderung fiihrt bzw. gelangen in nachfolgende Maschineneinheiten und
verursachsn Produktionsunterbrechungen.

Ziel dar Erfindunc

Ziel der Erfindung ist es, sine Vorrichtung zum Entfernen der Abschnittstroifen beim Beschnitt eines Buch- oder
Broschurenstapels auf Dreimesserschneidemaschinen mittels Luft so zu gestalten, daB die Schnittqualitat, die efiektive
Verfiigbarkeit und die Arbeitsproduktivitiit beim Einsatz dieser weitar verbessert wird.

Waesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Entfernen der Abschnittstreifen beim Beschnitt eines Buch- oder
Broschurenstapels auf Dreimesserschneidemaschinen mittels eines Luftstromes 24 schaffen, mit der eine verwirbelungs- und
riickstandsfreie Abschnittstreifenbeseitigung mittels Luft aus der Forderebene realisiert wird, so da8 der nach erfolgtem
Seitenmesser- und Vordermesserdurchschnitt folgende nichste Einschub eines neuen Buch- oder Broschurenstapels in die
Schneidstation stérungsfrei gewahrleistet ist.

Erfindungsgemin wird die Aufgabe an einer Vorrichtung zum Entfernen der Abschnittstreifen beim Beschnitt eines Buch- oder
Broschurenstapels auf Dreimesserschneidemaschinen mitte!s eines durch Wegeventile zwangsliufig zum Takt der Maschine
gesteuerten Luftstromes dadurch gelést, daR im Schneidtisch unmittelbar hinter der Schneidauflage, in einem definierten
Winkel, mindestens eine Austrittsdiise angeordnet ist, die iiber eine Luftleitung und eine Leitung mit einer
Luftversorgungsanlage verbundenistund daB zwischen der Luftleitung und der Leitung ein Drosselventil angeordnetist. Durch
die Anwendung der erfindungsgemiRen Vorrichtung wird gesichert, da die beim Schneidvorgang anfallenden
Abschnittstreifen optimal von den Messern und den Schneidunterlagen getrennt werden. Im Wirkzusammenhang mit den
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bekannten, an den Messertrdgern angeordneten, nach unten blasenden Luftdiisen und dem Férderstrom der Absauganlage,
wird eine verwirbelungs- und riickstandsfieie Abschnittbeseitigung realisiert.

Die restlose Bessitigung der Abschnittstreifen sichert bei jedem Arbeitstakt einen absolut maflhaltigen Dreiseitenbeschnitt bei
gleichzeitiger Leistungserhdhung.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an sinem Ausfiihrungsbeispiel niher erliutert werden.
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die schematischa Darstellung einer Seitenansicht der erfinderischen Vorrichtung, wobei sich das dargestelite Messer in
der Durchschnittstellung befindet,

Fig.2: die schematische Darstellung gerniB Fig. 1, wobei sich das dargestelite Messer am Anfang des Messerhochganges
befindet.

Die Fig. 1 zeigt einen Schneidtisch 2 mit einer Schneidauflage 7, auf dem ein Schneidgutstapei 1 liegt und einen ein Messer 3
tragenden Messertriger 4, dem inbekannter Weise eina Blasluftdiise 5 zugeordnet ist. Oberhalb des Schneidtisches 2 ist ein auf
dem Schneidgutstapel 1 aufsitzender PreRstempel 6 angeordnet.

Unmittelbar hinter der Schneidauflage 7 sind im Schneidtisch 2 parallel 1angs der Messerschneide Austiittsdiisen 8, die mit einer
Blasluftleitung 9 iiber ein Drosselventil 10 Giber eine Leitung 11 mit einem Wegeventil 12, welches mit eincr zen*alan
Luftversorgung verbunden ist, angeordnet.

Das Drosselventil 10 drosselt den Forderstrom entsprechend der Papierqualitit und der Masse des Schneidgutstapels.

Die Wirkdauer des an der Austrittsdiise 8 anliegenden Forderstromes wird durch das Wegeventil 12 entsprechend des
Arbeitsthythmus der Dreimesserschneidemaschine bestimmt,

Im Urnield des Schneidtisches 2 befindet sich bei hochleistungsfahigen Dreimesserschneidemaschinen ¢ ine Absauganlage 14
miteinem sténdig wirkenden Forderstrom 15 zur Weiterleitung der Abschnitte in das zentrale Spénelager. i) r Abschnittstreifen-
Fall wird durch eine Schneidbriicke 16, die im Takt der Maschine gesteuert wird, gewidbhrleistet.

iaiszu gleichzeitig wird das Wegeventil 12 geschaltet, so daf8 sich infolge des Verschlusses der Austrittsdiise 8 durch den
Schneidgutstapel 1, welcher durch den PreBstempel 6 auf den Schneidtisch 2 gedriickt wird, in der Leitung 11 und in der
Blasluitleitung 9 ein Druck aufbaut.

Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende: :

Be! Baginndes Schneidvorganges durch das dargestellte Messer 3 beginnt die Blasluftdiise 5zu blasen, dabei werden die oberen
Abschnittstreifen 19, schon mechanisch bedingt durch den Maesserkeil selbst sowie durch die auf die Messerschneide blasende
Blasluftdiise 5, nach unten im Wirkzusammenhang mit dem Sog des Férderstromes 15 der Absauganlage 14 in einen nicht
dargestellten Absaugbehiilter geblasen.

Nach dem Messerdurchschnitt geht das Messer 3 wieder in seine Ausgangssteliung zuriick und der PreBstempel 8 16st sich vom
Schneidgutstapel 3. Mit Beginn des Messerhachganges und des Lésens der Pressung wird der Schnejdgutstapel 1 durch den
Luftaustritt aus der Austrittsdiise 8 angehoben, und die noch auf der Schneidauflage 7 verblisbenen Abschnittstreifen 19’
werden von der austretanden Blasluft geldst und in Richtung des nach unten wirkenden Luftstromes 20 der Blasluftdiise S
geblasen.

Im Zusammenhang mit dem Forderstrom 15 der Absauganlage 14 erfolgt eine verwirbelungs- und rickstandsfreie Entternung
der Abschnittstreifen 13 und 19",

Nach einer Blasdauer, die etwa einem Kurbelstrom von 15-20 Grad der Ei-tourenwelle entspricht, wird das Wegeventil 12
umgeschaltet und somit der Luftaustritt aus der Austrittsdiise 8 des Schneidtisches 2 unterbunden.

Die Zufihrebene 17 ist fiir den Folgestapel spénefrei, die Schneidgutbriicke 16 wird bei Annédherung des Folgestapels in die
waagerechte Stellung abgesenkt — parallel erfolgt der Ausschub des beschnittenen Stapels. Eine qualitdtsgerechte Anlage an
dem nicht dargestellten Riickenanschlag ist fiir den Folgestapel 18 gewihrleistet.
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