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Opfindelsen angdr oppustelige rgr sisom opdriftsrar
til redningsfldder og er rettet pd at tilvejebringe r¢r
indeholdende bgjninger, som kan dannes med en betragtelig
reduktion af det antal overskarings- og forbindelsesopera-

tioner, der sadvanligvis kraves, og med en tilsvarende re- \_' \ !\ ) \ i
duktion af antallet af s¢mme og dermed lakagekilder. Ved '\’\,1 N \ \S R
fremgangsmiden overlappes og forbindes de langsqgiende el \ \\

kanter (231} af et eynet arkmateriale (230) til dannelse 2374 \

A .
1 2360 [ R e SN
af et udfladet rgr {230A). Pd reret markeres en foldelinie 73L .’ - - \
(234) svarende til den vwnskede position af bgjningen, der mar- / L5 (\
keres tilsvarende omrider (237A, 237B), &t pd hver side of - i : | >
B i .
i

foldelinien, der foldes omkring foldelinien for at bringe
disse omrdder sammen oy forbinde dem med hinanden, oa derph
forsegles enderne (232A, 232B) af ryret. Ved fremstilling
af et antal bpgjninger kan enderne af reret forseqles til
hinanden og derved danne et endelgst ryr med polygonal
form.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde
til fremstilling af en langde af oppusteligt rgr indehol-
dende en b¢gjning og omfattende fremstilling af rgret af
et egnet arkmateriale, markering pd arkmaterialets overflade
af en foldelinie svarende til den ¢nskede position af bgj-
ningen, markering af to omrdder, &t p& hver side af
foldelinien, foldning af arkmaterialet omkring foldelinien
for at bringe de to omrdder sammen og forbinde dem, og for-
segling af rgrets ender.

Opfindelsen angar narmere bestemt oppustelige rg¢r,
dvs. hulrgr af f.eks. polymerbekladt tekstilmateriale, der
f.eks. er egnet til anvendelse som opdriftsrgr til oppuste-
lige redningsfléader.

Oppustelige redningsflader fremstilles sadvanligvis
med et eller flere opdriftsrgr langs deres omkreds, idet
rgret eller rgrene barer fldden i dens flydende tilstand.
Sedvanlige redningsfldder har et opdriftsrgr fremstillet af
et antal sarskilte langder afhengigt af den samlede lzngde
af fladens omkreds, og disse sarskilte rgrlangder ma for-
bindes tatnende med hinanden til dannelse af et lzkagesik-
kert, fuldstendigt opdriftsrgr. Det fuldstandige rgr vil
normalt vere polygonalt i facon, f.eks. pentagonalt eller
hexagonalt, eller det kan have et st@drre antal sider for
nermere at tilnerme en cirkuler form. Det er klart, at
dannelsen af og forbindelsen med hinanden af sarskilte
rgorlengder er et tidsrgvende og besvaerligt arbejde, og hver
forbindelse er en potentiel lazkagekilde. Derfor har mulig-
heden for at anvende en enkelt lengde af opdriftsrgr, som
bpjes eller foldes ved passende steder svarende til forbin-
delsen mellem tilgraznsende sider af polygonen, indtil
dens to ender mgdes og kan forbindes med hinanden, indlysen-
de fordele. (Et sadant rgr skal her for nemheds skyld kal-
des et "endelgst rgr"). Imidlertid er der trods forskel-
lige forslag sd& vidt vides ikke hidtil blevet foresliet
nogen praktisk mdde til at opna dette. Den foreliggende

opfindelse tilvejebringer en sddan praktisk made.
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Et specielt tidligere forslag, som er rettet mod at
reducere den besverlige overskarings- og forbindelsesope-
ration, .er omhandlet i USA patentskrift nr. 2.456.086. Dette
patentskrift omhandler en fremgangsmdde til at fremstille

5 et endelgst, oppusteligt r¢r af en enkelt strimmel af gummie-

ret tekstil ved en metode, som omfatter dannelsen af
"lag", dvs. folder, som er anbragt med mellemrum langs den
ene side af langden af tekstilet og derved forkorter den og
forbindelse af de langsgdende kanter og endekanterne af

10 strimlen med hinanden med laggene indvendigt. Skgnt denne
metode resulterer i eliminering af mange af de sadvanlige
overskarings- og forbindelsesoperationer og derved resulterer
i et produkt med farre forbindelser, som kunne vere en laka-
gekilde, indfgrer den en yderligere, praktisk vanskelighed.

15 Denne fremkommer p& grund af den omstendighed, at en raekke
lag eller folder fremstilles i et plant ark af tekstilet,
og at de langsgdende kanter af tekstilet derpd ma forbindes
med hinanden for at omdanne arket til rgrform. Det vil for-
stds, at det ikke er let at lave en lzkagesikker og plan

20 langsgéende forbindelse af en arklengde, som indeholder et
antal folder af den art, der er vist i fig. 10 i USA patent-
skrift nr. 2.456.086. Ydermere er en potentiel fordel ved
at anvende et enkelt stykke tekstil til dannelse af et ende-
1¢st rér den mulighed, det indfgrer for mekanisering af i

25 det mindste en del af processen. Imidlertid ggr vanskelig-
heden ved at fremstille den langsgdende forbindelse ved den
i det navnte USA patentskrift omhandlede metode mekanisering
af dette trin vanskelig.

Formilet for den foreliggende opfindelse er at til-

30 vejebringe en fremgangsmade til fremstilling af endelgse
ré¢r uden den fgrnavnte vanskelighed ved langsgdende forbin-
delse, og derved at tilvejebringe en fremgangsmade, som
er mere egnet til mekanisering.

Ifglge opfindelsen tilvejebringes en fremgangsmade

35 til fremstilling af en laengde af oppustelig rgr indeholdende
en bgjning, som omfatter overlapning og forbindelse af de

e B35
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langsgéende kanter af et egnet materialeark til dannelse

af et udfladet rgr, markering péd den ene overflade af det
udfladede rgr af en foldelinie svarende til den ¢nskede
position for bgjningen, markering, &t p& hver side af fold-
ningslinien, af to omrdder af tekstilet, som skal presses
sammen for at danne bgjningen, foldning af det udfladede
rgr, sdledes at de navnte to omrdder bergrer hinanden, fore-
ning af de to omrader med hinanden og forsegling af enderne

af rgret. Foldelinien vil sadvanligvis blive lawvet i det va-

- sentlige vinkelret pd l@ngderetningen for det udfladede

rgr. Det vil ligeledes normalt vise sig hensigtsmassigt

at kraenge det udfladede r¢gr med indersiden udad f¢r pafgring
af markeringerne. Den langsgaende forbindelse, som sadvan-
ligvis er dakket af en strimmellangde, vil s& befinde sig
indvendigt.

Ved opfindelsen tilvejebringes ligeledes som et nyt
produkt et oppusteligt r¢gr med en bgjning eller et hjgrne
i oppustet form, idet bgjningen er dannet ved den i det
umiddelbart foregdende afsnit beskrevne fremgangsmide.

Det er ikke ngdvendigt at forbinde de to omréder,
som er foldet sammen omkring foldelinien, over hele deres
pégaldende omradder, og i virkeligheden kan det vare fordel-
agtigt, som det er forklaret yderligere i det fglgende,
kun at forbinde omkredsregionen af disse omrader.

Antallet af foldelinier og dermed antallet af bgjnin-
ger eller hj¢rnér kan varieres for at passe til de s&rlige
krav. Hvor enderne af rgret, som det ofte vil vare tilfaldet,
er forseglet ved at forbinde dem med hinanden til dannelse
af et endelgst r¢gr, efter at bgjningerne er blevet til-
vejebragt, kan sadvanlige forbindelsesmetoder anvendes.

Opfindelsen er egnet til brug med et hvilket som
helst arkmateriale, som anvendes til fremstilling af oppu*
stelige fartgjer og andre fleksible, luftindeholdende pro-
dukter. Derfor kan det anvendte arkmateriale f.eks. vare
polymerbeklaedt tekstil eller termoplastisk materiale. Det
sidste kan vere armeret eller uarmeret afhengigt af arten

af det ¢nskede produkt.
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Nir der anvendes termoplastisk arkmateriale, kan
de to omréder ved foldelinien hensigtsmessigt forbindes
med hinanden ved en svejseteknik, selv om der om gnsket
kan anvendes klzbemiddel. Svejsning kan udfgres pd en hvil-
5 ken som helst hensigtsmessig méde omfattende varme-, hej-
frekvens- eller radiofrekvenssvejsning. Det vil ligeledes
forstds, at det kan vare ngdvendigt, ndr der anvendes svejs-
ning, at anbringe egnet barrieremateriale mellem lagene
af arkmateriale, dvs. inden i det udfladede r¢r, for at
10 forhindre deres forbindelse med hinanden under svejsningen.
S&dant barrieremateriale er velkendt pa omrddet.
Svejseapparatet har elektroder af den ngdvendige
facon og stgrrelse til at svare til de omré&der, der er mar-
keret p& arkmaterialet. I virkeligheden kan disse to trak,
15 markering og svejsning, kombineres siledes, at et sarskilt
markeringstrin er ungdvendigt, idet dette udfgres automatisk
ved placeringen af svejseapparatet i forhold til arket,
og dette kombineres derpd med en foldemekanisme.
Hvis et sarligt produkt fremstillet ved svejsning
20 kraver yderligere forstarkning af bgpjningen eller hjgrnet,
kan dette tilvejebringes ved anvendelsen af en armerings-
strimmel, der f.eks. kan klabes pad plads.
Anvendelsen af polymerbekladt tekstil til fremstil-
ling af rgret er i virkeligheden en foretrukken udfgrelses—
25 form, og opfindelsen skal derfor beskrives yderligere med
henvisning specielt til denne udfgrelsesform. Den foretruk-
ne m&de til forbindelse med hinanden af de to omrader ved
foldelinien er ved denne udfgrelsesform fglgende: Den ene
arm af en foldestrimmel eller et hangsel klzbes langs
30 omkredsen af det markerede omrade pd en fgrste side af
foldelinien, den &bne side af hangselstrimmelen ligger bort
fra foldelinien. Klazbemiddel p&fgres pé den blottede flade
af den uklazbede arm af hangselstrimmelen, og tekstilet bgjes
omkring foldelinien, indtil omkredsen af det markerede
35 omridde p& den anden side af foldelinien bergrer og klaber
til den klazbemiddelbeklzdte overflade af hazngselstrimmelen

Bl nr 636



686

10

15

20

25

30

35

DK 153672B

pd den fgrste side.

Omr&det, som markeres pa hver side af foldelinien,
markeres fortrinsvis ved brugen af en passende udformet og
dimensionerét skabelon, og en foretrukken fremgangsmade
til bestemmelse af skabelonens dimensioner skal beskrives
mere detaljeret i det fglgende.

Det kan vise sig fordelagtigt at pafgre klazbemiddel
over en del af omr&det inden for det, der er afmzrket med
skabelonen, i tilfgjelse til det klzbemiddel, der er pafgrt
hangselstrimmelen. F.eks. vil en klzbemiddelbeklaedning pa
begge sider af foldelinien og strekkende sig f.eks. 3-5 cm
inden for den markerede omkreds gi&e et stgrre omrdde af
klazbet tekstil inden i folden og vil medvirke til at for-
sterke den klabning, der er dannet ved hangselstrimmelen.
Det kan imidlertid vere fordelagtigt at efterlade et rime-
ligt areal af det afmerkede omrdde ubekladt med klzbemiddel
for at undgd overdreven stivhed, som kunne bevirkes ved
at klazbe for stort et omrade af tekstilet sammen.

De hangslede forbindelsesstrimler er hensigtsmas-
sigt af det samme materiale som det, der anvendes til selve
rgret, men dette behgver ikke: at vare vasentligt.

Som anfgrt i det foranstdende har fremgangsmaden
ifglge den foreliggende opfindelse fordele frem for den
i USA patentskrift nr. 2.456.086 omhandlede derved, at den
eliminerer vanskeligheden ved at fremstille den langsgdende
sgm i rgret, mens den bibeholder fordelene ved reduktion
af overskering og forbindelse sammenlignet med se&dvanligvis
anvendte fremgangsmdder. Ydermere er der ogsd en betydelig
visuel forskel mellem de i USA patentskrift nr. 2.456.086
omhandlede produkter og den foreliggende opfindelse. Med
henvisning til fig. 7 i det nawvnte patentskrift vil det
ses, at krumningerne 32, 33; 34, 35; 36, 37; 38, 39 og
40, 41 danner omrider ner foldelinierne 42, hvilke omrader
svarer til den m@ngde af arkmaterialet, som "gar tabt" inden
i hver fold eller lag med henblik pd at danne de ¢gnskede
bgjninger eller hjgrner. Ved fremgangsmiden ifglge den fore-
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liggende opfindelse er omraderne nar foldelinierne imidler-
tid i virkeligheden kun markeret pa halvdelen af arkma-
terialets areal, eftersom arket er blevet foldet og forbun-
det i langderetningen til et udfladet r¢r, og de markerede
omrdder er lavet pa den ene flade af dette udfladede r¢r,
derfor frembyder den foreliggende opfindelse ikke automa-
tisk en mdde til at "miste" alt det arkmateriale, som
tilsyneladende skulle g& tabt inden i hver fold. Ikke desto
mindre og mdske temmelig overraskende har opfindelsen vist
sig at tilvejebringe et meget tilfredsstillende produkt,

i hvilket det arkmateriale, som ikke kan "forsvinde", frem-
trader som udvakster eller "grer" pa rgrets udvendige
overflade. @rerne har vist sig ikke at have nogen ugnsket
virkning p& produktet og giver det faktisk et ret sarprea-
get udseende.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere
ud fra forskellige udfgrelsesformer, idet der henvises til
tegningen, pd& hvilken

fig. 1 til 5 er skematiske gengivelser af en foretruk-
ken mdde til beregning af stgrrelsen og faconen af en egnet
skabelon,

fig. 6 til 14 viser fremstilling af et oppusteligt
rgr med en bgjning eller et hjgrne, og viser

fig. 6 i perspektiv et ark af polymerbekladt  tekstil,

fig. 7 pd& tilgvarende made et udfladet rgr dannet
af det i fig. 6 viste ark,

fig. 8 p& tilsvarende made det i fig. 7 viste rgr

men kraznget med indersiden udad,

fig. 9 det i fig. 8 viste r¢r med foldelinier marke-
ret derpa,

fig. 10 en del af det i fig. 9 viste r¢r med spejl-
vendte omrdder markeret &t p& hver side af en foldelinie,

fig. 11 i perspektiv en del af en langde af hangsel-
strimmel,

fig. 12 hangselstrimmelen anbragt pa det i fig. 10
viste r¢r,

fig. 13 det i fig. 12 viste r¢r foldet sammen med

henblik p& sammenklabning af det ¢gnskede omrade,
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fig. 14 en del af det fardige, oppuétede rg¢r, og

fig. 15 i perspektiv en del af udfladet, rgrformigt
arkmateriale og gengivende et trin i en yderligeré udfgrel-
sesform for opfindelsen.

Fig. 1 er en gengivelse afren sekssidet, oppuste-
lig bad 100 set ovenfra. B&den har derfor seks bgjninger

"eller hjgrner 101, som hver har en indvendig vinkel 2a lig

med tilnarmelsesvis 120°. I dette-eksempel er o derfor
1lig 60°. '

Fig. 2 viser en cirkel 102 med diameteren 4', hvor
d' er den gnskede diameter af opdriftsrgret. Cirkelen er
af 12 radier opdelt i 12 lige store segmenter, af hvilket
de 6 pad den hgjre side af cirklen er vist overfgrt til dia-
grammet 103. Diagrammet 103 har en linie 104, som er teg-
net under en vinkel o, dvs. 60° i dette eksempel. Afstan-
den fra diagrammets lodrette akse til linien 104 konsta-
teres for hvert segment i cirkelen. Disse seks afstande
er vist som a, b, ¢, 4, e og f.

Fig. 3 viser en kurve 105, som er fremkommet ved at
afsatte disse afstande til den ene side for en lodret linie
106 med en langde JT- d'. Den tilsvarende kurve 107 kan ligeledes
tegnes for at give to spejlvendte omrdder 108 og 109, &t

péd hver side af linien 106, som svarer til foldelinien.

Kurverne 105 og 107 definerer tilsammen faconen af en
skabelon, som kunne anvendes i den i USA patentskrift

nr. 2.456.086 omhandlede fremgangsmdde, dvs. hvor omr&derne
afmerkes pa arkmateriale, fgr dette bibringes rgrformig
facon. Denne skabelonfacon modificeres derpd ved afskering
som vist i fig. 4 for at give en skabelonfacon, der er egnet
til brug i den foreliggende opfindelse. Linierne 111A og
111B afkorter faconen ved at afskare omrdderne 112, 113 ved
spidserne. De resterende, spejlvendte omr&der 108A og 109A
reprasenterer den mezngde materiale, som vil g& til spilde
inden i folden eller hjgrnet, ndr bgjningen fremstilles i
rgret. Med andre ord reprasenterer disse spejlvendte omrdder
dele, som vil vare indeholdt inden i en hj¢rnesémling i det
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ferdige opdriftsrgr. Der anvendes sdledes en skabelon med
den facon, som er defineret af kurverne 105A og 107A og
linierne 111A og 111B. De resterende omrader 112 og 113

‘ved de to spidser af kurverhe svarer til det arkmateriale,

som vil danne "grerne" eller de overskydende lommer i pro-
duktet.

Hengselstrimmelen, som beskrives mere detaljeret
i det fglgende, klzbes til et vordende opdriftsrgr langs
med og pd ydersiden af en linie svarende til en af kurver-
ne 105A og 107A.

Den her viste beregning er baseret pd en sgm svaren-
de til den udvendige midterlinie, dvs. som vist ved 110
i fig. 5. Linierne 111A og 111B svarer siledes tilnzrmelses-
vis til den ¢vre og nedre midterlinie i det ferdige opdrifts-
rer.

Det vil forstds, at anvendelsen af 12 radier er
rent arbitrar og at flere eller farre kan anvendes efter
gnske. Det er klart, at jo flere der anvendes, des flere
"afsatningslengder" opnds fra diagrammet, o9 des mere
ngjagtig bliver kurven. I den anden yderlighed kan en
s&8dan beregning udelades, og faconen af skabelonen kan
udledes ved forsgg og fejltagelser baseret pa erfaringen.

Ligeledes kan det i praksis vise sig hensigtsmessigt
at meddele linierne 111A og 111B en vis grad af krumning
for at opnd en bedre samsvarighed med det bgjede omrade i

oppustet tilstand.

Der skal i det fglgende henvises til fig. 6 til 14:
Fig. 6 viser et fladt ark 230 af gummieret tekstil,
som er egnet til opdriftsrgret i en oppustelig redningsflade.
Dets langsider 231 har den ¢gnskede, samlede lengde for det
ferdige opdriftsrgr plus et lille stykke, som er tilstrak-
kelig til en overlapforbindelse til at forbinde enderne
232 med hinanden til dannelse af det kontinuerlige r¢r.
Enderne eller kortsiderne 232 har en langde, som er tilstrak-
kelig til at give den ¢nskede rgromkreds, igen plus et
lille stykke, der er tilstrakkelig til en overlapforbindelse.



o ER6G

10

15

20

25

30

35

DK 153672B

Fig. 7 viser det naste trin, i hvilket enderne
231 er blevet overlappet og sammenklzbet til dannelse
af et udfladet rgr 230A. Denne overlapforbindelse er blevet
dekket med en strimmel 233 af et lignende gummieret tekstil.

Fig. 8 viser det udfladede rgr 230A i fig. 7 kranget
med indersiden udad, s8ledes at den strimmeldzkkede for-
bindelse ligger indvendig.

Som et typisk eksempel kan der for at fremstille
en sekssiddet, oppustelig badd (dvs. ndr det fardige opdrifts-
fgr ses ovenfra) anvendes et ark, der lidt over 7,32 m langt
og med en bredde, som giver et rgr med en diameter p&
15 cm. Det kraver derpd seks bgjninger (foldninger eller
hjgrner), der er adskilt med intervaller p& 1,22 m langs
rgret. De seks foldelinier 234, som er ngdvendige for at
opna dette, er vist markeret péd det udfladede rgr 230A i
fig. 9. Endefoldelinierne 234A og 234B er markeret tilnar-
melsesvis 0,61 m fra de pdgazldende ender 232A og 232B af
det udfladede r¢r, og de gvrige foldelinier er adskilt
1,22 m som vist.

Fig. 10 viser det naste trin, i hvilket linierne
235 og 236 er blevet markeret ved hjelp af en passende,
ikke vist skabelon, &n pd hver side af en foldelinie 234.
Kurvelinierne 235 og 236 danner sammen med deres respek-
tive top- og bunddele 235A, 235B og 236A, 236B af det
udfladede r¢gr (hvilke dele om gnsket ogsa kan markeres)
spejlvendte omrader 237A og 237B, &t p& hver side af folde-
linien 234. Omrdderne 237A og 237B er faktisk de omré&der
af det udfladede rgr, som md “"forsvinde" inden i bgjningen
eller hjgrnet, ndr de to omkredse af de mzrkede omrider
forbindes med hinanden til dannelse af den gnskede vinkel.
Med andre ord reprasenterer omrdderne 237A og 237B uklzbede
dele, som vil vare indeholdt inden i hjgrnesamlingen i

et fardigt opdriftsrgr.
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10

Fig. 11 viser en langde af en foldet hangselstrimmel
238, som kan vare fremstillet af et lignende eller det
samme polymerbekladte tekstil som selve rgret. Det i lengde-

. retningen foldede hangsel har to langsgaende arme eller

5 flgje 239 og 240, som hver kan vare f.eks. 6,4 mm brede.
Spidsen af hangslet strakker sig i lengderetningen ved
241.

Som vist i fig. 12 klabes en passende langde hangsel-

strimmel ved ydersiden af dens arm 239, dvs. overfladen

10 pd ydersiden af V'et i hangslet, langs omkredslinien 236 med
hezngselspidsen 241 i umiddelbar narhed af omrddet 237B og
armene 239 og 240 vendende bort fra 237B. Lignende langder
af hangselstrimmel klzbes pd tilsvarende méde langs top-
og bunddelene 235A og 235B. (Disse tre dele af hengselstrim-

15 mel kan om ¢gnsket forenes med hinanden til et enkelt styk-
ke, f.eks. ved opslidsning langs foldelinien ved den ene
ende af det ene stykke og indsetning af den ene ende af
det tilgraznsende stykke inden i opslidsningen og sammenklzb-
ning af de to stykker. Alternativt kan et strimmelstykke

20 med krumme hjgrner anvendes).

Klezbemiddel péfgres derpd den blottede overflade
af armen 240 i hangslet, dvs. overfladen pa ydersiden af
V'et i hengslet, og pd de tilsvarende dele af armene i
hengslerne langs omkredsdelene 235A og 235B. Der pafgres

25 ligeledes klzbemiddel pd det prikkede omrade 237C i fig. 12
inden for omkredsene af omrdderne 237A og 237B.

Det udfladede r¢r 230A foldes derpa, indtil den
klebemiddelbekladte del af omrddet 237A bergrer den tilsva-
rende del af omrd&det 237B inklusive hangslet. Dette trin

30 er vist 1 fig. 13.

Fig. 14 viser en del af produktet i oppustet form,
dvs. efter at alle seks bgjninger er blevet dannet, og de
to ender 232A og 232B af rgret er blevet overlappet og for-
enet til dannelse af et kontinuerligt rgr. De indvendige

35 overflader (dvs. indersiden af V'et i h@ngselstrimmelen)
239 og 240 er synlige, idet oppustningstrykket vil sgge at

I nr. 686
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édbne hangslet. Der er dannet et "gre" 242A ved oversiden
af rgret og et andet 242B ved bunden, begge ved foldelinien.
De to grer er adskilt af et nominelt lodret udvendigt
hjgrne 243. Det overskydende, uklabede tekstil svarende

5 til 237A og 237B optages inden i rumfanget mellem det lod-
rette udvendige hjgrne og det af hengselstrimmelen dannede
indvendige hjgrne (og strakker sig naturligvis et lille
stykket langs hver arm 244 og 245 af rgret). Den alminde-
lige form af det owverskydende tekstil er omtrent som vist

10 med lebeformlignende indgange 246 og 247 til lommelignende
arrangementer angivet ved punkteret streg 248. Det vil for-
stds, at den virkelige form, som det overskydende tekstil
antager inden i rg¢gret, kan variere inden for vide granser,
og fig. 14 viser et muligt arrangement.

15 Denne opfindelse er ikke begranset til fremstilling
af enkelte opdriftsrgr. Mange oppustelige fl&der, bade
og andre oppustelige konstruktioner omfatter to eller flere
rgr, det ene anbragt pa det andet. S&danne konstruktioner
kan opbygges af rgr af den foran beskrevne art. Den forelig-

20 gende opfindelse kan imidlertid med fordel anvendes til
at forenkle fremstillingen af af flere r¢r bestdende kon-.
struktioner. _

Fig. 15 viser et delvis fardigt, dobbelt opdriftsre¢r

265. Det bestar af et enkelt ark af gummieret tekstil,

25 som er foldet og forbundet langs dets langsgdende kanter
péd den tidligere mdde. En dobbelt hangselstrimmel 266 er
som vist klabende befastet langs midterlinien af det foldede
og forbundne materiale. Det tidligere enkelte r¢r er omdannet
til to sammenhangende rgr 268, 269 med kun én langsgiende

30 forbindelse. Hvert rgr i rgrparret kan derpd behandles som
beskrivet i forbindelse med fig. 9 til 14 foran for at
frembringe en dobbeltrgrs, oppustelig konstruktion. Dette er
i fig. 15 vist pd det trin, hvor en foldelinie 270 og
kurvelinier 271 og 272 er blevet afmarket.

35
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Patentkrayv.

1. Fremgangsmdde til fremstilling af en langde af
oppusteligt rgr indeholdende en bgjning og omfattende
fremstilling af rgret af et egnet arkmateriale, markering pa
arkmaterialets overflade af en foldelinie svarende til
den gnskede position af bgjningen, markering af to omrader,
&t pd hver side af foldelinien, foldning af arkmaterialet
omkring foldelinien for at bringe de to omrader sammen
og forbinde dem, og forsegling af rgrets ender, kende -
tegnet ved, at de langsgdende kanter (231) af
arkmaterialet overlappes og forbindes med hinanden til dannel-
se af et udfladet rgr (230A) forud for markeringen af folde-
linie (234) og omr&der (237A, 237B), og at foldelinien og
omriderne derpd kun markeres pd den ene side af det udflade-
de rgr.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k e n detegnet
ved, at foldelinien markeres 1 det vesentlige vinkelret
p& langderetningen af det udfladede rg¢r.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1 eller 2, k e n de -
tegnet ved, at der dannes et antal bgjninger, og at
enderne af rgret forsegles ved forbindelse af dem med
hinanden til dannelse af et endelgst r¢r.

4. Fremgangsmide ifglge krav 1, 2 eller 3, ken -
detegnet ved, at det udfladede rgr krenges
med indersiden udad fg¢r pafgring af markeringerne.

5. Fremgangsmdde ifglge ethvert af de foregaende
krav, k ende tegnet ved, at arkmaterialet er et
termoplastisk materiale, og at de to omrédder ved foldelinien
forbindes med hinanden ved svejsning.

6. Fremgangsmdde ifglge krav 5, k e n detegnet
ved, at barrierelag anbringes mellem lagene af arkmaterialet
forud for svejsningen.

7. Fremgangsmdde ifglge krav 5 eller 6, k end e -

t egnet ved, at markeringen udfgres automatisk ved

placeringen af svejseapparatet i forhold til arkmaterialet.
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8. Fremgangsmade ifplge krav 7, k ende tegnet
ved, at markeringen, foldningen og svejsningen er dele af
en automatiseret proces. _

9. Fremgangsmade ifglge krav 1, 2, 3 eller 4, k e n -
detegmet ved, at arkmaterialet er polymerbekladt
tekstil, og at de to omrdder ved foldelinien forbindes med
hinanden ved hjzlp af klabemiddelbekladte hangselstrimler.

10. Fremgangsméde ifglge krav 9, k ende tegnet
ved, at én arm af en hengselstrimmel klabes rundt langs
omkredsen af det markerede omrdde pd en fgrste side af fol-
delinien, idet den &bne side af hengselstrimmelen ligger
bort fra foldelinien, at der pafgres klazbemiddel pd den
blottede flade af den uklabede arm af hengselstrimmelen,
og at tekstilet bgjes omkring foldelinien, indtil omkred-
sen af det markerede omrdde pé den anden side af foldelinien
bergrer og klazbes til den klabemiddelbekladte overflade af
hengselstrimmelen pa den fgrste side.

11. Fremgangsmdde ifglge ethvert af de foregdende
krav, k e nde tegnet ved, at arkmaterialet er
formet til et antal af i &t stykke formede, i langderet-
ningen forlgbende rg¢r, og at hvert r¢r i udfladet form merkes,
foldes forbindes og forsegles til dannelse af et oppusteligt,

af flere dele bestdende r¢gr indeholdende en bgjning.
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