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Gistinrichting voor deegstukken.

De uitvinding heeft betrekking op een gistinrichting
voor deegstukken voor het veranderen van de tijdelijke door-
loop daarvan in de ruimte van een gistkast met rondlopend
door kettingen -zonder einde geleide, vrij slingerende draag-
hangwerken van een continu producerende deegbewerkingsin-
stallatie voor de vervaardiging van brood of dergelijke pro-
ducten.

Er zijn gistinrichtingen voor deegstukken uit de
praktijk van moderne, automatisch en continu werkende deeg-
bewerkingsinstallaties voor het vervaardigen van brood bekend,
waarvan de geprogrammeerde gistduurregeling in trapsprongen
plaats vindt. Daartoe zijn aan twee evenwijdig aan elkaar
rondlopende transportkettingen zonder einde op gelijkmatige
afstanden draaghangwerken, elk voorzien vanverscheidene brood-
vormen, vrij slingerend opgehangen. De transportkettingen
worden via verscheidene kettingwielparen ruimte besparend
meandervormig door de gistruimte geleid. De transportweg res-
pektievelijk het gisttraject, gemeten vanaf het vulstation
tot aan het ledigingsstation, is in tegenstelling tot de
traploze verandering van de gistduur bij gistinrichtingen
voor het vervaardigen van tarwekleingebak steeds constant en
richt zich constructief naar de maximaal noodzakelijke gist-
en baktijd, de afstand van de draaghangwerken alsmede de
doorgang van de bakoven. De zelfstandige aandrijving van de
transportkettingen vindt intermitterend plaats en wordt ge-
stuurd door een overgeefinrichting boven het vulstation vol-
gens het vooraf gekozen program van de vulreeks door middel van
stuurdrijfwerken of electromechaniscle impulstellers. Voor
het vullen van de draaghangwerken met gevormde deegstukken
wordt telkens een draaghangwerk met lege broodvormen onder
het vulstation gereed gezet. Bij het overgeven van de deegvorm-
lingen door middel van de overgeefinrichting staan de trans-
portkettingen stil. Zij komen pas onmiddellijk na het beein-
digde overgeven weer in beweging zolang tot het volgende
draaghangwerk het vulstation heeft bereikt. De periode, waar-
in telkens een rij deegstukken wordt overgegeven, is het vul-
tijdsinterval. Dit is afhankelijk van de doorloop, dat wil
zeggen van het aantal deegstukken per uur en rij. Aangezien
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de gistduur volgt uit het aantal draaghangwerken binnen het
gisttraject vermenigvuldigd met het vultijdsinterval, dat af-
hankelijk is van de doorloop, wordt de maximale gistduur
door het vullen van elk draaghangwerk, in principe zichtbaar
Uit het Duitse octrooischrift 1 230 374, bereikt. Een veran-
dering respektievelijk verkorting van de gistduur kan worden
verkregen doordat draaghangwerken in een bepaalde, program-
meerbare reeks het vulstation zonder stilstand passeren en
leeg door het gisttraject worden bewogen, zoals dit in
principe uit het Duitse octrooischrift 2 109 363 voor kleinere
gisttrajecten blijkt. Voorwaarde voor de programmering van de
vulreeks is, dat het aantal draaghangwerken binnen het gist-
traject moet worden gehandhaafd, door een geheel getal zonder
rest deelbaar moet zijn, om een sy nchronisatie in het wvullen
en ledigen te verkrijgen, dat wil zeggen wanneer een leeg
draaghangwerk zonder stilstand het vulstation passeert, moet
dit tevens bij het ledigingsstation plaats vinden, omdat an-
ders gevulde draaghangwerken het ledigingsstation zonder
stilstand passeren, niet worden geledigd en functiestoringen
veroorzaken, doordat bij herhaling van het vullen nieuwe deeg-
stukken vallen op de deegstukken, die nog in het draaghang-
werk liggen en die het gisttraject reeds eenmaal hebben afge-
legd.

Het gemeenschappelijke nadeel van de bekende gistin-
richtingen bestaat in het bijzonder daarin, dat een noodzakelij
omzetting van de gistduur op een ander programmatrap tijdens
de continue productie tengevolge van het noodzakelijke syn-
chronisme slechts mogelijk is, wanneer het vullen van de
draaghangwerken wordt gestopt en het gisttraject door middel
van een eigen stuurautomatiek wordt leegbewogen. Dit betekent
een onderbreking van het continue productieverloop met be-
trekking tot het vullen van debakoven voor de tijd van de te-
voren ingestelde gistduur, die ongeveer 60 minuten kan be-
dragen, zodat bij voorbeeld bij een bakoven met 81 m2 bak-
vliak een productieverlies van ongeveer 1500 kg brood optreedt
en bovendien tijdens deze tijd de voor het bakproces noodza-
kelijke warmteenergie niet voor de productie werkzaam kan
worden gebruikt. Nadelig zijn verder de betrekkelijk hoge
kosten en de technische uitgaven voor de electromechanische

programmabesturing, die in zijn gevoeligheid voor storingen
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ook productie-uitval kan veroorzaken.
De uitvinding beoogt een gistinrichting voor deegstuk-
ken te verschaffen omde genoemde nadelen te vermijden en
een optimaal continue vulling van het bakvlak met volledig
rijp geworden deegstukken van verschillende broodsoorten of
dergelijke producten te verkrijgen.

Aan de uitvinding ligt het probleem ten grondslag
bij een gistinrichting van de in de aanhef genoemde soort
de verandering van de gistduur in trapsprongen technisch
eenvoudiger en bedrijfszekerder dan tot nu toe zodanig uit
te voeren, dat een aan sortimenten gebonden programmawisse-
ling of een gistduurcorrectie geen respektievelijk slechts
een korte vulpauze bij het overgeven van gevormde deegstuk-
ken hetzij in de draaghangwerken van een gisttraject, dat
meandervormig door transportkettingen zonder einde wordt ge-

vormd, of bij het overgeven op de netband van de bakoven
nodig heeft.

Het probleem wordt volgens de uitvinding opgelost,
doordat het meandervormig geleide transportsysteem van een
gistkast bestaat uit een paar korte verdeelkettingen zonder
einde en een paar lange transportkettingen zonder einde met
draaghangwerken en zodarigloor omkeerkettingwielen is geleid,
dat het horizontaal terugleidende trajectdeel van zijn ver-
deelkettingen verscheidene, achter elkaar aangebrachte over-
geefstations heeft, waaraan telkens onder paternostervormig
geleide omkeringen van de transportkettingen op een korte af-
stand zijn toegevoegd. Daartoe behoort verder, dat de ver-
deelkettingen het kleinste lengtedeel hebben van een in de
lengte veranderlijk gisttraject, dat met de transportkettin-
gen gemeenschappelijk wordt gevormd.

De uitvoering volgens de uitvinding maakt met geringe
kosten een veranderen van de gistduur in trapsprongen moge-
lijk tijdens een continu productieverloop bij het vervaardi-
gen van brood of dergelijke producten en waarborgt naast een
eenvoudig synchronisme in de gistkast een optimaal doorvoer-
vermogen van de deegbewerkingsinstallatie.

De uitvinding zal hieronder aan een uitvoeringsvoor-
beeld nader worden toegelicht. De bijbehorende tekening toont
een schematisch weergegeven zijaanzicht van de gistinrich-

ting met een aangegeven toevoer en afvoer van gevormde deeg-
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stukken.

De deeginrichting voor deegstukken omvat een gistkast
1, waarbij tussen deze kast bij voorbeeld boven zijn wvul-
station 2 en een verder daarvoor aangebrachte traﬁsportband
3 zonder einde van een langvorminrichting 4 een overgeefin-
richting is aangebracht, die in het bijzonder bestaat uit
een slingervormig gelegerde schakelrol 5 met een electromecha-
nische impulsteller 6 en een kantelband 8, die in een dwars-
rij gevormde deegstukken 7 opneemt en met een eigen aandrij-
ving is uitgerust. Het aantal deegstukken 7, dat door de kan-
telband 8 moet worden opgenomen, wordt bepaald door de werk-
breedte van de bakoven, die aan de installatie is toegevoegd.
Het op zichzelf bekende transportsysteem van de gistkast 1
bestaat echter uit een paar verdeelkettingen 9 zonder einde
en een verder paar transportkettingen 10 zonder einde. Tussen
deze kettingen zijn vrij slingerende draaghangwerken 11,12,
die zijn uitgerust met verscheidene broodvormen, op gelijkma-
tige afStanden opgehangen. De aanbrenging van de betrekkelijk
korte verdeelkettingen 9 vindt plaats door omkeerkettingwie-
len 13 zodanig, dat de draaghangwerken 11 uitgaand van hun
vulstation 2 zich op de rechtstreekse weg tot aan hetbovenste
gistruimtegebied bevinden en hun horizontaal terugleidend
trajectdeel bij voorbeeld vier mechanisch schakelbare, achter
elkaar aangebrachte overgeefstations l4a,14b,l4c,14d heeft,
waarvan de technisch bekende middelen voor hetuitvoeren van
een mechanisch bestuurbaar kantelen niet zijn weergegeven.
De meandervormige aanbrenging van de tamelijk lange transport-
kettingen 10 vindt plaats door omkeerkettingwielen 15 zodanig,
dat deze onder tot de overgeefstations l4a,l14b,l4c,14d zo ge-
ring mogelijke afstanden hebben om de draaghangwerken 12 voor-
delig met een kleine deegstukvalhoogte paternosterachtig aan-
voerend gereed te zetten. De laatste omkering in het gisttra-
ject is als ledigingsstation 16 zoals gebruikelijk uitgevoerd,
waarop direct een afvoerband 17 zonder einde aansluit, dat
via een aangegeven netband 18 van een doorloopbakoven eindigt.
Elk van de omkeerkettingwielen 13,15 is onder verwaarlozing van
mogelijke correcties van de kettingspanning stationair in het
frame van de gistkast 1 gelegerd. De in trapsprongen verander-
lijke lengte van het gisttraject bestaat uit het trajectdeel
van de verdeelkettingen 9, gemeten vanaf het vulstation 2 tot
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aan de verschillende overgeefstations l4a,14b,l4c,14d4, plus
het trajectdeel van de transportkettingen 10, gemeten van de
verschillende overgeefstations tot aan het ledigingsstation
16. Een niet weergegeven gemeenschappelijke aandrijving be-
5 weegt de verdeelkettingen 9 en transportkettingen 10 inter-—
mitterend, doordat hij wordt bestuurd door de kantelband 8.
De werkingswijze is als volgt: Van een slechts aange-
duid weergegeven deegdeelmachine worden naar de gistkast 1
met zijn vu lstation 2 via de transportband 3 van een langvorm-
10 inrichting 4 gevormde deegstukken 7 in het vooraf bepaalde
doorloopgebied van de deegbewerkingsinstallatie tot aan de
kantelband 8 van een overgeefinrichting continu geleid. De
overgeefinrichting wordt gestuurd, doordat ieder deegstuk 7
bij het verlaten van de transportband 3 in de vallijn de
15 schakelrol 5 aanrakend een schakelimpuls op de impulstellers
overbrengt en deze weer via de zelfstandige aandrijving van
de kantelband 8, die dwars op de transportrichting volgens
de installatie is aangebracht, die een transportbeweging
over een afstand veroorzaakt, die correspondeert met de af-
20 stand van dedeegstukken 7 kot elkaar en tevens met die van
de broodvormen in de gistinrichting. Met het telkens op é&&n
na laatste deegstuk, dat behoort tot het aantal stuks van de
reeks, wordt deze transportbeweging geblokkeerd en het vol-
gende deegstuk veroorzaakt een schakelimpuls voor dekantel-
25 beweging. Daardoor wordt de kantelband 8 gebracht tot kante-
len om zijn langsas en de deegstukreeks valt daarvan aan het
vul station 2 in de broodvormen van de verschillende onder
gereedstaande draaghangwerken 11 van de verdeelkettingen 9.
Zijn betrekkelijk kort gevormd gisttrajectdeel waarborgt een
30 volgend voorzichtig overgeven van de deegstukken 7 in de
draaghangwerken 12, daar de deeggevoeligheid in het beginsta-
dium van het gistproces zeer gering is, dat wil zeggen niet
tot een kwaliteitsvermindering van het eindproduct leidt.
De kantelband 8 keert na het kantelen omgaand naar
35 zijn uitgangsstand terug om de continu volgende deegstukken 7
op te nemen, die worden aangevoerd door de transportband 3.
Gelijktijdig wordt met deze beweging de aandrijving van het
transportsysteem in de gistkast 1 bijgeschakeld zolang tothet
daar achter aangebrachte lege draaghangwerk 11 het vulstation
40 2 heeft bereikt. Wanneer de transportstappen worden herhaald,

3204164



komen de deegstukken 7, bij voorbeeld bij een maximaal inge-
stelde gistduur, de overgeefstations 1l4a,14b,l4c passerend

" bij het dunctioneel werkzame overgeefstation 144, die door
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kantelen van het draaghangwer k 11 een overgeven van deegstuk-
ken in de broodvormen van het - synchroon gereed gezette draag-
hangwerk 12 van de transportkettingen 10 uitvoert om verder
stapsgewijs meandervormig door de gistruimte te lopen. Bij
het bereiken van het ledigingsstation 16 worden de nu vol-
ledig rijp geworden deegstukken 7 door kantelen van het
draaghangwerk 12 continu overgegeven aan de afvoerband 17
en na een technologische verdere behandeling, bij voorbeeld
uitsnijden, kenmerken enz. aan de netband 18 van de doorloop-
bakoven.

Een noodzakelijk verkorten van de gistduur tijdens de

productie is door vermindering van het gisttraject te verkrijgen,

doordat bij voorbeeld het overgeven van de deegstukken 7 van
het overgeefstation 14d wordt verplaatst naar het station l4c.
Daartoe moet het continueovergeven van deegstukken op de kan-
telband 8 tijdelijk worden onderbroken. Het transportsysteem
van de gistkast 1 moet worden omgeschakeld op de eigen automa-
tische besturing om de van deegstukken voorziene draaghangwer-
ken 11,12 verder te transporteren, zolang tot het gelijke aan-
tal lege draaghangwerken 11 het vulstation 2 is gepasseerd

als samen binnen de gisttrajectdelen van de verdeel- en trans-
portkettingen 9,10 van overgeefstation 1l4c tot station 14d
aanwezig zijn, Daarna wordt de automatische besturing van het
transportsysteem omgeschakeld op het voorafgaande continue
overgeven van deegstukken op de kantelband 8. Wanneer daarna
het eerste ongevulde draaghangwerk 11 van de verdeelkettingen
9 het overgeefstation 14d bereikt, wordt dit functioneel uit-

- geschakeld en het station l4c ingeschakeld. De nu volgende

lege draaghangwerken 11 worden reeds aan het overgeefstation
l4c gekanteld, terwijl onder de nog gevulde draaghangwerken
12 van de transportkettingen 10 het gisttrajectdeel van sta-
tion 144 tot station l4c verlaten. Wanneer in het vervolg het
eerste gevulde draaghangwerk 11 het overgeefstation l4c be-
reikt, is onder op dezelfde plaats het eerste lege draaghang-
werk 12 voor deegstukopname aangekomen en dus het verkorten
van de gistduur beeindigd. Er treedt geen onderbreking op van

het continue vullen van de oven.
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Bij een verlenging van de gistduur en dus van het
gisttraject, bij voorbeeld van het overgeefstation l4c naar
het station 14d, waarvan de functionele omschakeling in de
stilstandtijd van het intermitterend aangedreven transport-
systeem plaats vindt, is in het verdere vervolg een korte on-
derbreking van de continue ovenvulling op de netband 18 nodig.
Deze vulleemte ontstaat doordat na plaatsgevonden omschake-
ling corresponderend met een positieve trapsprong draaghang-
werken 12 in een aantal leeg blijven als samen binnen de
gisttrajectdelen van de verdeel- en transportkettingen 9,10
van overgeefstation l4c tot het station 14d aanwezig zijn.
Daarentegen vindt het continue overgeven van_deegstukken
aan het vulstation 2 in de draaghangwerken 11 zonder onder-

breking plaats.

- Conclusies-~-
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Conclusies

1. Gistinrichting voor deegstukken voor het veranderen van
de gistduur in trapsprongen met een over verscheidene omkeer-
kettingwielen meandervormig geleid transportsysteem, dat be-
staat uit een paar kettingen zonder einde en daartussen vrij
slingerend opgehangen kantelbare draaghangwerken, waarbij

de intermitterend zelfstandige aandrijving daarvan door mid-
del van een daarvoor aangebrachte overgeefinrichting plaats
vindt, me t het kenmerk ,h dat het transportsysteem
van een gistkast (1), bestaand uit een paar verdeelkettingen
(9) zonder einde en een paar transportkettingen (10) zonder
einde met draaghangwerken (11,12) zodanig door omkeerketting-
wielen (13,15) is geleid, dat het horizontaal terugvoerende
trajectdeel van zijn verdeelkettingen (9) verscheidene ach-
ter elkaar aangebrachte overgeefstations (14,14b,14,c,144d)
heeft, waaraan telkens onderpaternestervomig geleide omkerin-
gen van de transportkettingen (10) opeen korte afstand

zijn toegevoegd.

2. Gistinrichting volgens conclusie 1, me t he t
kenmerk , dat de verdeelkettingen (9) het kleinste
lengtedeel hebben van een in de lengte veranderbaar gisttra-
ject, dat met de transportkettingen (10)gemeensc-happelijk is

gevormd.
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