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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "EMULSOES
CONTENDO FRAGRANCIAS ENCAPSULADAS E COMPOSICOES DE
CUIDADO PESSOAL".

A presente invengao refere-se a emulsdes contendo fragrancias
encapsuladas para transferéncia melhorada de fragrancias em composicées
de cuidado pessoal e composi¢des de cuidado pessoal contendo as referi-
das emulsdes.

Um meétodo correntemente empregado para conferir odores a
produtos de consumo é a mistura da fragrancia diretamente ao produto. A
desvantagem deste método & que a maior parte da fragrancia é perdida du-
rante a fabricagdo, estocagem, e uso porque as moléculas de fragrancia sao
volateis demais e/ou instaveis demais. Frequentemente a fragrancia é tam-
bém perdida por causa da falta de ades&o ao suporte a ser perfumado, por
exemplo, pele, cabelo, tecido, ladrilho, ou qualquer outra superficie.

E desejavel tratar as superficies de varios substratos, por exem-
plo, pele ou cabelo, com agentes benéficos, como perfumes, saborizantes,
agentes farmacéuticos ou de biocontrole incluindo biocidas, inseticidas, eli-
minadores de mofo, e similares. O objetivo desse tratamento é deixar depo-
sitado nas superficies dos substratos bastante agente benéfico de modo que
haja um beneficio residual conferido a superficie do substrato.

Em muitos produtos de consumo, é desejavel que perfumes, es-
pecialmente ingredientes de perfume, sejam liberados vagarosamente ao
longo do tempo. Como os ingredientes de perfume mais volateis sdo res-
ponsaveis pela "sensagao de frescor" que os consumidores experimentam, é
desejavel que os ingredientes de perfume mais volateis sejam liberados de
maneira lenta e controlada.

Em alguns casos, as fragrancias sao tratadas com ciclodextrinas
para formar complexos de inclusao que reduzem a volatilidade e melhoram a
estabilidade. Estes métodos dao frequentemente resultados insatisfatérios
ou sao caros demais. Por exemplo, como descrito em Relatorio descritivo
U.S. 5 382 567, uma desvantagem das ciclodextrinas até agora utilizadas é

sua alta solubilidade em agua ja que elas séo utilizadas em aplicagdes aquo-
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sas.

WO 2000/41528 descreve uma composi¢éo de liberacado contro-
lada contendo um polimero adsorvente, um agente ativo, e um retardante de
liberacao.

Relatorio descritivo U.S. 6 024 952 descreve uma formulacao de
lavagem pessoal contendo um polimero catiénico € um emoliente aniénico, a
referida descricao sendo incorporada aqui por referéncia.

EP-A-925,776 descreve um polimero que apresenta sitios de
ligacéo para pelo menos uma substancia organoléptica.

Pedido de patente publicado US 2004/0092414 descreve com-
posicbes de enxague de cuidado pessoal contendo um sistema de transfe-
réncia de matéria-prima de perfume / particula polimérica de perfume.

Pedido de patente publicado US 2004/0234558 descreve com-
posicbes de produto pessoal contendo pré-mistura de agente benéfico ou
veiculos de transferéncia.

EP-A-1.407.753 descreve uma fragrancia encapsulada em poli-
mero em que a casca de encapsulagao polimérica é revestida com um poli-
mero poliaminico.

Assim, ha necessidade de uma emulsao contendo uma fragran-
cia encapsulada que melhore/aumente o nivel de ingredientes de perfume
que se depositam no e/ou se liberam de um substrato e métodos para trans-
feréncia de ingredientes de perfume a um substrato, particularmente pele
e/ou cabelo.

A presente invencgao fornece uma emuisdo contendo uma fase
organica descontinua que é distribuida através de uma fase aquosa conti-
nua,
em que a fase organica inclui,

a) um solvente organico que € um liquido a 25°C e/ou,

b) um material estabilizante de fase organica que inclui
por¢des hidrofdbicas e que consiste em um material que € mais sollvel na
fase orgéanica do que na fase aquosa,

e a emulsao inclui adicionalmente uma fragrancia encapsulada, sendo a re-



10

15

20

25

30

ferida fragrancia encapsulada em microparticulas.

A presente invengao também se refere a composicdes de cuida-
do pessoal incluindo emulsdes contendo fragrancias encapsuladas para me-
Ihor transferéncia de fragrancia.

A presente invengao também se refere a um método de uso que
consiste na aplicacdo de uma quantidade eficaz de uma composicao de cui-
dado pessoal liquida ou sélida incluindo uma emulsdo que contém uma fra-
grancia encapsulada em microparticulas a pelo menos uma parte do corpo.

A fase orgéanica pode conter qualquer solvente organico que seja
liquido a 25°C e é uma substancia na qual a fragrancia ou agente ativo da
mateéria-prima de perfume seja soluivel, miscivel ou dispersivel. Por exemplo,
o agente ativo de fragrancia é dissolvido no solvente organico. O solvente
organico pode ser um liquido organico aromatico ou alifatico, por exemplo,
um composto aromatico substituido com Csalquila ou alquila superior ou al-
quilbenzeno / nafta solvente. Por exemplo, o solvente orgénico € um éster
alquilico de um acido carboxilico. Por exemplo, o solvente & um éster de aci-
do carboxilico no qual a porgéo alcool contém pelo menos 4 atomos de car-
bono, por exemplo, um éster C4-Capalquila de um acido carboxilico. E ade-
quado um éster monomérico, mas saturado, como acetato de isobutila, ace-
tato de laurila, isobutirato de isobutila e isobutirato de laurila. Um éster mo-
nomerico etilenicamente insaturado, por exemplo, metacrilato de isobutila ou
metacrilato de laurila, é adequado.

Quando a fase organica inclui um solvente organico este esta
preferivelmente presente em uma quantidade que promova tanto a estabili-
dade de emulsao quanto a longevidade do ativo de fragrancia. O solvente
organico € usado em uma quantidade de cerca de 0,01 % a cerca de 50,0%
em peso, com base no peso total da emulsado. Por exemplo, a emulsao inclui
o solvente organico em um montante de cerca de 0,1% a cerca de 40,0 %
em peso, por exemplo de cerca de 1,0 % a cerca de 30,0 % em peso. Por
exemplo, resultados altamente eficazes sao obtidos quando a emulso inclui
de cerca de 1,0 % a cerca de 10,0 % em peso de solvente organico.

Alternativamente, a fase organica inclui um material estabilizante
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de fase organica que é uma substancia que é mais solavel na fase organica
do que na fase aquosa continua. O estabilizante de fase organica pode ser
selecionado entre copolimeros de adigdo formados de a) pelo menos um
mondmero etilenicamente insaturado contendo porgées Cg 3palquila, b) pelo
menos um acido carboxilico etilenicamente insaturado ou anidrido de acido
etilenicamente insaturado e ¢) opcionalmente outros monémeros etilenica-
mente insaturados insoluveis em agua.

O mondmero etilenicamente insaturado contendo porgdes Cg.ao
alquila pode ser, por exemplo, ésteres (met)acrilicos, (met)acrilamidas N-
substituidas e (met)alil éteres. Por exemplo, o material estabilizante de fase
organica €& selecionado entre polimeros de adicéo formados de uma mistura
monomeérica contendo a) de cerca de 40,0 a cerca de 90,0% em peso
(met)acrilato de Cg.30alquila, b) de cerca de 10,0 a cerca de 40,0% em peso
de pelo menos um mondémero selecionado no grupo que consiste em acido
maléico, anidrido maléico, acido acrilico e acido metacrilico e ¢) 0,0 a cerca
de 50,0% em peso de pelo menos um mondémero selecionado no grupo que
consiste em C_zalquil(met)acrilatos, estireno, acetato de vinila e acrilonitrila.

Em outra modalidade da presente invencéo, o material estabili-
zante de fase organica € um copolimero de metacrilato de estearila/anidrido
maléico/estireno.

Em outra modalidade da presente invengado, o material estabili-
zante de fase organica € um copolimero de metacrilato de estearila/anidrido
maléico/estireno, em que a razao em peso de monémero é de 60/10/30, com
base no peso de monémero.

Os estabilizantes poliméricos de fase organica podem ser prepa-
rados polimerizando a mistura de monémeros em um solvente organico u-
sando técnicas padrao de polimerizagao. Esses polimeros podem ser ade-
quadamente formados por polimerizagdo de uma solugdo da mistura de mo-
ndmeros em um solvente organico adequado e empregando, por exemplo,
iniciadores geradores de radicais adequados, por exemplo, iniciadores tér-
micos, por exemplo, azobisisobutironitrila (AZDN).

Por exemplo, um estabilizante alternativo de fase organica € um
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tensoativo de equilibrio hidrofilico / lipofilico (HLB) baixo. Tipicamente o ten-
soativo possui um equilibrio hidrofilico / lipofilico inferior a 7, preferivelmente
na faixade 2 a 6.

O tensoativo de baixo HLB n&o precisa necessariamente ser um
polimero, desde que o composto inclua porgées hidrofilicas e lipofilicas em
proporgdes tais que ele seja mais soluvel na fase organica do que na fase
aquosa. Por exemplo, um tensoativo com baixo HLB de acordo com a inven-
¢ao inclui monooleato de sorbitano.

A quantidade de material estabilizante de fase organica requeri-
da variara dependendo do estabilizante particular e da proporgéao de fase
dispersa para fase aquosa contida na emulsdo. Para obter estabilidade ma-
xima e protecdo para a fragrancia, é desejavel que o material estabilizante
de fase organica esteja presente na emulsdao em uma quantidade de cerca
de 0,01 a cerca de 15,0% em peso da emulsdo. Bons resultados sao tam-
bém obtidos quando o estabilizante esta presente em uma quantidade de
cerca de 1,6 a cerca de 8% com base no peso total da emulsao.

Por exemplo, a emulsdo contém na fase organica tanto um sol-
vente organico em uma quantiadde de cerca de 5 a cerca de 50,0% em peso
quanto um estabilizante polimérico de fase organica em uma quantidade de
cerca de 0,1 a cerca de 15,0% em peso, ambos baseados no peso total da
emulsao.

Pode ser desejavel incluir outros ingredientes na emulsao de
fragrancia encapsulada do primeiro aspecto da invencao. Por exemplo, para
evitar problemas com instabilidade quando exposta a temperaturas baixas,
pode ser desejavel incluir aditivos anticongelamento, por exemplo monopro-
pileno glicol e monoetileno glicol.

Por exemplo, em outra modalidade da invengao, uma formula-
¢ao de fragrancia encapsulada contendo uma emulsao estavel compreende
uma fase organica que contém i) uma fragrancia encapsulada e ii) um sol-
vente orgdnico que € liquido a 25°C e/ou um material estabilizante de fase
organica que inclui por¢gdes hidrofobicas e € um material que € mais soluvel

na fase organica do que na fase aquosa, a referida fase orgénica sendo dis-
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tribuida pela fase aquosa continua que contém agua e um material estabili-
zante soluvel em agua, que é um polimero estabilizante soluvel em agua que
tem varios grupos hidrofilicos e hidrofébicos e, opcionalmente, um composto
anticongelamento.

Em outra modalidade da invengéo, a fragrancia é encapsulada
em microparticulas. Estas microparticulas consistem em uma configuracao
nucleo-casca.

E preferivel que as particulas possuam uma configuragdo nu-
cleo-casca em que o nucleo consiste em uma particula rodeada por uma
casca polimérica.

Mais preferivelmente, as particulas consistem em um nucleo in-
cluindo a particula polimérica e uma casca incluindo o polimero soluvel em
agua ou parcialmente solivel em agua. E particularmente preferivel que a
casca do polimero soluvel em agua ou parcialmente sollvel em agua seja
formada ao redor da particula polimérica durante a polimerizagéo.

O polimero ou copolimero nucleo é formado pela combinacéao de
monémeros de metacrilato ou acrilato e mondémeros vinilicos capazes de
formar um copolimero de temperatura de transigao vitrea (Tg) inferior a 50°C,
preferivelmente inferior a 40°C.

A temperatura de transicdo vitrea (Tg) para um polimero é defi-
nida em Kirk Othmer, Encyclopedia of Chemical Technology, Volume 19,
Quarta Edigéo, pagina 891, como a temperatura abaixo da qual (1) o movi-
mento transicional de moléculas inteiras e (2) o enrolamento e desenrola-
mento de segmentos com cadeias de 40 a 50 atomos de carbono sdao ambos
congelados. Assim, abaixo de sua Tg um polimero nao exibiria fluxo ou elas-
ticidade de borracha. A Ty de um polimero pode ser determinada usando
Calorimetria diferencial de varredura (Differential Scanning Calorimetry
(DSCQC)).

Para fins da invencgéo, todos os copolimeros baseados em esti-
reno com alquil(met)acrilatos que fornecem uma Ty inferior a 50°C, preferi-
velmente inferior a 40°C podem ser usados como o polimero ou copolimero

nucleo de estireno-acrilato.
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Os mondémeros (met)acrilato usados para formar o polimero ou
copolimero nucleo sdo, por exemplo, selecionados no grupo que consiste
em (met)acrilato de n-butila, (met)acrilato de 2-etil-hexila, (met)acrilato de
hexila, (met)acrilato de isopropila, (met)acrilato de decila ou laurila,
(met)acrilato de t-butila, (met)acrilato de isobutila, (met)acrilato de etila,
(met)acrilato de glicidila, (met)acrilatos de hidroxialquila e ésteres dicarboxi-
licos, como maleatos e (met)acrilato de propila. Os mondémeros (met)acrilato
preferidos sao (met)acrilato de n-butila, (met)acrilato de 2-etil-hexila e
(met)acrilato de t-butila ou misturas dos mesmos.

O mondémero ou monémeros de vinila polimerizaveis do polimero
ou copolimero nudcleo sado selecionados no grupo que consiste em
(met)acrilato de metila, (met)acrilato de isobutila, estireno, e derivados de
estireno, como [-metil estireno, estireno alquilado e misturas dos mesmos.
O mondémero ou mondémeros de vinila polimerizaveis sdo metacrilato de me-
tila, estireno ou estireno alquilado.

O monémero de vinila polimerizavel para o polimero ou copoli-
mero nucleo € um monémero, como aqueles descritos acima que n&o con-
tém uma funcionalidade acido, como acido (met)acrilico ou acido acrilico.
Em particular, estireno, O-metil estireno e estireno alquilado sao preferidos.

A razao em peso dos monémeros (met)acrilato para monémeros
vinila polimerizaveis no polimero ou copolimero nucleo fica na faixa de cerca
de 30/70 a cerca de 70/30, preferivelmente a razao em peso de monémeros
(met)acrilato para mondmeros vinila polimerizaveis é de cerca de 35/60 a
cerca de 60/35. No maximo da preferéncia, a razao em peso é de cerca de

40/60 a cerca de 60/40 com base no peso total do polimero ou copolimero

nucleo.

Por exemplo, os polimeros ou copolimeros nicleo da invengao
incluem:

50,0 % em peso de acrilato de n-butila e 50,0 % em peso de es-
tireno,

45,0 % em peso de acrilato de n-butila e 55 % em peso de esti-

reno,
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40,0 % em peso de acrilato de 2-etil-hexila e 60,0 % em peso de
estireno,

40,0 % em peso de acrilato de 2-etil-hexila e 30,0 % em peso de
metacrilato de metila e 30,0 % em peso de estireno, e

45% % em peso de acrilato de 2-etil-hexila e 55% em peso de
estireno.

Cada um destes exemplos fornece uma baixa Ty (inferior a
500C). Por exemplo, um copolimero nucleo de 55/45 estireno / acrilato de 2-
etil-hexila fornece uma T4 de cerca de 220C.

O peso molecular médio para o polimero ou copolimero ntcleo
fica na faixa de cerca de 150 000 a cerca de 350 000 g/mol (determinados
por GPC usando parametros industriais padronizados). Preferivelmente o
polimero tem um peso molecular de cerca de 200000 a cerca de 300000
g/mols. Mais preferivelmente o peso molecular étimo para o polimero matriz
€ de cerca de 200 000 a cerca de 275 000 g/moils.

O didametro médio de particula do polimero ou copolimero ntcleo
¢ inferior a cerca de 300 nandmetros. Por exemplo, o didmetro médio de par-
ticula fica na faixa de cerca de 60 a cerca de 200 nanémetros, por exemplo,
de cerca de 60 a cerca de 150 nanémetros. O tamanho médio de particula &
determinado por um analisador de tamanho de particula Coulter de acordo
com procedimentos padrao bem-documentados na literatura.

Para obter uma dispersao aquosa destes monémeros vinilicos, &
suficiente realizar uma polimerizagao em emulsido dos monémeros por mé-
todos bem-conhecidos para produzir uma dispersao estavel usando catali-
sadores hidrofilicos, como persulfato de aménio, persulfato de potassio ou
peroxido de hidrogénio aquoso, ou catalisadores redox.

O polimero ou copolimero casca presente durante a polimeriza-
¢ao do polimero ou copolimero nucleo é fabricado pela co-polimerizacao de
acido (met)acrilico ou acido acrilico, com um monémero vinilico polimeriza-
vel diferente de um mondmero acido para formar um copolimero de tempera-
tura de transigao vitrea (Tg) que fica na faixa de cerca de 5001C a cerca de

1200C, preferivelmente de cerca de 700C a cerca de 1200C e mais preferi-
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velmente de cerca de 800C a cerca de 1100C.

O monémero ou monémeros vinilicos polimerizaveis do polimero
ou copolimero casca contém acido (met)acrilico ou acido acrilico e um mo-
némero vinilico diferente do monémero acido. Pelo menos um dos monéme-
ros vinilicos & preferiveimente selecionado no grupo que consiste em estire-
no, estireno alquilado, O-metil estireno, (met)acrilato de butila, (met)acrilato
de metila e misturas dos mesmos.

O polimero ou copolimero casca € um polimero contendo acido
feito por copolimerizagdo de acido (met)acrilico ou acido acrilico, € um mo-
némero vinilico polimerizavel diferente de acido (met)acrilico ou acido acrili-
co, sendo formado de cerca de 10,0 a cerca de 50,0 % em peso de acido
acrilico, acido metacrilico ou misturas dos mesmos, preferivelmente de cerca
de 10,0 a cerca de 45,0 % em peso e cerca de 90,0 a cerca de 50,0 % em
peso de um mondémero vinilico polimerizavel diferente de monémero de aci-
do (met)acrilico ou acido acrilico, preferivelmente de cerca de 90,0 a cerca
de 55,0 % em peso. As percentagens de monémero sdo baseadas no peso
total do polimero ou copolimero.

Exemplos de polimeros ou copolimeros casca apropriados sao:

65% de Estireno e 35% de acido acrilico;

43% de metacrilato de isobutila, 43% de metacrilato de metila e
14% de acido acrilico;

43% de acrilato de butila, 43% de metacrilato de metila e 14% de
acido acrilico; e

80% de etileno e 20% de acido acrilico.

Os sais do polimero ou copolimero casca podem ser quaisquer
sais desde que o polimero mantenha as propriedades emulsificantes. Prefe-
rivelmente, o polimero ou copolimero contém um sal volatil; por exemplo um
sal de amoénio.

O polimero ou copolimero casca tem um peso molecular médio
de cerca de 6 000 a cerca de 15 000 g/mol. Preferivelmente, o polimero cas-
ca tem um peso molecular médio de cerca de 6 000 a cerca de 12 000

g/mol. No maximo da preferéncia, o polimero casca tem um peso molecular
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meédio de cerca de 6 000 a cerca de 10 000 g/mol.

O polimero ou copolimero nucleo- casca é fornecido em uma
emulsdo aquosa e pode incluir outros aditivos, como espessantes, agentes
desespumantes ou antiespumantes, pigmentos, aditivos de deslizamento,
agentes de liberagao, fluoroquimicos, amidos, ceras e agentes antibloquea-
dores. Componentes, como fluoroquimicos, amidos e ceras podem também
ser adicionados para melhorar as propriedades de barreira de 6leo, graxa e
outras, como repeléncia a agua e barreira de transmissao de vapor d'agua.

O didmetro médio de particula das microparticulas € de cerca de
100 nandmetros a cerca de 100 micrometros. Por exemplo, o diametro mé-
dio de particula fica na faixa de cerca de 500 nanémetros a cerca de 50 mi-
crometros; por exemplo, de cerca de 1 micrometro a cerca de 25 microme-
tros. O tamanho médio de particula é determinado por um analisador de ta-
manho de particula Coulter de acordo com procedimentos padrao documen-
tados na literatura.

Quando a emulsédo €&, por exemplo, um concentrado de fragran-
cia, contendo, por exemplo, pelo menos 10% de ingredientes de perfume,
ela pode ser usada diretamente como tal ou alternativamente diluida. Tipi-
camente o concentrado seria diluido a uma concentragao de ativo de cerca
de 0,1 a cerca de 0,5% em peso de matéria-prima de perfume.

Neste contexto, o termo "fragrancia” pode incluir perfume ou in-
gredientes ou ingredientes de perfume, agentes de resfriamento e outros
agentes tateis, ou combinagcdes dos mesmos.

A fragrancia encapsulada incluida na presente emulsao contém
de cerca de 0,001% a cerca de 90% em peso com base no peso total da
emulsao; por exemplo, de cerca de 40% a cerca de 80%; por exemplo, de
cerca de 50% a cerca de 70% em peso com base no peso total da emulsao.

A fragrancia que é encapsulada contém de cerca de 0,001% a
cerca de 20% em peso com base no peso total da emulsdo; por exemplo, de
cerca de 0,01% a cerca de 10%; por exemplo, de cerca de 0,1% a cerca de
1% em peso com base no peso total da emulsao.

A fragrancia ou ingredientes de perfume empregados nas emul-
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sbes da presente invengdo sao os convencionais conhecidos na técnica.
Mesmo ingredientes de perfume que sao instaveis devido a volatilidade
(mostrada por alteragdes na intensidade) ou descoloragdo, quando usados
em sua forma pura, sdo estaveis e adequados para uso nas emulsdes da
presente invencéao, quando sao impregnados em um portador de fragrancia
como descrito abaixo. Neste contexto, uma fragrancia & considerada "esta-
vel" se a fragrancia nao apresenta alteragdes apreciaveis em cor ou intensi-
dade e nao apresenta perda apreciavel devido a volatilidade apés 10 dias a
49°C.

Compostos e composi¢cdes de perfume adequados podem ser
encontrados na técnica incluindo Relatério descritivo U.S.Nos.4 145 184; 4
209 417; 4 515 705; 4 152 272; 5 378 468; 5 081 000; 4 994 266; 4 524 018;
3 849 326; 3 779 932; JP 07-179 328 publicada em 18 de julho de 1995; JP
05-230496 publicada em 7 de setembro de 1993; WO 96/38528; "WO
96/14827; WO 95/04809; e WO 95/16660. Além desses, P.M. Muller, D.

Lamparsky Perfumes Art, Science, & Technology (Técnica, Ciéncia & Tecno-

logia de Perfumes) Blackie Academic & Professional, (New York, 1994) esta
aqui incluido por referéncia.

Perfumes podem ser classificados de acordo com sua volatilida-
de. Os ingredientes de perfume com alta volatilidade e baixo ponto de ebuli-
¢ao tipicamente possuem pontos de ebulicdo de cerca de 250°C ou menos.
Os ingredientes de perfume moderadamente volateis sao aqueles tendo
pontos de ebulicao de cerca de 250°C a cerca de 300°C. Os ingredientes de
perfume menos volateis, com maior ponto de ebulicdo sdo aqueles tendo
pontos de ebulicdo de cerca de 300°C ou mais.

Exemplos de ingredientes de perfume altamente volateis, com
baixo ponto de ebuligdo sdo: anetol, benzaldeido, acetato de benzila, alcool
benzilico, formiato de benzila, acetato de iso-bornila, canfeno, cis-citral (ne-
ral), citronelal, citronelol, acetato de citronelila, paracimeno decanal, di-
hidrolinalool, di-hidromircenol, dimetil fenil carbinol, eucaliptol, geranial, ge-
raniol, acetato de geranila, geranil nitrila, acetato de cis-3-hexenila, hidroxici-

tronelal, d-limoneno, linalool, 6xido de linalool, acetato de linalila, propionato
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de linalila, antranilato de metila, O-metil ionona, metil nonil acetaldeido, ace-
tato de metil fenil carbonila, levo-acetato de mentila, mentona, iso-mentona,
mirceno, acetato de lircenila, mircenol, mero, acetato de merila, acetato de
nonila, alcool fenil etilico, -, 0- ou O-feneno, O-terpineol, O-terpineol, aceta-
to de terpinila, e vertenex (acetato de para-butil terciario ciclo-hexila). Por
exemplo, lavadin contém como componentes importantes: linalool; acetato
de linalila; geraniol; e citronelol. Oleo de limao e terpenos de laranja contém,
ambos, cerca de 95% de d-limoneno.

Exemplos de ingredientes de perfume moderadamente volateis
sdo: aldeido amil cinamico, salicilato de iso-amila, O-cariofileno, cedreno,
alcool cinamico, cumarina, acetato de dimetil benzil carbonila, etil vanilina,
eugenol, iso-eugenol, flor acetate (acetato de triciclodecenila), heliotropina,
salicilato de 3-cis-hexenila, salicilato de hexila, lilial (para-butil terciario-1-
aldeido metil hidrocinamico), OJ-metil ionona, merolidol, patchouli alcool, fenil
hexanol, beta-selineno, acetato de triclorometil fenil carbonila, citrato de trie-
tila, vanilina, e veratraldeido. Terpenos de cedro sdao compostos principal-
mente de O-cedreno, [-cedreno, e outros CisHassesquiterpenos.

Exemplos de ingredientes de perfume menos volateis, com alto
ponto de ebulicdo sao: benzofenona, salicilato de benzila, etileno brassilato,
galaxolide (1,3,4,6,7,8-hexa-hidro-4,6,6,7,8,8-hexametil-ciclopenta--2-
benzopirano), aldeido hexil cinamico, liral (4-(4-hidréxi-4-metil pentil)-3-
ciclohexeno-10-caroxaldeido), metil cedrilona, metil di-hidro jasmonato, me-
til-00-naftil cetona, musk indanona, musk cetona, musk tibetano, e acetato de
feniletil fenila.

Como indicado acima, a fragrancia empregada na presente in-
vencgao pode também conter um agente de resfriamento ou uma combinagéao
de agentes de resfriamento. Agentes de resfriamento sdo compostos que
afetam diretamente aquelas extremidades dos nervos responsaveis por sen-
sacbes quentes ou frias. Agentes de resfriamento adequados sdo mentol,
carboximidas baseadas em mentol ou aciclicas, canfora, eucalipto, e cetais
baseados em mentol ou aciclicos (acetais). Por exemplo, os agentes de res-

friamento para uso na presente invengdo sao aqueles selecionados no grupo
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que consiste em 3-1-mentdxi propano-1,2-diol, p-mentano-3-carboxamidas
N-substituidas e carboxamidas aciclicas e misturas dos mesmos.

3-1-mentoéxi propano 1,2-diol é totalmente descrito em detalhe
na Relatorio descritivo U.S. 4 459 425. Este aromatico volatil € comercial-
mente disponivel como TJ-10 da Takasago Perfumery Co, LTD., Tokyo, Ja-
pao.

As p-mentano-3-carboxamidas N-substituidas estdo totalmente
descritas em Relat6rio descritivo U.S. 4 136 163. Por exemplo, um agente de
resfriamento desta classe € N-etil-p-mentano-3-caboxamida que & comerci-
almente disponivel como WS-3 da Wilkinson Sword Limited.

Carboxamidas aciclicas uteis sao totalmente descritas em Rela-
torio descritivo U.S. 4 230 688. Por exemplo, um agente de resfriamento
desta classe & N,-2,3-trimetil-2-isoproilbutanamida em uma razao de 1:75:42,
respectivamente.

Outra modalidade da presente invengao € uma composicéo de
cuidado pessoal incluindo uma emulsdo contendo uma fase organica des-
continua que & distribuida por uma fase aquosa continua, em que a fase or-
ganica inclui,

a) Um solvente organico que € um liquido a 25°C e/ou,

b) Um material estabilizante de fase organica que contém por-
¢bes hidrofobicas e € um material que € mais soltvel na fase organica do
que na fase aquosa, a emulsdo contendo adicionalmente uma fragrancia
encapsulada, a referida fragrancia sendo encapsulada em microparticulas.

A composigcao de cuidado pessoal de acordo com a invengao
inclui de cerca de 0,01 a cerca de 40% em peso da emulsdo baseada no
peso total da composicao de cuidado pessoal; por exemplo, de cerca de 1 a
cerca de 20% em peso; e, por exemplo, de cerca de 2 a cerca de 15% em
peso.

A composicao de cuidado pessoal pode conter outros ingredien-
tes também; por exemplo, um portador ou auxiliar cosmeticamente toleravel
e, opcionalmente, ingredientes auxiliares. Embora agua seja cosmeticamen-

te toleravel, e na maioria dos casos também esteja presente, a frase "um
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portador ou auxiliar cosmeticamente toleravel" pretende se referir a pelo me-
nos uma substancia diferente de agua que seja costumeiramente emprega-
da em composigdes cosméticas ou de cuidado pessoal.

"Ingredientes auxiliares" neste contexto significa aqueles ingre-
dientes que s&o usados no processo para preparo do sistema de transferén-
cia polimérico de agente benéfico. Por exemplo, esse sistema de transferén-
cia inclui produtos de cuidado pessoal/limpeza, produtos de cabelo e simila-
res. Ingredientes auxiliares sdo também referidos como ingredientes de for-
mulagao do produto.

Composigbes de cuidado pessoal de acordo com a invengao
podem estar contidas em uma variedade de preparagdes de cuidado pesso-
al. Especialmente as seguintes preparacdes, por exemplo, sédo considera-
das:

» Preparagbes para barbear, por exemplo, sabao de barba, cre-
mes espumosos de barbear, cremes ndo-espumosos de barbear, espumas e
geéis, preparagdes pré-barbeamento para barbeamento a seco, logcbes pos-
barba;

e Preparagbes de cuidado com a pele, por exemplo, emulsdes
para a pele, multiemuisGes ou dleos de pele e talcos para o corpo;

» Preparagbes cosméticas para cuidado pessoal, por exemplo,
maquiagem facial na forma de batons, sombra para os olhos, delineadores
para os olhos, maquiagem liquida, cremes ou pds para o dia, logdes faciais,
bases, cremes e p6s (soltos ou compactos);

e Preparagdes protetoras contra luz, como logcées, cremes e 6-
leos para bronzeamento solar, bloqueadores solares e preparagdes pré-
bronzeamento;

e Preparagbes para manicure, por exemplo, bases de unha, es-
maltes de unha, removedores de esmalte, tratamentos de unha;

e Desodorantes, por exemplo, desodorantes em spray (aeros-
séis), sprays com dispensadores de pulverizagdo por bombeamento (pump-
action sprays), géis desodorantes, bastdes ou roll-ons;

o Antitranspirantes, como bastdes, cremes ou roll-ons antitrans-



10

15

20

25

30

15

pirantes; e

» Produtos de higiene pessoal, como sabao, limpadores (clean-
sers), xampu, condicionadores, tratamentos para cabelo.

Outra modalidade da presente invencéo é uma composicao de
cuidado pessoal que é formulada como uma emulsao agua-em-6leo ou 6leo-
em-agua, como uma formulagéo alcodlica ou contendo alcool, como uma
dispersao vesicular de um lipidio anfifilico idnico ou ndo-idnico, como um gel,
ou um bastao solido, como um sistema aquoso ou nao-aquoso.

Outra modalidade da presente invencdo € uma composicao de
cuidado pessoal que contém adicionalmente pelo menos um constituinte se-
lecionado no grupo que consiste em agentes sequestrantes, colorantes nao-
encapsulados, perfumes, espessantes ou solidificadores (reguladores de
consisténcia), emolientes, absorvedores de UV, tensoativos, branqueadores,
protetores de pele, antioxidantes e conservantes.

As composicbes de cuidado pessoal da presente invencao po-
dem conter um ou mais componentes adicionais de cuidado com a pele, cui-
dado com as unhas ou cuidado com os cabelos. Em uma modalidade prefe-
rida, quando a composigdo deve ficar em contato com tecido queratinoso
humano, os componentes adicionais devem ser adequados para aplicacio a
tecido queratinoso, isto €, quando incorporados na composigao eles devem
ser adequados para uso em contato com tecido queratinoso humano, sem
toxicidade, incompatibilidade, instabilidade, resposta alérgica, indevidas, e
similares, dentro do escopo de julgamento médico judicioso.

O CTFA Cosmetic Ingredient Handbook, Segunda Edigao (1992)
descreve uma grande variedade de ingredientes cosméticos e farmacéuticos
comumente usados na indastria de cuidado pessoal, que sdo adequados
para uso nas composi¢oes de cuidado pessoal da presente invencéo.

A presente invengdo contém, opcionalmente, uma estruturagéao
de dleo. O estruturagédo pode prover a fase dispersa com as propriedades
reolégicas corretas. Isto pode auxiliar deposigao e retengéo eficaz na pele. O
Oleo ou fase oleosa estruturado(a) deve ter uma viscosidade na faixa de 100
a cerca de 200000 Pa s medida em 1 s, preferivelmente 200 a cerca de
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100000 Pa s, e no maximo da preferéncia 200 a cerca de 50000 Pa s. O
montante de estruturagcdo necessario para produzir esta viscosidade variara
dependendo do 6leo e da estruturagdo, mas em geral, a estruturacdo sera
preferivelmente inferior a 75 % em peso da fase oleosa dispersa, mais prefe-
rivelmente inferior a 50 % em peso, e ainda mais preferivelmente inferior a
35 % em peso da fase oleosa dispersa.

A estruturacao pode ser uma estruturagao organica ou inorgani-
ca. Exemplos de espessantes organicos adequados para a invencéo sao
esteres de acidos graxos solidos, gorduras naturais ou modificadas, acido
graxo, amina graxa, alcool graxo, ceras naturais e sintéticas, e petrolato, e
copolimeros em bloco vendidos com a marca comercial Craton® pela Shell.
Agentes de estruturagao inorganicos incluem silica hidrofobicamente modifi-
cada ou argila hidrofobicamente modificada. Exemplos de estruturagéo inor-
ganica sao Bentone® 27V, RENTCNEC 33V ou BENTONE GEL MIO V da
Rheox; e Cab-o0-sil® TS720 ou CAB-O-SIL. M5 da Cabot Corporation.

Estruturagdes que atendem aos requisitos acima com o o6leo
compativel com a pele selecionado podem formar uma rede 3-dimensional
para construir a viscosidade dos 6leos selecionados. Foi verificado que es-
sas fases oleosas estruturadas, isto &, construidas com a rede 3-
dimensional, sao extremamente desejaveis para uso como composigoes de
tratamento a umido da pele usadas em banho. Estes 6leos estruturados po-
dem se depositar e serem retidos muito eficientemente na pele umida e
mantidos apds enxague e secagem para prover beneficio de longa duragao
na pele apds lavagem sem causar sensac¢ao oleosa/gordurosa ou seca de-
mais. Acredita-se que as propriedades em uso e pés-uso altamente deseja-
veis desses bleos estruturados sao devidas as suas propriedades reologicas
de reducgao (thinning) do cisalhamento e fraca estrutura da rede. Devido a
sua alta viscosidade em baixo cisalhamento, o 6leo estruturado com rede 3-
dimensional pode aderir e se manter bem na pele durante aplicagao do con-
dicionador de pele. Apos ser depositado na pele, a rede cede facilmente du-
rante esfregacao devido a fraca estruturagdo da rede cristalina e sua visco-

sidade menor em alto cisalhamento.
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Uma grande variedade de tensoativos pode ser Gtil aqui, tanto
para emulsificagdo da fase dispersa como para prover espalhamento e pro-
priedades em uso aceitaveis para sistemas nao-espumosos. Para aplicagoes
de limpeza, a fase tensoativa também serve para limpar a pele e proporcio-
nar uma quantiadde aceitavel de espuma para o usuario. A composigao pre-
ferivelmente ndo contém mais de cerca de 50 % em peso de um tensoativo,
mais preferivelmente ndo mais de cerca de 30 % em peso, ainda mais brefe-
riveimente ndo mais de cerca de 15 % em peso, e ainda mais preferivelmen-
te ndo mais de cerca de 5 % em peso de um tensoativo. A composigao pre-
ferivelmente contém pelo menos cerca de 5 % em peso de um tensoativo,
mais preferivelmente pelo menos cerca de 3 % em peso, ainda mais preferi-
velmente pelo menos cerca de 1 % em peso, e ainda mais preferivelmente
pelo menos cerca de 0,1 % em peso de um tensoativo. Para aplicagdes de
limpeza as composicdes de cuidado pessoai preferivelmente produzem um
Volume Total de Espuma de pelo menos 300 ml, mais preferivelmente de
mais de 600 mi como descrito no Teste de Volume de Espumacgao. As com-
posi¢des de cuidado pessoal preferivelmente produzem um Volume de Es-
puma Rapida de pelo menos 100 mli, preferivelmente de mais de 200 ml,
mais preferivelmente de mais de 300 ml como descrito no Teste de Volume
de Espumacao.

Tensoativos preferiveis incluem aqueles selecionados no grupo
que consiste em tensoativos anidnicos, tensoativos nao-idnicos, tensoativos
anfotéricos, tensoativos nao-espumosos, emulsificantes e misturas dos
mesmos. Exemplos de tensoativos uteis nas composi¢cdes da presente in-
vengao sao descritos no Relatério descritivo U.S. No. 6 280 757.

Exemplos de tensoativos anidnicos uteis nas composi¢cdes de
cuidado pessoal da presente invencao sado descritos em Detergents and
Emulsifiers (Detergentes e Emulsificantes) de McCutcheon's, Edicao Norte
Americana (1986), Allured Publishing Corporation, e Functional Materials
(Materiais Funcionais) de McCutcheon's, Edicdo Norte Americana (1992); e
Relatoério descritivo U.S. No. 3 929 678.

Exemplos de tensoativos anidnicos incluem aqueles seleciona-
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dos no grupo que consiste em sarcosinatos, sulfatos, isetionatos, tauratos,
fosfatos, lactilatos, glutamatos, e misturas dos mesmos. Entre os isetionatos,
os isetionatos de alquila sao preferidos, e entre os sulfatos, os sulfatos de
alquila e alquil éter sulfatos sao preferidos.

Outros materiais anionicos uteis sdo sabdes de acidos graxos
(isto &, sais de metais alcalinos, por exemplo, sais de sédio ou de potassio)
tipicamente de um acido graxo tendo cerca de 8 a cerca de 24 atomos de
carbono, preferiveimente de cerca de 10 a cerca de 20 atomos de carbono.
Estes acidos graxos usados na fabricagdo dos sabdes podem ser obtidos de
fontes naturais, como, por exemplo, glicerideos derivados de plantas ou de
animais (por exemplo, 6leo de palma, 6leo de coco, 6leo de soja, 6leo de
ricino, sebo, banha, etc.) Os acidos graxos podem também ser sinteticamen-
te preparados. Sabdes e sua preparagao s&o descritos em Relatério descriti-
vo U.S. No. 4 5657 853,

Outros materiais anidnicos incluem sais fosfato, como monoal-
quila, dialquila, e trialquilfosfato. Exemplos de tensoativos aniénicos de es-
pumacéo preferidos Uteis na invengao incluem aqueles selecionados no gru-
po que consiste em lauril sulfato de sédio, lauril sulfato de amédnio, lauret
sulfato de amédnio, lauret sulfato de sédio, tridecet suifato de sodio, cetil sul-
fato de amoénio, cetil sulfato de sédio, cocoil isetionato de aménio, lauroil ise-
tionato de sddio, lauroil lactilato de sédio, lauroil lactilato de trietanolamina,
caproil lactilato de sédio, lauroil sarcosinato de sddio, miristoil sarcosinato de
sddio, cocoil sarcosinato de sodio, lauroil metil taurato de sddio, cocoil metil
taurato de sdédio, lauroil glutamato de sédio, miristoil glutamato de sédio, e
cocoil glutamato de sédio e misturas dos mesmos.

Especialmente preferidos para uso na invengao séao lauril sulfato
de amdnio, lauret sulfato de amébnio, lauroil sarcosinato de sédio, cocoil sar-
cosinato de soédio, miristoil sarcosinato de soédio, lauroil lactilato de sédio, e
lauroil lactilato de trietanolamina.

Exemplos de tensoativos nao-idnicos para uso nas composigcdes
de cuidado pessoal da presente invengao séao descritos em Detergents and

Emulsifiers (Detergentes e Emulsificantes) de McCutcheon, loc. cit., e, Func-
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tional Materials (Materiais Funcionais), de McCutcheon, loc. cit..

Tensoativos néao-idnicos uteis incluem aqueles selecionados no
grupo que consiste em alquil glucosideos, alquil poliglucosideos, poli-hidroxi
amidas de acido graxo, ésteres de acidos graxos alcoxilados, ésteres de sa-
carose, 6xidos de amina, e misturas dos mesmos.

Exemplos de tensoativos nao-idnicos preferidos para uso na in-
vencéo séo aqueles selecionados no grupo que consiste em Cg-C14 glicose
amidas, Cg-Ciasalquil poliglicosideos, cocoato de sacarose, laurato de saca-
rose, 6xido de lauramina, 6xido de cocoamina e misturas dos mesmos.

O termo tensoativo anfotérico abrange tensoativos zwitteridni-
cos, que sao bem-conhecidos dos formuladores com versadis na técnica
como um subconjunto de tensoativos anfotéricos.

Uma grande variedade de tensoativos anfotéricos de espumacao
pode ser usada nas composicdes dg ciiGado pessoal da presente invencgao.
Particularmente uteis sao aqueles que sao amplamente descritos como deri-
vados de aminas alifaticas secundarias e terciarias, preferivelmente em que
O nitrogénio estd em um estado catiénico, em que os radicais alifaticos po-
dem ser de cadeia reta ou ramificada e em que um dos radicais contém um
grupo ionizavel solubilizante em agua, por exemplo, carboxi, sulfonato, sulfa-
to, fosfato, ou fosfonato.

Exemplos de tensoativos anfotéricos Uteis nas composi¢cdes da
presente invencéo sao descritos em Detergents and Emulsifiers (Detergen-
tes e Emulsificantes) de McCutcheon, loc. cit., e, Functional Materials (Mate-
riais Funcionais), de McCutcheon, loc. cit..

Exemplos de tensoativos zwitteridnicos sdao aqueles seleciona-
dos no grupo que consiste em betainas, sultainas, hidroxisultainas, alquili-
minoacetatos, iminodialcanoatos, aminoalcanoatos, e misturas dos mesmos.

Tensoativos preferidos para uso na invengao sdo os que se se-
guem, sendo o tensoativo anidnico selecionado no grupo que consiste em
lauroil sarcosinato de aménio, tridecet sulfato de sédio, lauroil sarcosinato de
soédio, lauret sulfato de aménio, lauret sulfato de sédio, lauril sulfato de amé-

nio, lauril sulfato de sddio, cocoil isetionato de amoénio, cocoil isetionato de



10

15

20

25

30

20

sodio, lauroil isetionato de sédio, cetil sulfato de sédio, lauroil lactilato de s6-
dio, lauroil lactilato de trietanolamina, e misturas dos mesmos; sendo o ten-
soativo n&o-iénico selecionado no grupo que consiste em 6xido de laurami-
na, 6xido de cocoamina, decil poliglicose, lauril poliglicose, cocoato de saca-
rose, Ciz-14glucosamidas, laurato de sacarose, e misturas dos mesmos; e
sendo o tensoativo anfotérico selecionado no grupo que consiste em lauro-
anfodiacetato de dissoddio, lauroanfoacetato de sodio, cetil dimetil betaina,
cocoamidopropil betaina, cocoamidopropil hidroxi sultaina, e misturas dos
mesmos.

Uma larga variedade de tensoativos nao-espumosos sao uteis
na invengao. As composicdes de cuidado pessoal da presente invencgao po-
dem conter um montante suficiente de um ou mais tensoativos nio-
espumosos para emulsificar a fase dispersa para fornecer um tamanho de
particula apropriado e boas propriedades de apiicagao em pele Umida.

Exemplos destas composi¢gdes nao-espumosas sdo. monolaura-
to de polietileno glicol 20 sorbitano (Polissorbato 20), polietileno glicol 5 este-
rol de soja, estearet-20, cetearet-20, PPG-2 metil glicose éter diestearato,
Cetet-10, Polissorbato 80, cetil fosfato, cetil fosfato de potassio, cetil fosfato
de dietanolamina, Polissorbato 60, estearato de glicerila, estearato de PEG-
100, trioleato de polioxietileno 20 sorbitano (Polissorbato 85), monolaurato
sorbitano, polioxietileno 4 lauril éter estearato de soédio, poligliceril-4-
isoestearato, laurato de hexila, estearet-20, cetearet-20, PPG-2 metil glicose
éter diestearato, cetet-10, cetil fosfato de dietanolamina, estearato de gliceri-
la, estearato de PEG-100, e misturas dos mesmos.

Além disso, ha varias misturas emulsificantes comerciais que
sao uteis em algumas modalidades das composi¢des de cuidado pessoal de
acordo com a presente invencao. Exemplos incluem PROLIPID 141 (estea-
rato de glicerila, alcool beenilico, acido palmitico, acido estearico, lecitina,
alcool laurilico, alcool miristilico e alcool cetilico) e 151 (estearato de gliceri-
la, alcool cetearilico, acido estearico, 1-propanamonio, 3-amino, N-(2-
hidroxietil), N,N-dimetila, N-C1s.1gderivados de acila, por exemplo, cloretos)
da ISP; POLAWAX NF (cera emulsificante NF), INCROQUAT BEHENYL
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TMS (sulfato de beentriménio e alcool cetearilico) da Croda; e EMULLIUM
DELTA (alcool cetilico, estearato de glicerila, PEG-75 estearato, cetet-20 e
estearet-20) da Gattefosse.

As composi¢cbes de cuidado pessoal da presente invencdo po-
dem adicionalmente incluir um ou mais agentes de espessamento / estabili-
dade de fase aquosa. Pelo fato de diferentes agentes de estabilidade forne-
cerem espessamento com diferentes eficiéncias, & dificil prover uma faixa de
composi¢oes acurada; quando presente, a composicao preferivelmente con-
tém nao mais de cerca de 10,0 % em peso, mais preferivelmente nao mais
de cerca de 8,0 % em peso, e ainda mais preferivelmente nao mais de cerca
de 7,0 % em peso da composi¢ao de cuidado pessoal. Quando presente, o
agente de espessamento/estabilidade de fase aquosa preferivelmente inclui
pelo menos cerca de 0,01 % em peso, mais preferivelmente pelo menos cer-
ca de 0,05 % em peso, e 2inda miais preferiveimente pelo menos cerca de
0,1 % em peso da composi¢cao de cuidado pessoal. Um método melhor de
descrever o agente de estabilidade é dizer que ele deve construir a viscosi-
dade do produto. Isto pode ser medido usando o teste de viscosidade do
agente de estabilidade. Preferivelmente, o agente de estabilidade produz
uma viscosidade neste teste de pelo menos 1000 cps, mais preferivelmente
de pelo menos 1500 cps, e ainda mais preferivelmente de pelo menos 2000
cps.

Exemplos de agentes de espessamento lteis na invengao inclu-
em polimeros de acido carboxilico, como os carbémeros (como aqueles co-
mercialmente disponiveis com o nome comercial CARBOPOL.RTM. série
900 da B.F. Goodrich; por exemplo CARBOPOL.RTM. 954). Outros agentes
poliméricos de acido carboxilico adequados incluem copolimeros de acrilatos
de Cip.30alquila com um ou mais mondémeros de acido acrilico, acido meta-
crilico, ou um de seus ésteres de cadeia curta (isto €, de Ci4alcool), em que
0 agente de reticulagcao € um alil éter de sacarose ou pentaeritritol. Estes
copolimeros sao conhecidos como polimeros reticulados de acrilatos/C1o.
spalquilacrilato e sao comercialmente disponiveis como Carbopol®1342,
CARBOPOQOL1382, Pemulen®TR-1, e PEMULEN TR-2 (B.F. Goodrich).
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Outros exemplos de agentes espessantes incluem polimeros
reticulados de poliacrilato incluindo polimeros catiénicos e n&o-idnicos.

Ainda outros exemplos de agentes espessantes incluem os po-
limeros de poliacrilamida, especialmente polimeros poliacrilamida né&o-
ibnicos incluindo polimeros substituidos ramificados ou n&o-ramificados.
Mais preferido entre estes polimeros de poliacrilamida € o polimero nao-
ibnico com designacédo CTFA de poliacrilamida e isoparafina e lauret-7, dis-
ponivel com o nome comercial Sepigel® 305 da Seppic Corporation (Fairfi-
eld, USA). Outros polimeros de poliacrilamida uteis na invencao incluem co-
polimeros multibloco de acrilamidas e acrilamidas substituidas com acidos
acrilicos e acidos acrilicos substituidos. Exemplos comercialmente disponi-
veis destes copolimeros multibloco incluem Hypan® SR150H, SS500V,
SS500W, SSSA100H, da Lipo Chemicals, Inc., (Patterson USA).

Outra classe de agentcs espessanies uteis na invencao € a dos
polissacarideos. Exemplos de agentes de gelificacdo de polissacarideos in-
cluem aqueles selecionados entre celulose, e derivados de celulose. Entre
os éteres de alquil hidroxialquil celulose & preferivel o material com designa-
¢ao da CTFA de cetil hidroxietilcelulose, que é o éter de alcool cetilico com
hidroxietilcelulose, vendido com o nome comercial de Natrosol®CS PLUS da
Aqualon Corporation (Wilmington, USA). Outros polissacarideos uteis inclu-
em escleroglucanos que sao uma cadeia linear de unidades de glicose liga-
da (1-3) com uma glicose ligada (1-6) a cada trés unidades, sendo um e-
xemplo comercialmente disponivel do mesmo Clearogel®CS 11 da Michel
Mercier Products Inc. (Mountainside, USA).

Outra classe de agentes espessantes Uteis na invengao sao as
gomas. Exemplos de gomas uteis na invencao incluem hectorita, silica hidra-
tada, goma xantana, e misturas das mesmas.

Ainda outra classe de agentes espessantes Uteis na invengao
sao os amidos modificados. Amidos modificados por acrilato, como Water-
lock® (Grain Processing Corporation) podem ser usados. Fosfato de hidroxi-
propil amido, Structure XL da National Starch é outro exemplo de um amido

modificado til, e outros exemplos uteis incluem Aristoflex®HMB (Acrilodime-
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tiltaurato de aménio /polimero reticulado Beheneth- 25 metacrilato) da Clari-
ant e Cationic stabylens.

As composicdes de cuidado pessoal de acordo com a presente
invengéo podem também conter polimeros orgénicos de deposicéo catidni-
cos. Concentragdes dos polimeros de deposi¢ao catiénicos preferivelmente
ficam na faixa de cerca de 0,025% a cerca de 3,0%, mais preferivelmente de
cerca de 0,05% a cerca de 2,0%, ainda mais preferivelmente de cerca de
0,1% a cerca de 1,0%, em peso da composi¢ao de cuidado pessoal.

Polimeros de deposigao catidnica adequados para uso na pre-
sente invencéo contém porgdes catidnicas contendo nitrogénio, como amé-
nio quaternario ou porg¢des catibnicas amino protonadas. As aminas proto-
nadas catibnicas podem ser aminas primarias, secundarias ou terciarias
(preferivelmente secundarias ou terciarias), dependendo das espécies parti-
culares e do pH selecionade da coimposigao de limpeza pessoal. O peso
molecular médio do polimero de deposi¢cdo catidnica fica entre cerca de
5000 e cerca de 1 x 10°, preferivelmente de pelo menos cerca de 100000,
mais preferivelmente de pelo menos cerca de 200000, mais preferivelmente
de nao mais de cerca de 2 x 10°, mais preferivelmente de nao mais de cerca
de 1,5 x 10°. Os polimeros também possuem uma densidade de carga cati-
6nica na faixa de cerca de 0,2 meq/g a cerca de 5 meq/g, preferivelmente de
pelo menos cerca de 0,4 meqg/g, mais preferivelmente de pelo menos cerca
de 0,6 meqg/g, no pH do uso pretendido da composi¢ao de limpeza pessoal,
cujo pH esta na faixa de cerca de pH 4 a cerca de pH 9, preferivelmente en-
tre cerca de pH 5 e cerca de pH 8.

Exemplos de polimeros de deposicao catidnica para uso nas
composi¢cdes de cuidado pessoal incluem polimeros polissacarideos, como
derivados de celulose catibnicos. Polimeros de celulose catiénicos preferidos
sao os sais de hidroxietil celulose reagidos com epdxido substituido com tri-
metil aménio, referidos na industria (CTFA) como Polyquaternium 10 dispo-
nivel na Amerchol Corp. (Edison, N.J., USA) em sua série de polimeros
Polymer KG, JR e LR com o mais preferido sendo KG-30M.

Outros polimeros de deposi¢cao catibnica adequados incluem
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derivados catiénicos de gomas guar, como cloreto de hidroxipropiltriménio
guar, exemplos especificos dos quais incluem os polimeros da série Jaguar
(preferivelmente Jaguar C-17) comercialmente disponivel na Rhodia Inc., e
N-Hance comercialmente disponivel na Aqualon.

Outros polimeros de deposigao catidnica adequados incluem
polimeros catidénicos sintéticos. Os polimeros catiénicos adequados para uso
na composicao de limpeza pessoal da invengao sao solliveis ou dispersiveis
em agua, nao-reticulados, tendo uma densidade de carga catibnica de cerca
de 4 meq/g a cerca de 7 meq/g, preferivelmente de cerca de 4 meq/g a cerca
de 6 meqg/g, mais preferivelmente de cerca de 4,2 meqg/g a cerca de 5,5
meq/g. Os polimeros selecionados também devem ter um peso molecular
médio de cerca de 1 000 a cerca de 1 10°, preferivelmente de cerca de 10
000 a cerca de 500 000, mais preferivelmente de cerca de 75 000 a cerca de
250 000.

A concentragéo do polimero catiénico nas composi¢des de cui-
dado pessoal fica na faixa de cerca de 0,025% a cerca de 5,0%, preferivel-
mente de cerca de 0,1% a cerca de 3,0%, mais preferivelmente de cerca de
0,2% a cerca de 1,0%, em peso da composicio.

Um exemplo de um polimero catidnico sintético comercialmente
disponivel para uso nas composi¢cées de limpeza é cloreto de polimetilacri-
lamidopropiltrimbnio, disponivel com o nome comercial Polycare®133, na
Rhodia, (Cranberry U.S.A).

Outros exemplos de ingredientes opcionais incluem agentes be-
néficos que sao selecionados no grupo que consiste em vitaminas e deriva-
dos das mesmas, por exemplo, acido ascoérbico, vitamina E, acetato de toco-
ferila, e similares; filtros solares; agentes espessantes, por exemplo, alcoxi
ester de poliol, disponivel como CROTHIX da Croda; conservantes para ma-
nutencao da integridade antimicrobiana das composi¢cdes de limpeza; medi-
camentos antiacne, por exemplo, resorcinol, acido salicilico, e similares; an-
tioxidantes; agentes de regenerag¢ao e amaciamento da pele, como extrato
de aloe vera, alantoina e similares; quelantes e sequestrantes; e agentes

adequados para finalidades estéticas, como fragrancias, 6leos essenciais,
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agentes de sensacéo (sensates) da pele, pigmentos, agentes perolescentes,
por exemplo, mica e dioxido de titanio, lacas, colorantes, e similares, Por
exemplo, Oleo de cravo, mentol, canfora, 6leo de eucalipto, e eugenol, agen-
tes antibacterianos e misturas dos mesmos. Estes materiais podem ser usa-
dos em faixas suficientes para prover o beneficio necessario, como seria
obvio para um versado na técnica.

Composigbes de cuidado pessoal de acordo com a invencéao
podem ser preparadas misturando fisicamente emuisées adequadas conten-
do fragrancias encapsuladas nas composi¢gdes ou formulacées de cuidado
pessoal por métodos que sdo bem-conhecidos na técnica. Os exemplos ilus-
tram varios desses métodos.

Em uma modalidade do método, a composi¢iao de cuidado pes-
soal ou composigdo cosmética consiste em uma mistura de fragrancias en-
capsuladas que sao individualmente Toimecidas em um material de matriz
polimérica unico. Em outras, a composigao de cuidado pessoal ou composi-
¢ao cosmeética consiste em uma mistura de microparticulas descritas acima
contendo diferentes fragrancias encapsuladas que sao individualmente for-
necidas em materiais de matriz polimérica separados.

Outra modalidade da presente invengao € um método para cui-
dar / limpar o cabelo e pele compreendendo as etapas de :

a) molhar o cabelo e/ou pele com agua,

b) aplicar um montante eficaz da composi¢ao de cuidado pesso-
al contendo uma fragrancia encapsulada em uma emulsdo ao cabelo e/ou
pele, e

C) enxaguar a composi¢ao do cabelo e/ou pele usando agua.

Estas etapas podem ser repetidas quantas vezes forem deseja-
das para obtencdo dos beneficios desejados de cuidado pessoal e deposi-
¢ao de fragrancia.

Outra modalidade da presente invengcao € um método de trans-
feréncia melhorada de fragrancia ao corpo humano, o referido método con-
sistindo nas etapas de:

a) aplicar um montante eficaz de uma composi¢éo de cuidado
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pessoal incluindo uma emulsao contendo uma fragrancia encapsulada a pelo
menos uma parte do corpo humano; e

b) esfregar a parte afetada do corpo humano com forga suficien-
te para distribuir eficazmente a composicado de cuidado pessoal homogene-
amente.

As composigdes de acordo com a presente invengido podem
conter polimeros adicionais como ingredientes auxiliares separados das mi-
croparticulas que podem ser pré-misturados com as particulas poliméricas
de perfume e/ou particulas poliméricas.

Os seguintes exemplos descrevem certas modalidades desta
invenc&o, nao sendo, porém, a invengao a eles limitada.
Exemplo 1
Preparacdo de uma emulsdo contendo uma fragrancia encapsulada

A fase oleosa & preparada adicionando 10,0 partes de uma fra-
grancia floral (Moonlight Path, IFF), 5,0 partes de um 6leo cosmético Fin-
solv® TN (C12.1s5alquil benzoato, Fintex), e 2,0 partes de estabilizante soluvel
em Oleo composto de copolimero de metacrilato de estearila, estireno e ani-
drido maléico (60/30/10% em peso) a um bécher de 25 ml. A mistura é agi-
tada até a obtencdo de uma solugdo homogénea. Em um bécher separado
de 150 ml, a fase aquosa é preparada adicionando 60,0 partes de agua dei-
onizada (DI), 7,0 partes de propileno glicol, € 11,0 partes do copolimero em
emulsao preparado no Exemplo 7. A mistura é agitada com um homogenei-
zador Silverson em baixa velocidade até todos os componentes serem dis-
solvidos. A velocidade do homogeneizador € aumentada a medida que a
fase oleosa € adicionada vagarosamente. A emulsdo com fragrancia encap-
sulada resultante € homogeneizada em uma velocidade para obtencao de
particulas de 1-5 micrébmetros de diametro. O procedimento é repetido com
uma fragrancia de evergreen. Uma emulsdo contendo uma fragrancia en-
capsulada € obtida.

Exemplo 2
Preparacido de um xampu condicionador [incluindo] uma emulsiao contendo

uma fragrancia encapsulada
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Um xampu condicionador contendo a fragrancia encapsulada é

reparado:
Composigao A B
Nomes comer- | Nomes INCI Forne- | [%p/p, co- | [%p/p,co
ciais-Marcas cedores | mo forne- mo for-
registradas cido] necido]
Parte Agua DI Agua 48,45 44 65
A
Parte | SALCARE Su- | Polyquaterni- Ciba 1,00 1,00
B per 7 um-7
Parte JEEMIDE Cocamida Jeen 3,00 3,00
C CME MEA
PROCETYL PPG-5 Cetet | Croda 2,75 2,75
AWS 20
LIPOCOL O- Olet-20 Lipo 1,00 1,00
20
Glycol Distea- | Glicol Dieste- Lipo 2,50 2,50
rate arato
Parte | JEELATE ES- | lauret sulfato Jeen 25,00 25,00
D 1 de sbdio
PLANTAREN Decil Gluco- | Cognis 15,00 15,00
2000 N sideo
Parte Liquid Ger- Propileno Gli- ISP 0,50 0,50
E mallO Plus col (e) Diazo-
lidinil Uréia
(e) iodopropi-
nil butilcar-
bamato
Parte DL-Panthenol Pantenol BASF 0,30 0,30
F 50W
Parte Fragrancia Fragrancia
G
Moonlight Path IFF 0,50 -
Moonlight Path Ciba -—- 4,30

Encapsulada
(11,6% fra-
grancia, E-
xemplo 1)
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Em um vaso apropriado, Parte A é adicionada e agitagido mode-
rada é iniciada. Parte B é adicionada e a mistura é aquecida a 70°C. Os in-
gredientes da Parte C s&o adicionados com mistura entre cada adigdo. A
mistura & misturada por 20 minutos e entao deixada esfriar. Os ingredientes
da Parte D s&o adicionados e misturados até ficarem homogéneos. A mistu-
ra & deixada esfriar a 50°C. Parte E é acrescentada, misturada por 15 minu-
tos, e deixada esfriar a 35°C. Os ingredientes da Parte F sdo adicionados
com mistura entre cada adicéo. As fragrancias da Parte G s&o adicionadas e
misturadas bem. A batelada &, entdo, deixada esfriar até temperatura ambi-
ente.

Exemplo 3
Avaliacdo do xampu em madeixas de cabelo

Madeixas de cabelo sao tratadas com 2 ml da formulagao do
Exemplo 2 e esfregadas por 1 minutc. As madeixas sao entdo enxaguadas
com agua por 30 segundos. As madeixas de cabelo sdo deixadas secar ao
ar.

E solicitado a cada panelista que cheire o cabelo codificado e
determine se pode ser detectada uma fragrancia mais forte para cada ma-
deixa de cabelo ou se nenhuma diferenca péde ser determinada. Os resulta-

dos do painel sdo mostrados na tabela abaixo.

Teste sensorial de madeixa de cabelo tratada com xampu condicionador
contendo fragrancia encapsulada vs. controle. Madeixas de cabelo sdo
avaliadas em teste cego. O individuo comenta que madeixa de cabelo ca-
belo tem maior fragrancia.

Individuo A B
(Controle) (fragrancia encapsulada)
N° 1 Mais fraca Mais forte
N° 2 Mais fraca Mais forte
N° 3 Mais fraca Mais forte
N° 4 Nenhuma diferenca Nenhuma diferenc¢a
N° 5 Mais fraca Mais forte
N° 6 Nenhuma diferenca Nenhuma diferenca

Isto demonstra que o cabelo tratado de acordo com a presente

invencao retém uma fragrancia mais forte do que o cabelo tratado com um
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xampu condicionador sem a fragrancia encapsulada.

Exemplo 4
Preparacao de uma emulsdo contendo uma fragrancia de baunilha (vanilla)

encapsulada
A fase oleosa é preparada adicionando 5,0 partes de baunilha
(Carrubba), 2,5 partes de um 6leo cosmético FINSOLV TN (C1,.15 alquil ben-

zoato, Fintex), e 2,0 partes de estabilizante soluvel em 6leo (monooleato de

sorbitano, Span® 80) a um bécher de 25ml. A mistura é agitada até que uma
solugdo homogénea seja obtida. Em um bécher separado de 100 ml, a fase
aquosa é preparada adicionando 35,0 partes de agua DI, 3,75 partes de buti-
leno glicol, e 7,0 partes do copolimero em emulsao obtido no Exemplo 7. A
mistura é agitada com um homogeneizador Silverson em baixa velocidade
ate que todos os componentes sejam dissolvidos. A velocidade do homoge-
neizador € aumentada 2 medida Gue a fase oieosa € lentamente adicionada.
A emulsao resultante € homogeneizada em velocidade para obtengédo de
particulas de 1-5 micrometros de didmetro.

Exemplo 5
Preparacdo de uma emulsio contendo uma fragrancia de manga encapsu-

lada

A fase oleosa é preparada adicionando 5,0 partes de uma fra-
grancia oleosa de manga (Mango Oil, Carrubba), 2,5 partes de um 6leo
cosmetico FINSOLV TN (benzoato de Ci,.1salquila, Fintex) e 2,0 partes de
um estabilizante soliuvel em éleo (monooleato de sorbitano, Span 80) a um
bécher de 25m. A mistura € agitada até ser obtida uma solugdo homogénea.
Em um bécher separado de 100 ml, a fase aquosa é preparada adicionando
35,0 partes de agua DI, 3,75 partes de butileno glicol, e 7,0 do copolimero
em emulsao obtido do Exemplo 7. A mistura & agitada com um homogenei-
zador Silverson em baixa velocidade até todos os componentes serem dis-
solvidos. A velocidade do homogeneizador € aumentada a medida que a
fase oleosa é lentamente adicionada. A emulsao resultante € homogeneiza-
da a uma velocidade para obtencao de particulas de 1-5 micrometros em

diametro.
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Exemplo 6
Preparacdo de uma emulsdo contendo uma [fragrancia] de laranja encapsu-

lada

A fase oleosa € preparada adicionando 5,0 partes de um 6leo de
laranja (Orange Oil, IFF), 2,5 partes de um 6leo cosmético FINSOLV TN, e
2,0 partes de um estabilizante soltvel em 6leo (monooleato de sorbitano,
SPAN 80) a um bécher de 25 m. A mistura é agitada até ser obtida uma so-
lugado homogénea. Em um bécher separado de 100 ml, a fase aquosa é pre-
parada adicionando 35,0 partes de agua DI, 3,75 partes de butileno glicol, e
7,0 partes de um copolimero que consiste em acrilato de butila, acrilato de
etila, metacrilato de metila e acido metacrilico (30/30/25/15% em peso, esta-
bilizante aquoso). A mistura & agitada com um homogeneizador Silverson
em baixa velocidade até que todos os componentes sejam dissolvidos. A
velocidade do homogeneizader ¢ guimientada a medida que a fase oleosa é
lentamente adicionada. A emulsao resultante € homogeneizada em uma ve-
locidade para obtencgao de particulas de 1-5 micrometros de diametro. Esta-
bilidade € baseada no fato da emulsao perder significativamente a fragrancia
ou n&o apés uma semana em estocagem nas condigdes listadas abaixo jul-
gada por um teste de cheiro efetuado por um humano para avaliagdo da in-

tensidade da fragrancia.

Composigao e estabilidade da fragrancia de 6leo de laranja encapsulada
Fase oleosa Fase aquosa
Batelada Fra- Solven- | Estab. | Estab. | PG |Agua| TO-
(RUN) grancia te Org. Aq. TAL

A 5,00 2,50 0,50 7,00 3,75 | 35,0 | 50,00
B 5,00 2,50 1,50 7,00 3,75 | 35,0 | 50,00
C 5,00 2,50 1,00 6,00 3,75 | 35,0 | 50,00
D 5,00 2,50 0,50 5,00 3,75 | 35,0 | 50,00
E 5,00 2,50 1,50 5,00 3,75 | 35,0 | 50,00

Estab. org. é estabilizante solivel em 6leo; Estab aqg. € estabili-
zante aquoso; PG é propileno glicol. O peso de componentes &€ expresso em

g. A estabilidade do produto resultante € determinada apdés 1 semana a
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45°C. Nao é obtida estabilidade para cada composicédo de acordo com Bate-
lada A-E. Isto demonstra que a ndo encapsulacao da fragrancia leva a com-
posi¢cdes ou emulsdes de fragrancia instaveis.

Exemplo 7
Preparaciao de um copolimero nucleo-casca

A um reator de laboratério equipado com o equipamento auxiliar
necessario € adicionado um copolimero estireno/acido acrilico como sal de
amoénio (65 % em peso de estireno/35 % em peso de acido acrilico como sal
de aménio, 988 g, peso molecular 7000), agua (3520 g), persulfato de amo-
nio (3,4 g), e TETRALON B (1,5 g). O contelido do reator agitado & aquecido
a 85°C. A solugdo de mondmero [uma solugao de estireno (1294 g) e acrilato
de 2-etil-hexila (1058 g)] e solugdo de iniciador [persulfato de aménio (9 g)
dissolvido em agua (210 g)] sdo adicionadas simultaneamente. A solugao de
mondmero é adicionada ac Iongo ae tiés noras enquanto a solugao de inici-
ador €& adicionada ao longo de 4 horas. A emulsao de polimero resultante é
resfriada a temperatura ambiente e tem aproximadamente 46% de soélidos. A
composigao das particulas é de 70 partes de copolimero estireno/acrilato de
2-etil-hexila (565/45, peso molecular 250 000) para o nucleo e 30 partes
(65/35) estireno/acido acrilico para a casca. O tamanho de particula para o
nucleo casca é tipicamente de cerca de 80 nm a cerca de 120 nm. A tempe-
ratura de transigao vitrea (Ty) € de 37°C.



10

15

20

25

30

REIVINDICAGCOES

1. Emulsao contendo uma fase orgéanica descontinua que é dis-
tribuida pela fase aquosa continua, a fase organica incluindo

a) um solvente organico que é liquido a 25°C e/ou,

b) um material estabilizante de fase organica que contém por-
¢Oes hidrofébicas e consiste em um material que € mais soluvel na fase or-
ganica do que na fase aquosa,
sendo que a emulsdo contém adicionalmente uma fragrancia encapsulada, a
referida fragrancia sendo encapsulada em microparticulas.

2. Emulsao de acordo com a reivindicacao 1, em que a fase or-
ganica inclui um material estabilizante de fase organica que é selecionado
entre copolimeros de adigao formados de a) pelo menos um mondémero eti-
lenicamente insaturado contendo porgdes Cgapalquila, b) pelo menos um
acido carbexilico etiienicainenie insaturado ou anidrido de acido etilenica-
mente insaturado e c) opcionalmente outros monémeros etilenicamente insa-
turados insoluveis em agua.

3. Emulsao de acordo com a reivindicagdo 2, em que o material
estabilizante de fase organica é selecionado entre polimeros de adigéao for-
mados de a) 40 a 90% em peso de (met)acrilato de Cg.zpalquila, b) 10 a 40%
em peso de pelo menos um monémero selecionado no grupo que consiste
em acido maléico, anidrido maléico, acido acrilico e acido metacrilico e ¢) 0
to 50% em peso de pelo menos um mondémero selecionado no grupo que
consiste em (met)acrilatos de C4.7alquila, estireno, acetato de vinila e acrilo-
nitrila.

4. Emulsao de acordo com a reivindicacédo 1, em que o material
estabilizante de fase organica é um tensoativo em que o equilibrio hidrofili-
coflipofilico é inferiora 7.

5. Emulsao de acordo com a reivindicagao 4, em que o material
estabilizante de fase organica € monooleato de sorbitano.

6. Emulsao de acordo com a reivindicagao 1, em que a micropar-
ticula tem uma configuragao nucleo-casca.

7. Emulsao de acordo com a reivindicagao 6, em que a parte
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nucleo da microparticula consiste em um polimero formado a partir da com-
blnagao de mondémeros metacrilato ou acrilato com monémeros vinilicos ca-
pazes ‘de formar um copollmero com temperatura de transigao vitrea (Tg)
mfeno,rg 50°C.

8. Emulsao de acordo com a reivindicagao 7, em que o monéme-
ro vinilico € selecionado no grupo que consiste em (met)acrilato de metila,
(met)acrilato de isobutila, estireno, O-metil estireno, estireno alquilado, e
misturas dos mesmos.

9. Emulsdo de acordo com a reivindicagdo 8, em que a parte
casca da microparticula consiste em um polimero formado pela combinagao
de acido metacrilico ou acido acrilico com um mondmero vinilico selecionado
no grupo que consiste em estireno, estireno alquilado, O-metil estireno,
(met)acrilato de butila, (met)acrilato de metila, e misturas dos mesmos.

10. Composicao de cuidado pessoal contendo uma quantidade

eficaz da emulsao como definida na reivindicagao 1.
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RESUMO
Patente de Invencao: "EMULSOES CONTENDO FRAGRANCIAS ENCAP-
SULADAS E COMPOSIGOES DE CUIDADO PéSSOAL"

A presente invencao refere-se a uma emulsdo contendo uma
fase organica descontinua que é distribuida pela fase aquosa continua, a
fase organica incluindo

a) um solvente organico e/ou,

b) um material estabilizante de fase orgénica que contém por-
¢bes hidrofébicas e € um material que € mais solGvel na fase organica do
que na fase aquosa,
sendo que a emulsao contém adicionalmente uma fragrancia encapsulada

em microparticulas.
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