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La presente invenzione si riferisce ad un dispositivo di arre-
sto del filato per alimentatori di trama per telai ad aria.

Come 2 noto gli alimentatori di trama sono aﬁparecchi atti ad
accumulare una riserva d4i filato sottoforma di spire avvolte su
un tamburo, o aspo fisso, e ad alimentare il telaic per svolgi-
mento delle spire in guantitia pari alla lunghezza L di filato ri-
chiesta dal telaio ad ogni battuta; essendo detta lunghezza pari
all'altezza del tessuto in formazione.

Nel caso specifico di telai ad aria al pre-alimentatore & anche
assegnata la funzione 4i pre-misuratore della lunghezza L e tale
funzione viene svolta mediante il conteggio, attuato per esempio
da una fotocellula, delle spire di filato svolte; essendo

L=nnanbD
dove n & il numero delle spire svolte a D & ii diametro del tam-
buro, o aspe, fisso dell’alimentatore.

Lo svolgimento del filato @ contrecllato da un arresto elettro-

comandate il guale, mediante un dito mobile agente in impegno




di contatto con il tamburo, blocca lo svolgimento del f{ilato al
raggiungimento dell’ennesinma spira.

Negli attuali alimentatori &i trama, considerata l'alta wvelocita
di un moderno telaio ad aria in grado di inserire circa 1500 me-
tri di trama al minuto primo, il tempo di intervento del disposi-
tivo di arresto & estremamente lmitato e tipicamente compreso
tra 10 e 20 ms {(millisecondi). Si comprende facilmente che all'in-
tervanto del dispositivo si genera nel tratto di filato a valle del
dispositivo stesso un picco T, della tensione meccanica T del fi-
late la guale varia nel tempo t come mestrato gqualitativamente
nel diagramma dell’allegata figura 1.

I1 picco Ti: della tensione meccanica T deve essere opportu-
namente smorzato pena la rottura del filato di trama tanto piu
frequente quanto minore 2 il titolo del filato stesso. A guesto
scopo vengono attualmente impiegati sistemi smorzatori ausiliari
di varia natura interposti tra l'alimentatore di trama ed il telaio.
Tipicamente uno smorzatore di tensione noto & costituito da al-
menc una terna 4i rulli, dei gquali gueilo intermedio & mobile e
tra detti rulli viene fatto passare il filato di trama secondo un
percorso ad anse le guali, nella fase di frenatura del filato,
vengono rettificate per cedimento del o dei rulli intermedi per-
mettendo cosi un allungamento del filato ed i1 conseguente smor-
zamento del picco &l tensione suddetto.

Questo sistema di smorzamente ausiliario noto ed altri, per e-

sempio basati sul cedimento di mezzi elastici, non danno perd ri-
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sultati soddisfacenti a causa principalmente dell'inerzia delle
masse degli organi smorzatori meobili che introduce consistent
ritardi di intervento del sistema stesso lmitandone l'efficacia.

Inoltre i sistemi smorzatori ausiliari suddett sono fisicamente
separati dall'alimentatore di trama e percid, oltre a richiedere
adeguati spazi di installazione, debbono essere scelti e regolati,
sia in relazione alle car‘atterist‘.che del dispositive di frenaturz
dell'alimentatore, sia in relazione al titolo del filato in lavera-
ione.

La presente invenzione & diretta ad eliminare questi ed altri
inconvenienti e, nell’ambito di gquesta finalitd generale, ha i'im-
portante scopo di realizzare un dispositive di arresto del filato
in grado d&i eliminare l'insorgere di picchi 4i tensione sul filato
grazie ad un'azione frenante progressiva del filato stesso del
guale, tuttavia, viene mantenuta invariata la lunghezza L pre-
misurata.

I1 dispositive secondc l'invenzione consente gquindi di elimi-
nare l'uso di smorzatori ausiliari di gualungue tipo e natura in-
terposti tra il prea-limentatore ed i telaic, non richiede accu-
rate operazioni di regolazione al variare del titoclo del filato im-
piegato e consente nctevoli vantaggi, sia sotte il profilo econo-
mico, che sotto guello della funzionalita di sistema.

Secondo la presente invenzicone si conseguono guesti sceopi e
vantaggi con un dispositivo di arresto del filato avente le ca-

ratteristiche specifiche di cui alle rivendicazieni che seguonc.
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Sostanzialmente Vinveanzions si basa sul concetis di sliminars
il dito di arresto slettrocomandato sostituendele, al fins &l ti-
durre le inerzie del sistema, con un dispositivo di arrests com-
prendents almeno una barrstta di arresto disposta radialmente
rispetto al tamburc fisso dell’alimentiators, comandata da un mo-
tore elettrico ed atta ad assumere, psr rotazione coniroliata del-
'albero 4i detto motoﬁe, una posizione angelare 4i impegno delle
spire in svolgimento, a scopoe di arresto dello svolgimentc sies-
so, od una posizione 4i rilascio che consents il lbers svolgi-
mento di dette spirs; 24 in cui lo spostamentc angelare della
barretta dalla posizione 4l rilascio a guslla 2i arresto & concoerds
alla direzione di svelgimente delle spire ed avviense con una op-
portuna legge di moto,. tipicamente una leggée 4di moio uniforme-
mente decelerato, a partire da una velecita periferica iniziale
sostanzialmente uguals a guella del filato in svolgimento,

Secondo una forma di attuazione dell'invenzione i1 dispositive
4i arresto si avvale 4i wn'unica barrstta oscillabile la guale si
sposta in un verse per liberare le spire di filato e nel verso
opposte, concorde a quelle di svolgimento Gel filato, per arre-
stars detto svolgimento.

Secondo una variante costruttiva il dispeositive dl arresio si
avvale 4di due o pilt barrstie le guali si spostano secondo un u-
nico versc di rotazione concorde a guello di sveolgimento del fi-
lato alternandesi dalle posizioni 41 impegno a gueila 4i rilascio

delle spirs in svolgimento.
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L'invenzione verrd meglio comprasa dalla descrizicne detia-
gliata che seque e con riferimento agli annessi disegni, forniti a
titele 4di ssempic non Umitadivo, nei guali:
- la fig. 1 3 un diagramma che mostra l'andamento della tensione
maccanica del filato in funzione del tampo,
- la fig., 2 & la vista parzialmente seziconata di un alimentatore
per telai ad aria con il dispositive di arresto del f{ilato secondo
una forma di realizzazione della presente invenzione,
- la fig.‘:’.a 2 un partcolare in maggier scada di fig. 2,
- la fig. 3 & una vista frontale nella direzione delle frecce III-
III 4i fig, 2a, _ - -
- la fig. 4 2 un diagramma deila legge di moto della barretta
d'arresto,
- la fig. 5 & una sezione parziale simile a fig. Za mostrante una
variante dell'invenzione,

- la fig. 6 & una vista nella direzione delle frecce VI-VI 4l fig.

W

iferendosi inizialmente aile figure 2, 2a ¢ 3 con 10 & generi-
camente indicato un alimentatore 4i trama per telal ad aria com-
prendente, in modo per sé noto, un corpe fisse 11, un aspo
fisso 12 formato da una pluralita di asie 13 poriaie 43 un mezzo
14 ed un disco girevole 15 posto alla base deli'aspo 12 ed azic-
nato da un aibero motore cave 16, Al disco 1% 2 asseclate un

bracgio girevols cavo 15 che si collega all'aibero motors cavo e

nelle cavitad deil'albero 2 del braccio scerrs il filaie FIL, pro-




venienie dalla rocca, che il disgo 15 avvolge sull'aspo 12 per
formare una risérva RF di spire di filatc da alimentare al telaic.

Ad ogni battuta del islaic vengone svoite dall'aspo 12 "n’”
spire di filatc pari alla lunghezza L della irama che il telaio in-
seriscs con la battuta stessa.

11 numerc delle spire che si svolgono & contato in mode per
s& noto da una celula fotoelettrica {(non dissgnata) i cul segnail
cf sono inviati al contatore di un microprocsessore uP il quale, al
raggiungimento della penuitima spira {n-1), predispone l'aitiva-
ziocne di un dispositivo di arresto genericamente indicato con 17..

Secondc la presente invenzione il disposiﬁn*o 17 comprende‘
un motore slettrico 18, del tipo a passo, sospeso da una staffa
19 al 4i sopra dell'aspo 12 = orientato con 'asse paralleio al-
l'asse dell’'aspo stesso. Sull'albero del motore 18 & calettato un

mozzo 20 che raca una barretta radiale 21 rivelta verso i'aspo

o)
48]

Per offetto della rotazione dell'albero del motore 18, control-
lata dal medesimo micropreocessers uP cui & asscciata un'inter-
faccia I di potenza, la barretta 21 pud oscillare spostandesi in
senso conirarioc a guslla 4i svolgimente delle spire 4i filats,
indicato dalla freccia F, da una posizionse angolare di impegno
deile spire in svolcimento, disegnata a tratio pienc in figura 3
{posizione ore 5}, ad una posizione 4i rilascic delle spire stessae
disegnata a trattl nelia medesima figura {posiziene ore 4) & vi-

ceversd.



Nsila posizicns 4i impagno lssirsmita Ubera dslla barrstia 21
si alloggia in una cerrispondente scanalatura 4i acceglimento 22

2 sotitostante ser impedire o

-

provvisia sull'asta 13' deil'aspo
scorrimento delle spire in svolgimente su detta asta. Durants lo
svolgimento delle spire la barretta si trova nella posizione di
rilascic ed al raggiungimento della penultima spira in svolgimen-
to essa inizia a spostarsi in ssnso concorde a guello F &l svol-
gimento delle spire stesse verso la posizione di impegno {per -
sempio in senso orario con riferimento alla figura 3); posizione
che raggiunge al termine dello svolgimento dell'ennesima ed ulti-
ma spira. )

Lo spostamento dsila Abarretta dalla posizione 4i rilascico a
gqueila Al impegno avviens gradualmente con una lsgges di moto
controllata dal microprocessore uP o fale gradualita smerza efli-
cacemente il picco Gi tensione wecganica che si genera sul filato
in conseguenza dell’impegno di gquest'ultimo con ila barretta stes-
sa. A guesto scope il motors 18 wviene alimentato in modo da
srodurre il passaggio della barretta 21 dalla posiziene di rilascio
a quella di impegno con mote unifermemente decelsrato a partire
da una velocitd periferica iniziale della barrstta stessa sostan-
zialmente uguale a guella del filato in svolgimento.

Tale legge di moto 2 gqualitativamente rappresentata nel dia-
gramma 4di fig, 4 nel guale si vede che la barrstia 21 subisce
dapprima una rapida accelerazione "a" che la porta ad una velo-

citd periferica iniziale Vi sostanzialments pari alla velocita 4di
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svolgimento delle spire 4i filato e, successivamente, una decele-
razione costante “a' che la porta ad arrestarsi nella posizione
finale di impegne. Il contatte iniziale del filato c¢on la barretia
21 avviene guande guest'ultima raggiunge la scanalatura di ac-
coglimento 22 con velocita periferica Vi in mode che deiteo con-
tatto non genera praticaments tensione meccanica alcuna sul fila-
to stesso mentre, nella successiva fase di decelsrazions, la bar-
retta arresta gradualmente i1 filato smerzande efficacemente il
picco 4 ténsione T1 illustrato in fig, 1.

La rotazione inversa del motors 18, attuata con una gqualsiasi
legge di moto dal microprocessore WP su segnale "t" 4i comando
proveniente dal telaic, sposta la barrstta 21 neila posizicne di
rilascic guando il ielaic stesso inserisce una nuova battuta di
trama.

Secondo la variante delle figure 5 ¢ 6 i1 disposgitivo di arre-
sto 170 si avvale di due o pill barrette, per ssempio guatiro

i

barrette 210 distanziate di un passo angolare pari a 90°, le
quali si spostano secondo un unico verso di rotazione, concorde
alla direzione F 4di svolgimento del filate, altermandosi dalle po-
sizioni di impegno (posizione ore 6) a guella di rilascic. Que-
st'ultima posizione viene raggiunta daila generica barrstta 210
dopo una rotazione del mozzo 200 del motore 180 pari a circa u

quarto deil’angole di distanziamento tra due barretie consecuti-
ve; nell'esempio illustrato dopo circa 20-22° di reiazione {posi-

zione ore 7,30 circa). Cerrispondentemente la barretta 210" suc-



cessiva si porta in una posizione intsrmedia di non interfsrenza
con il filato o da tale posizione intermedia inizia la corsa di ar-
resto del filato che porta la barrstia stessa, con la medesima
legge di moto di cui alla fig. 4, nella corrispondente posizione
di impegno,

Naturalmente, fermo restando il principic del txovaio, i par-
deolari 41 asecuzione 2 le forme di realizzazione poiranno essers
ampiamente variati rispette a guante descritto g4 illustrato, a
titolo 4i esempio non lmitativo, senza per guesic uscire dail'am-
bito dell'invenzicne definito dalle seguent rivendicazioni nells
guali 1 numeri di riferimenio sono ripc;rtati a ;olsa titolo 4i mi-

glior comprensione.



1y - Dispositivo {"1'7} di arresto del filato per alimentatori di
trama (10) per telai ad aria, caratterizzato dal {atte c¢he com~
prende almeno una barretta di arresto (21) disposta radialmentis
rigpetto all'aspo fisso (12) dell'alimentators, comandata da un
motore elettrico (18) ed atta ad assumere, per rotazione control-
lata delli'albero di detto motore, una posizione angolars 4i impe-
gno delle spire di filatc svelgentisi dall’aspo fisso (12}, ed una
posizione di rilascic permettents i1 liberc svolgimente di dette
spire & dal fatto che lo spostamento angolare della barretia dalla
posizions 4i rilascio a guella 4l impegno & concorde alla dirszio-
ne (F) di svoligimento delle spire ed avviene con legge di moto
uniformemente decelerats a partira 4da uwna velocitd periferics i-
niziale (Vi) sostanzialmente uguale a gquella del filato (FI1) in
svolgimento.

2) - Dispositivo seconde la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che comprende un'unica barrstia & arraesto oscillabile (21)
la gquale si sposta in un verso per liberare le spire di filato @
nel verso opposto, concorde a guelle {F) 4i svelgimento del fila-
to, per arrestars dettc svolgimento.

3) - Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che comprende due o pill barrette di arrestce (210) le qual
si spostano secondo un unico wverso i rotazions concords a
guello (F) di svolgimento delle spire di filato alternandosi dalle

o Ay

posizioni 4i impegno a guelle di rilascio di detis spire.
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4) - Dispositive seconds la rivendicazicne 2, caratierizzate dal
fatte che ccmpre;':de guattro barrstte di arresto (210) angolar-
mente spaziate 4i 90C°.
5) - Dispositivo seconde le rivendicazioni precedenti, caratteriz-
zato dal fatto che l'sstremita 4i ciascuna barrstta (21-210) si al-
loggia, nella posizione di impegno dells spire, in un corrispon-
denta scanalatura di accoglimente (22) nrovvista sulla soifostan-
te asta (13') del detto aspo fisso (12},
6) - Dispesitivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che detta legge di moto della o delle barrette di arresto
{21-210) comprende un. fratto {(a) di rapida accelerazione che
imprime alla barretta la velocita periferica iniziale (Vi) sostan-
ziaimente uguale a guslla 4i svoigimento delie spirs 4i filato se-
guita da una decelerazicne zostante {a') che porta clascuna bar-
retta ad arrsstarsi neila posizione terminale 4i impeagno.
7) - Dispositive secondo le rivendicazioni 1, 5 e 6, caratterizza-
to dal fatto che il contatio iniziale del filato con ogni singola
barretta di arreste (21-210) avviene gquando guest'ultima rag-
giunge la detta scanalatura 4i accoglimenio {22) con la detla ve-
locitad periferica iniziale (Vi).
8) - Dispositivo secondo la rivendicazions 1, caratterizzate dal
fatto che detto motors elettrico (18) & del tipe a3 passo ed 3
controllate da un microprocessors {(ubP).
3) - Dispositivo (17) di arresto del filato per alimentatori di

trama per telai ad aria, sostanzialmenie some dsscritte, illu-
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