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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Formen von Gutball-
chen, insbesondere aus einer Fleischmasse, mit 9
einem Formwerkzeug aus zwei relativ gegeneinan-
der bewegbaren, zwischen sich wenigstens einen
Formungsdurchtritt (7) fir vorportionierte Gutstlicke
bildenden Formprofilen beschrieben. Um eine hohe
Funktionssicherheit zu gewahrleisten, wird vorge-
schlagen, daf die Formprofile aus zwei Formrollen
(3, 4) mit je einer Umfangsnut (6) bestehen, dal die
Umfangsnuten (6) im engsten Spalt zwischen den
Formrollen (3, 4) den von oben nach unten veriau-
fenden Formungsdurchtritt (7) begrenzen und daf
von den beiden gleichsinnig angetriebenen Formrol-
len (3, 4) die im Bereich des Formungsdurchtrittes
(7) nach unten drehende Formrolle (3) eine groRere
Umfangsgeschwindigkeit als die im Bereich des
Formungsdurchtrittes (7) aufwarts drehende Form-
rolle (4) aufweist.
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9 AT 009 477 U1

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Formen von Gutbalichen, insbesondere
aus einer Fleischmasse, mit einem Formwerkzeug aus zwei relativ gegeneinander bewegbaren,
zwischen sich wenigstens einen Formungsdurchtritt fir vorportionierte Gutsticke bildenden
Formprofilen.

Um Knddel aus Teig zu formen, ist es bekannt (DE 297 06 532 U1), ein endlos umlaufendes
Forderband durch eine im Querschnitt halbkreisférmige Profilrinne zu flhren, die mit einer
gespannten Kunststoffmatte abgedeckt ist, so dal die vorportionierten Teigstlicke, die mit dem
Forderband in die Profilrinne eingetragen werden, zwischen dem bewegten Férderband und der
feststehenden Matte formgebend abrollen. Bei einer anderen bekannten Formeinrichtung fur
Knodel (DE 33 28 245 A1) werden die vorportionierten Teigstiicke mit Hilfe eines Férderbandes
durch ein Rohr geférdert, das selbst um seine Achse gedreht wird, wobei zur Formung der
Knodel nicht nur die Abrollbewegungen der Teigstiicke zwischen dem Foérderband und dem
vom Forderband nicht abgedeckten Rohr in Forderrichtung, sondern auch die Drehmitnahme
der Teigstiucke quer dazu durch das um seine Achse rotierende Rohr genutzt werden sollen.
Diese bekannten Vorrichtungen mit Formwerkzeugen aus zwei relativ gegeneinander bewegba-
ren Formprofilen, die zwischen sich einen Formungsdurchtritt fiir vorportionierte Gutstlicke
bilden, eignen sich allerdings nicht zu Formung von Fleischmassen, wie Brat, Speck, Grammeln
oder anderen tierisches Fett enthaltenden Massen, weil sich zumindest die fetthaltigen Anteile
dieser Massen an den Formprofilen anlegen und den Formungsdurchtritt in kurzer Zeit verle-
gen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten
Art zur Formung von Gutballchen so auszugestalten, dal auch tierisches Fett enthaltende
Massen, insbesondere Fleischmassen, verarbeitet werden kdnnen, ohne Gefahr zu laufen, da
der Formungsdurchtritt zwischen den Formprofilen durch Anlagerungen verlegt wird.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dal® die Umfangsnuten im engsten Spalt
zwischen den Formrollen den von oben nach unten verlaufenden Formungsdurchtritt begrenzen
und dafd von den beiden gleichsinnig angetriebenen Formrollen die im Bereich des Formungs-
durchtrittes nach unten drehende Formrolle eine gréflere Umfangsgeschwindigkeit als die im
Bereich des Formungsdurchtrittes aufwarts drehende Formrolie aufweist.

Durch die Ausbildung eines von oben nach unten verlaufenden Formdurchtrittes zwischen zwei
Formrollen wird im Zusammenwirken mit den gewahiten Umfangsgeschwindigkeiten und Um-
laufrichtungen in (berraschender Weise eine Art von Selbstreinigung der Formrollen erreicht,
vermutlich aufgrund des Umstandes, daf sich der Flihrungsquerschnitt fiir die vorportionierten
Gutstiicke zwischen den Umfangsnuten der beiden Formrollen zunéchst verjiingt und dann
nach dem Durchtritt durch den engsten Spalt wieder erweitert. Die gréere Umfangsgeschwin-
digkeit der im Bereich des Formungsdurchtrittes nach unten drehenden Formrolie sichert dabei
die Forderung der zu formenden Gutbalichen durch den Formungsdurchtritt hindurch nach
unten, wobei wegen des Verlaufes des Formungsdurchtrittes von oben nach unten die schwer-
kraftbedingte Forderung der zu formenden Gutstiicke in den sich verjiingenden Formungs-
durchtritt zwischen den Umfangsnuten der Formrolien keiner zuséatzlichen Mafinahmen bedarf.
Zur Vereinfachung der Einbringung der vorportionierten Gutstiicke in den sich verjingenden
Formungsdurchtritt zwischen den beiden Formrollen kann dem Formungsdurchtritt ein Zufiihr-
trichter fur die portionierten Gutstiicke vorgelagert werden, die mit einer von den Umfangsge-
schwindigkeiten der Formrollen abhangigen, vergleichsweise hohen Folgefrequenz dem Zufiihr-
trichter Gber einen Forderer aufgegeben werden konnen.

Wird der im Bereich des Formungsdurchtrittes aufwérts drehenden Formrolle eine Heizeinrich-
tung zugeordnet, so kann das Anlagern von Fettanteilen der zu formenden Gutstiicke an dieser
Formrolle zusatzlich erschwert werden, weil diese Fettanteile zumindest oberflachlich an-
schmelzen und dadurch einen Schmierfilm bilden, der fir ein Abgleiten solcher Teile von der
Formrolle sorgt. Eine entsprechende Erwarmung der fiir die Férderung der geformten Gutstlicke
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durch den Formungsdurchtritt vorgesehenen, in dessen Bereich daher abwarts drehenden
Formrolle ist nicht vorgesehen, weil im Bereich dieser Formrolle eine hohere Reibung fir die
Mitnahme und Formung der Gutstlicke forderlich ist.

Wie bereits angedeutet wurde, hangen der Durchsatz und die Umformbedingungen vor allem
von den Umfangsgeschwindigkeiten der Formrollen und vom Verhaltnis dieser Umfangsge-
schwindigkeiten ab. Um die fiir die jeweiligen Verhaltnisse glinstigsten Arbeitsbedingungen
einstellen zu kénnen, kénnen die Umfangsgeschwindigkeiten der angetriebenen Formrollen
vorteilhaft voneinander unabhangig gewahlt werden, was allerdings Ublicherweise voneinander
getrennte Antriebe voraussetzt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in einem schematischen Ausflihrungsbeispiel
dargestellt. Es zeigen

Fig. 1  eine erfindungsgemafie Vorrichtung zum Formen von Gutbélichen, insbesondere aus
einer Fleischmasse, in einem vereinfachten Langsschnitt und
Fig. 2  diese Vorrichtung in einem Schnitt nach der Linie II-ll der Fig. 1.

Die dargestelite Vorrichtung zum Formen von Gutbéllchen, beispielsweise aus einer Fleisch-
masse, weist ein Gestell 1 mit zwei Seitenwangen 2 auf, zwischen denen zwei Formrollen 3, 4
auf Wellen 5 gelagert sind. Die beiden Formrollen 3, 4 sind mit einer Umfangsnut 6 versehen,
wobei die Anordnung so getroffen ist, dall diese Umfangsnuten 6 im Bereich des engsten Spal-
tes zwischen den Formrollen 3, 4 einen von oben nach unten verlaufenden Formungsdurchtritt
7 fir die zu formenden, vorportionierten Gutstlicke begrenzen. Der Antrieb der Formrollen 3, 4,
die gleichsinnig umlaufen missen, erfolgt gemal dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel Uber
gesondert ansteuerbare Getriebemotoren 8, um die Umfangsgeschwindigkeiten der beiden
Formrollen 3, 4 je fiir sich einstelien zu kdnnen. Es ist aber auch maglich, ein vorgegebenes
Ubersetzungsverhaltnis einzuhalten, was den Einsatz eines gemeinsamen Antriebes fiir beide
Formrollen 3, 4 erlaubt. Wesentlich ist allerdings, daR die im Bereich des Formungsdurchtrittes
7 nach unten drehende Formrolle 3 eine héhere Umfangsgeschwindigkeit als die in diesem
Bereich aufwérts drehende Formrolle 4 aufweist, damit die Férderung der Gutbélichen von oben
nach unten durch den Formungsdurchtritt 7 gewahrleistet werden kann. Die vorportionierten
Gutstliicke werden mit Hilfe eines strichpunktiert angedeuteten Forderers 9 einem dem For-
mungsdurchtritt 7 vorgelagerten Zuflihrtrichter 10 zugefordert und gelangen durch den Zufiihr-
trichter 10 in den sich zum engsten Querschnitt zwischen den beiden Formrollen 3, 4 verjin-
genden Formungsdurchtritt 7, wobei die Gutstiicke in den Umfangsnuten 6 der Formrollen 3, 4
formgebend abgewalzt und zu Kugeln geformt werden, die Uiber eine unten an den Formungs-
durchtritt 7 anschlieRende Austragshilfe 11 auf ein strichpunktiert angedeutetes Forderband 12
abgelegt werden.

Die im Bereich des Formungsdurchtrittes 7 aufwérts drehende Formrolle 4 wird erwarmt, und
zwar mit Hilfe einer strichpunktiert angedeuteten Heizeinrichtung 13, die als elektrische Wider-
standsheizung ausgebildet sein kann, was aber nicht zwingend ist. Mit Hilfe dieser Heizeinrich-
tung 13 kann die Formrolle 4 im Bereich ihrer Umfangsnut 6 beispielsweise auf eine Temperatur
von 40 - 50 °C aufgewarmt werden. Bei einer solchen Temperatur kénnen die sich an die Um-
fangsnut 6 anlegenden Fettanteile der flir die Gutballchen verwendeten Fleischmasse ange-
schmolzen werden, so daf} sich gewissermafien ein Schmierfiim ergibt, der das Abgleiten der
Fleischmasse von der Formrolle 4 unterstiitzt, so dall Anlagerungen im Bereich der Umfangsnut
6 der Formrolle 4 sicher vermieden werden. Eine vergleichbare MalRnahme im Bereich der
abwarts drehenden Formrolle 3 ist nicht vorgesehen, um einen ausreichenden Reibungsschluf®
zwischen der Umfangsnut 6 dieser Formrolle 3 und den Gutbélichen zu erméglichen. Dieser
Reibungsschluf ist fir die Mitnahme der Gutbalichen durch den Formungsdurchtritt 7 von Be-
deutung.
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Anspriiche:

1.

Vorrichtung zum Formen von Gutballchen, insbesondere aus einer Fleischmasse, mit
einem Formwerkzeug aus zwei relativ gegeneinander bewegbaren, zwischen sich wenigs-
tens einen Formungsdurchtritt flir vorportionierte Gutstiicke bildenden Formprofilen,
dadurch gekennzeichnet, dall die Formprofile aus zwei Formrollen (3, 4) mit je einer Um-
fangsnut (6) bestehen, daf® die Umfangsnuten (6) im engsten Spalt zwischen den Formrol-
len (3, 4) den von oben nach unten verlaufenden Formungsdurchtritt (7) begrenzen und
dafd von den beiden gleichsinnig angetriebenen Formrollen (3, 4) die im Bereich des For-
mungsdurchtrittes (7) nach unten drehende Formrolle (3) eine groRere Umfangsgeschwin-
digkeit als die im Bereich des Formungsdurchtrittes (7) aufwarts drehende Formrolle (4)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalt dem Formungsdurchtritt (7)
ein Zufuhrtrichter (10) fir die portionierten Gutstiicke vorgelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal¥ der im Bereich des
Formungsdurchtrittes (7) aufwarts drehenden Formrolle (4) eine Heizeinrichtung (13) zu-
geordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die Um-
fangsgeschwindigkeiten der angetriebenen Formrollen (3, 4) einstellbar sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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