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Przedmiotem wynalazku jest maszyna prostowni-
cza do dilugich przedmiotéw o przekroju kolowym
lub odbiegajagcym od kolowego.

Znane sa maszyny prostownicze do prostowania
przedmiotéw zaréwno o przekroju kolowym jako
tez o przekroju odbiegajacym od kolowego przy
ktérych stosuje sie z reguly dwie maszyny pro-
stownicze. W maszynach tego rodzaju przeznaczo-
nych do prostowania przedmiotéw, o przekroju ko-
lowym na przyklad dragéw ciggnionych wzglednie
rur grubo$ciennych, prze§wity przelotowe musza
byé w pewnych granicach, podczas gdy przy ma-
szynie do prostowania przedmiotéw o przekroju
odbiegajagcym od przekroju kolowego, na przy-
klad do prostowania kes6w walcowanych koniecz-
nym jest by prze§wit walcow mogt przy przejSciu
elementu prostowanego w okre$lonych granicach
powiekszaé sie.

W celu umozliwienia prostowania na tej samej
maszynie zaréwno przedmiotéw o przekroju kolo-
wym jak roéwniez odbiegajacym od kolowego, za-
projektowano ustawienie diwigaré6w gérnych wal-
cOw na stojanie maszyny w sposéb przestawny.

Kazdy z tych diwigar6w wykonany byl w for-
mie tioka, ktéry przesuwal sie za pomocg spre-
Zonego powietrza w Kkorpusie maszyny. W celu
umozliwienia podnoszenia gbérnych walcéw i wpro-
wadzenia obrabianego przedmiotu oraz dociskania
walcow do przedmiotu obrabianego, kazdy diwi-
gar zaopatrzony jest w centryczny otwor, w kto-
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rym prowadzony jest tilok, polaczony za pomocg
wrzeciona przeznaczonego do nastawiania WwWYso-
koSci dzwigara walcowego. Tlok na gérnym kon-
cu zamkniety jest pokrywa w spos6b taki, ze
dzwigary walcow stuza jako cylindry. Takie wy=-
konanie diwigar6w gérnych walcéw, umozliwia
stosunkowo szybkie oddalenie i przyblizenie wal- .
cow wejSciowych, wyjéciowych oraz ich przeciw-
walcow. '

Dzigki temu osigga sie mozliwo$é wprowadzania
bocznego przedmiotéw obrabianych, miedzy walca-
mi. Po wprowadzeniu bocznym przedmiotéw obra-
bianych zostaje do przestrzeni cylindra diwigarow
walcow goérnych doprowadzone sprezone powietrze
W sposOb taki, ze walce gérne tworzg powierzchnie
styczng z przedmiotem obrabianym.

W ten sposéb wytworzone elastyczne podparcie
diwigaréw walcow gérnych w korpusie maszyny,
umozliwia prostowanie przedmiotéw o przekroju
odbiegajacym od kolowego jednak przy prostowa-
niu przedmiotéw o przekroju kolowym jest przy-
datne tylko czeSciowo, poniewaz zakres tolerancji
przedmiotéw obrabianych jest w tym przypadku
za duzy i poniewaz polaczenie diwigaréw gérnych
walcow z korpusem maszyny jest wystarczajgco
sztywne.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogo-
dno$ci czyli wykonanie takiej maszyny prostowni-
czej, ktéra umozliwialaby prostowanie przedmiotéw
obrabianych zaréwno o przekroju kolowym, jako
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tez i odbiegajacym od kolowego, przy czym przed-
mioty obrabiane o przekroju kolowym moglyby
byé prostowane z zachowaniem tolerancji.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem postanowiono
wykonaé maszyne prostownicza o co najmniej
dwoch przeciwleglych w stosunku do siebie wal-
cach, w ktoérych zaprojektowano doprowadzenie
diwigara dolnych walcéw za pomocg hydraulicz-
nie napedzanego, dwustronnie dzialajgcego tloka,
ktérego polozenie robocze przy prostowaniu przed-
miotéw obrabianych o przekroju odbiegajgcym od
kolowego odbywa sie przez polgczenie cylindra
z dwoma elektromagnetycznie napedzanymi su-
wakami polgczonymi zar6wno z pompowym prze-
wodem medium ttoczgcego jako tez i z przewodem
akumulatora $rodka tloczonego, ktérego ci§nienie
ustawione jest wyzej od ci$nienia panujacego w
pompowym przewodzie $rodka tloczacego. Przy
prostowaniu przedmiotéw obrabianych o przekro-
ju kolowym, na przykiad ciagnionych pretow,
diwigar walcoOw dolnych opiera sie na podstawie
maszyny, ktéry jest polgczony z poprzecznicg za
pomoca ciegiel. Maszyna prostownicza jest w tym
przypadku na tyle sztywna, Ze sprezynowanie
walcow w czasie przebiegu prostowanego przed-
miotu jest bardzo male. Podczas prostowania przed-
miot6w o przekroju odbiegajacym od kolowego, na
przyklad keséw walcowych, nalezy doprowadzié
dolny diwigar walcOw opierajacych sie na suwaku
prowadzonym w diwigarze za pomocg dwustron-
nie dzialajgcego ‘tloka polgczonego przegubowo
z suwakiem, do okreslonego polozenia wysoko$cio-
wego.

W dalszej kolejnoSci ustawia sie goérny walec,
w stosunku do walca dolnego przy uwzglednieniu
Srednicy przedmiotu obrabianego. Wysoko§é usta-
wienia walca dolnego jest przy tym tak dobrana,
ze moze by¢ prostowany nawet najmniejszy prze-
krdj preta. Nastepnie zasila sie tlok w taki spo-
sOb, Ze dolny dZwigar walca opiera sie ponownie
na diwigarze. W tym przypadku przeswit walcow
jest tak duzy, Ze przedmiot obrabiany moze by¢
doprowadzony pomiedzy walce za pomocg pary ro-
lek -napedowych.

Z chwilg gdy przedni koniec prostowanego ele-
mentu wystarczajaco tkwi miedzy walcami, to tltok
suwakowy zasilany przez medium tloczgce, znaj-
dujace sie pod niskim ci§nieniem, polgczy przewod
medium ttoczacego znajdujgcego sie pod wyso-
kim ci$nieniem.

W ten spos6b walec dolny dociskany jest za po-
moca wysokiego ciS$nienia do obrabianego przed-
miotu, dzieki czemu nastepuje proces prostowania.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktéorym fig. 1
przedstawia maszyne prostownicza w widoku bocz-
nym, fig. 2 przedstawia schemat hydrauliczny.

Walce prostownicze 1 i 2 napedzane sg za po-
moca waléw przegubowych 3 i 4 polgczonych z sil-
nikiem nie uwidocznionym na rysunku. Diwigar
1a gornego walca 1 utrzymywany jest za pomoca
Sruby 5, ktéra przechodzi przez tuleje 6, ustawio-
ng w spos6b obrotowy w plycie 7, w celu umozli-
wienia wychylenia diwigara la za pomocg uwi-
docznionych znanych elementéw, dla uzyskania
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przez walec 1 wymaganego poloZenia poprzeczne-
go w stosunku do obrabianego przedmiotu. W ce-
lu ustawienia potozenia wysoko$ciowego walca 1,
plyta 7 polgczona jest w sposob stalty z suwakami
8 z ktoérych jeden jest uwidoczniony. Suwaki 10
polaczone sa gwintem zewnetrznym 10a z odpo-
wiadajagcym gwintem wewnetrznym suwakéw 8.
Opieraja sie one koilnierzem 10b o pokrywe 11 po-
laczong stale z poprzecznicg 9. Na goérnych kon-
cach suwaki 8 wyposazone sa w kolo Slimakowe
12 wspoéipracujgce z nieuwidocznionym §limakiem
ktoérego wal moze byé napedzany w sposéb reczny
lub za pomocag silnika. Na skutek obracania sie
wrzeciona 10 w kierunku prawym lub lewym na-
stepuje podnoszenie lub opuszczanie w znany spo-
s6b suwakoéw 8 i tym samym walca 1 w celu na-
stawienia jego potozenia roboczego.

W dziwigarze 14 polaczonym za pomocg kotwic
§ciggowych 13 z poprzecznicg 9 prowadzony jest
suwak, na ktorym oparty jest drazek tlokowy 16a
dwustronnie dzialajgcego tloka 16, prowadzonego
w cylindrze 17. Na suwaku 15 oparta jest pokry-
wa 18 posiadajagca w $rodku otwor, do ktérego
wchodzi czop centrujacy 19 diwigara 2a dolnego
walca 2. W elemencie dolnym 14a diwigara 14
umieszczony jest zderzak 20 nastawny, ktoéry po-
siada na swym dolnym koncu uzebienie wspolipra-
cujgce ze §limakiem 21. Zewnetrzny gwint goérne-
go konca zderzaka 20 wspdlipracuje z odpowied-
rim gwintem wewnetrznym elementu dolnego 14a.

Za pomocg obrotu §limaka 21 w kierunku pra-
wym lub lewym nastepuje ustawienie polozenia
wysoko$ciowego zderzaka 20 w elemencie wolnym
14a.

Przy prostowaniu elementéw o przekroju koto-
wym dzwigar 2a walca dolnego 2 opiera sie za
pomoca pokrywy 18 na dzwigarze 14. Przy pro-
stowaniu obrabianych elementéw o przekroju od-
biegajacym od kotowego, na przyklad kesow wal-
cowych, dokonuje sie wymiany walcow na inng
pare i wilgcza sie silnik 22, za pomoca ktorego na-
pedzane sg obie pompy olejowe 23 i 24 fig. 2. Na-
stepnie suwak przelgczeniowy S1 napedzany ele-
ktromagnetycznie doprowadzony jest w polozenie
w ktorym przew6d pompy 35 polaczony z prze-
wodem 36 zasila od dotu tlok 16. CiSnienie me-
dium tloczonego za pomocg pompy olejowej 23, do
okolo 25 atn ustawione jest na zaworze tlocznym
37. Powierzchnia 15a suwaka 15 dochodzi do sty-
ku ‘elementéw stykowego 20a — nastawnego zde-
rzaka 20. Gérny walec 1 ustawiony jest w tym
przypadku w spos6b taki, ze prze§wit walcow jest
nieco mniejszy od najmniejszej $rednicy prosto-
wanego przedmiotu.

Nastepnie suwak S1 ustawia sie tak, ze przewdd
35 polaczony jest z przewodem 38, a przewo6d 36
z przewodem =zasilajgcym 39. W ten spos6éb tlok
16 jest zasilany od géry i walec dolny doprowa-
dzony ponownie do pozycji wyjSciowej uwidocz-
nionej na fig. 1. Przedmiot obrabiany 40 dopro-
wadzony zostaje za pomoca nieuwidocznionych
rolek napedowych az do zasiegu walcéow i prze-
chodzi przy tym przez cewke indukcyjng 41, sta-
nowiacg cze§¢ urzadzenia lgcznikowego, ktore za
pomoca przekaznika czasowego wilgcza elektroma-
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gnetycznie uruchamiany suwak sterowniczy S1
i S2.

Gdy tylko przedni koniec przedmiotu prosto-
wanego osiggnie polozenie przedstawione na fig.
1, to suwak S1 wilaczony zostanie ponownie w spo-
sOb taki, Ze przewédd 35, oraz przewdd 36 i przez
to tlok 16 ponownie zostanie zasilany od dolu i do-
prowadzony zostanie do styku z przedmiotem pro-
stowanym. Bezpo$rednio potem suwak S2 zostanie
tak wlaczony, ze przew6d 42 polgczony zostaje
z przewodem 43 i z akumulatora ci$nienia 44 me-
dium tloczne =zasila tlok 16 rozpoczynajac cykl
prostowania. Ci$nienie medium tlocznego znajdu-
jgcego sie w akumulatorze ci$nienia moze by¢é
ustawione bezstopniowo na zaworze ci$nieniowym
45. Gdy tylny koniec przedmiotu prostowanego
przejdzie przez cewke 41 to impulsy laczeniowe
i suwaki S1 i S2 zostajg ponownie zwolnione za
pomoca przekaZnika czasowego i suwak S1 wig-
czony zostaje w spos6b taki, ze przewéd 35 pola-
czony zostaje z przewodem 38, zas przewbdd 36
z przewodem 39, przy czym suwak S2 zostanie
przedtem polaczony w taki sposob, ze bedzie po-
siadal polozenie zaznaczone na fig. 2.

Medium tloczne pobrane z akumulatora cisSnie-
nia 44 doprowadzone jest ponownie do tegoz za
pomoca pompy 24 przez zawér zwrotny 46. Pom-
pa 23 tloczy medium tloczne przez zawér zwrotny
47 do przewodu 35. Z przewodem 42 polgczony jest
suwak 83, ktory Ilgczy przewod 48 wzglednie 42
z przyrzadem wskazujagcym 49 lub przyrzad wska-
zujacy 49 z przewodem zasilajacym 50 w spos6b
uwidoczniony na fig. 2. Przyciskiem 51 przew6d
48 zostaje polaczony z przyrzgdem wskazujacym
49, ktory wskazuje wysoko§¢ ci$nienia wzglednie
wielko§é sily prostujgcej. Wymagana sila pro-
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stujagca do prostowania przedmiotéw o prze-
kroju odbiegajacym od kolowego moze byé
nastawiona w prosty sposéb za pomoca wyboru
ciSnienia panujacego w akumulatorze ci$nienia.

Istotna zaleta maszyny wedlug wynalazku jest
to, ze maszyna prostownicza przy prostowaniu
przedmiotéw o przekroju kolowym jest bardzo
usztywniona a réwniez przy prostowaniu przed-
miotdéw o przekroju odbiegajacym od kolowego
mozliwe jest osiggniecie lepszych wynikéw pro-
stowania od wynikéw przy znanej maszynie pro-
stowniczej, przy czym sila niezbedna do prostowa-
nia przedmiotéw o przekroju odbiegajacym od ko-
lowego moze byé w prosty sposéb dobrana przez
nastawienie ci$nienia w akumulatorze -ci$nienio-
wym za pomocg zaworu tlocznego 45.

Zastrzezenie patentowe

Maszyna prostownicza do dlugich przedmiotow
o przekroju kolowym lub odbiegajgcym od kolo-
wego z co najmniej dwoma przeciwleglymi wal-
cami, z ktérych jeden oparty jest elastycznie na
swoim dzwigarze, na stojanie maszyny, znamien-
na tym, ze dZwigar (2a) dolnego walca (2) do pro-
stowania przedmiotéw obrabianych o przekroju
odbiegajacym od kolowego polaczony jest z hydrau-
licznie zasilanym dwustronnie dzialajgcym tlokiem
(16), ktéory doprowadza walec do polozenia robo-
czego a cylinder (17) tloka polgczony jest za po-
moca dwoch elektromagnetycznie uruchamianych
suwakoéw sterowniczych (S1, S2) dzieki czemu do
przewodu tlocznego pompy (35) oraz do przewo-
du (42) akumulatora ci$nieniowego (44) doprowa-
dzana jest ciecz, ktérej ciSnienie jest wyzsze od
ciSnienia w przewodzie medium tlocznego (35).
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