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Opfindelsen vedrerer en presse af den i kravets indledning
angivne art. En sadan presse kan for eksempel bruges til

afvanding af forskellige materialer, sasom cellulosemasse

og fibermateriale.

En presse af den angivne art har til formal at

afvande fibermaterialet p& en sa& enkel og burtig

made s& muligt. Et kendt anleg bestar af et antal valse-
par, mellem hvilke der fremfesres et svre og et nedre si-
band, som er endelsse bénd, mellem hvilke fibermaterialet
fremfores. Ved hjalp af valserne presses sibandet imod
fibermaterialet, som derved afvandes. For at fremme af-
vandingen anbringes et antal valsepar til at danne en ki-
leformet indlebsvej til anlzgget, s&ledes at trykket mod
materialebanen @ges for hver valse. Idet afvandingsgraden
stiger, indebarer dette en volumenandring for fibermate-
rialet, hvorfor afstanden mellem valseparrene skal vere
aftagende i fremferingsretningen. En kileformet konstruk-
tion af den beskrevne art betegnes ved sddanne anlag som
et vadparti eller et registerparti. Herefter felger et
presseparti bestaende af et forpresseparti og et
hovedpresseparti. I forpressepartiet er valserne fortrins-
vist anbragt indbyrdes forskudt til opndelse af en bedre
afpresning af fibermaterialet. Det relativt godt afvandede
fibermateriale ankommer herefter til hovedpressepartiet,
som best&r af et valsepar med foreget diameter. Dette val-
separ arbejder med et s& hsjt anlazgstryk, at der presses

yderligere fugt ud af fibermaterialet.

En sddan presse i form af en dobbeltpresse er f.eks.
kendt fra sstrigsk patentskrift nr. 198 131. Ved en vi-
dere udvikling af sddanne presser har mar man forsegt at
ege den allerede ganske hsje kapacitet yderligere, idet
sibandets anlagstryk mod fibermaterialet @sges ensartet,
samtidigt med at anlagstrykket sges yderligere. Det vil-
le ogsd vaere muligt at forege antallet af valsepar yder-
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ligere, men dette har den ulempe, at maskinen ville fa
alt for store dimensioner. Man har derfor i stedet til-
strebt at msge anlegsarealet og fordele trykket ensartet,
samtidigt med at maskinens volumen reduceres sa meget

sd muligt.

Formélet med opfindelsen er at angive en videre udvik-
ling af en presse af den i kravets indledning angiv-
ne art, saledes at der opnds en sterre afvandingskapaci-

tet, uden at maskinens dimensioner formges.

Dette formal opnds ved, at pressepartiet bestar af et par
oven over hinanden beliggende valser med forskellige dia-
metre, hvor den nedre valse har sterre diameter end savel
den i bevegelsesretningen narmest forudgdende valse i ki-
lepartiet som den svre valse, sdledes at de to sibaner
fremferes i en S-formet bane rundt om de to valser. Ved
denne udformning er ‘det muligt at tilpasse anlegstrykket
svarende til den fremadskridende afvanding, samtidigt med
at anlaggets volumen kan geres vasentligt mindre, idet si-
bandets omslutningsvinkel praktisk taget kan vare maksi-

mal.

Opfindelsen vil blive narmere forklaret ved den felgende
beskrivelse af en udferelsesform for en presse ifslge op-
findelsen,  idet:der henvises til tegningens figur, der

viser en presse med dobbelte valser i pressepartiet.

Figuren viser frem for alt de forskellige valsers placering
i afvandingsanlaggets kile- og pressepartier. Til hejre pa
figuren er nogle valser 1 anbragt i ens vandret plan, og
oven for disse findes et tilsvarende antal valser 2, hvis
afstand til de nedre valser 1 succesivt aftager i fremfe-
ringsretningen for det materiale, som skal afvandes. Val-
serne 1, 2 har i hovedsagen ens diameter, og afstanden
mellem de svre og nedre valser mindskes helt frem til den

sidste valse 2, hvor mellemrummet er meget ubetydeligt.
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Denne valsegruppering kaldes et kileparti.

Det efter kilepartiet felgende presseparti bestédr af i

det mindste et valsepar 13, 14, hvor valserne er anbragt
oven over hinanden. Den nedre valse 13 er anbragt séledes,
at de fra kilepartiet kommende, i hovedsagen vandrette de-
le af sibandene 11, 12 kommer i kontakt med den laveste
del af valsens 13 overflade. Valsen 13 er noget sterre end
valserne 1, 2 i kilepartiet. Den oven over valsen 13 be-
liggende valse 14 har lidt mindre diameter end valsen i4.
Sibandene 11, 12 passerer tilsammen langs en S-formet ba-
ne omkring de to valser 13, 1l4. Efter valsen 14 felger, set
i sibandenes bevagelsesretning, derefter to drivvalser

5 og 6, som er lejret sdledes, at de danner en skrat ned-

ad rettet udlebsbane for den afvandede masse.

Pressepartiet er sdledes givet en meget kompakt konstruk-
tion. P& grund af, at sibéndenes omslutningsvinkel omkring
valserne er meget stor, er det tilstrakkeligt med kun et
valsepar 13, 14 for at opnd det til afvandingen nedvendi-
ge pressetryk. Under valsen 14 findes naturligvis vaske-
opsamlingsorganer, som er indrettet til at forhindre, at
den afpressede veske leber ned pé den underliggende val-
se 13.
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Patentkrayv

Presse til afvanding af en fugtig fibermaterialebane,
hvilken presse omfatter to i ens retning fremfarte,
endelsse siband (11, 12), hvorimellem fibermaterialeba-
nen fremfsres, og som lgber omkring vandret lejrede
valsepar, sdledes at fibermaterialebanen og sibandene
foarst gennemlgber et i hovedsagen vandret kileparti,
hvor valserne fortrinsvis er indbyrdes vandrette for-
skudte, og derefter gennemlsber et presseparti, k e n-
detegnet ved, at pressepartiet bestar af et
par oven over hinanden beliggende valser (13, 14) med
indbyrdes forskellige diametre, hvor den nedre valse
(13) har storre diameter end sével den i leberetningen
nermest forudgdende valse (1) i kilepartiet som den
pvre valse (14) i pressepartiet, og sdledes, at begge
siband (11, 12) fremfsres i en S-formet bane omkring

pressepartiets to valser (13, 14).
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