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Frezowanie pilnikéw z podcigtemi ze-
bami zapomoca, stozkowatego frezu walco-
wego, ktérego o$ naokolo kata osadzenia
z¢béw jest pochylona w stosunku do pilni-
koéw, jest juz znane. Przy tym znanym spo-
sobie stosuje sie stozkowaty frez walcowy,
ktérego zeby, odnosnie ichpodziatu i wy-
sokosci, scisle odpowiadaja pozadanym
nacieciom pilnika. Dzieki zastosowaniu ta-
kiego frezu maciecie pilnika obrabia sie
jednoczesénie ma obydwéch bokach zeba.
Nie mozna jednak wytworzyé tylko zapo-
mocy frezowania ostrozakoriczonych na-
cigé¢ ma pilniku, przeciwnie w celu osiagnie-
cia ostrych krawedzi tnacych frezowane
naciecia pilnika wymagaja bardzo zmud-

nej i zabierajacej duzo czasu dodatkowej
pracy wykoriczajacej. Mianowicie tylne po-
wierzchnie gléwki nacigé pilnika musza
podlegaé¢ dodatkowej obrébcee, ktéra usku-
tecznia si¢ zapomocg wypilowywania jed-
nego z¢ba po drugim.

Sposéb frezowania pilnikéw o podcie-
tych zgbach, stanowiacy przedmiot niniej-
szego wynalazku, a osiggany zapomocs,
stozkowatego frezu walcowego, ktérego os,
naokoto kata odsadzenia pochylona jest w
stosunku do pilnika, umozliwia wytwarza-
nie wykoriczonych nacieé¢ na pilniku o o-
strej krawedzi tnacej wylacznie zapomo-
ca frezowania, dzieki czemu sposéb ten
czyni zbyteczna stosowana dotychczas
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kosztowng obrébke wykoriczajaca. .Nowy
ten sposdb rozni sie w zasadzie od znanych
sposobpw temn, Z¢ kazgorazowo obrabiana
jest tylko jedna boczna strona maciecia
pilnika, a mianowicie zapuomoca krawedzi
thacej, wystajacej nad .wierzchotkiem ze-
ba, przyczem dzigki prawidlowej zmianie
obrabiania obydwéch stron bocznych zgba,
nacigcia pilnika sa wykoriczane podczas
jednego tylko przebiegu pracy.

Do wykonywania nowego sposobu sto-
suje si¢ stotkowaty frez walcowy, ktérego
podziatka zebéw tnacych jest dwa razy
wieksza niz podziatka nacigé pitnika i w
ktérym z¢by tnace, nastgpujace po sobie w
kierunku obwodu, umieszczone sa w osio-
wym kierunku frezu jeden naprzeciw dru-
giego i w ktérym wreszcie wysokosé zebéw
tnacych jest wieksza od wysokosci nacieé
pilnika. _

Przyklad wykonania wynalazku uwi-
doczniony jest w sposéb schematyczny na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia frez
w widoku czolowym, fig. 2 — frez w wi-
doku bocznym oraz podhuzny przekré)
frezu przez obrabiany kawalek pilnika i
fig. 3 — uwidocznia w skali zwickszonej
ksztalt nacieé pilnika oraz ksztalt zebow
freza.

Litera a oznaczony jest kawalek pilni-
ka podlegajacy obrébee, litera b — przy-
naleiny frez o lekko stozkowatym ksztal-
cie, ktérego kat pochylenia odpowiada po-
zadanemu katowi odsadzenia {5°) mnacigé
pilnika. Dlugosé frezu walcowego winna
byé mniej wigcej réwna crynmej diugosci
pilnika, azeby zapomoca jednorazowego
przeprowadzenia {rezéw w bardziej lub
mniej skosnym kierunku poprzecznym
przex obrabiany kawalek mogly byé odra-
zu wyfrezowane wszystkie nacigcia.

Zeby frezu, jak to uwidocznione jest
zwlaszeza ma fig. 2 i 3, sq tak uksztaltowa-
ne, ze kazdy zab tnacy zajmaje w Rierun-
ku osi frezu przestrzesd dwéch nacigé pil-
aika albo, inaczej méwigc, podzatka ae-

boéw frezu 2f jest dwa razy wigksza od
podziatki ¢ nacieé¢ pilnika. Zeby tnace, na-
stepujace po sobie w kierunku obwodu fre-
zu, umieszczone sa jeden maprzeciw dru-
giego naokolo podzialki # nacieé pilnika,
jak to uwidocznione jest ma fig. 2. Zeby
freza, zaopatrzone na fig. 3 w celu ich wy-
réznienia w zwykle prostolinijne zakresko-
wanie oraz w zakreskowanie krzyzowe, sa
umieszczone w kierunku obwodu frezu je-
den za drugim, wskutek czego z poczatku
pracuja z¢by zaopatrzone ma rysunku w
zwykle zakreskowanie, za$ péZniej pracu-
ja natychmiast reby zakreskowane linjami
krzyzujacemi si¢. Odpowiednio do podzial-
ki, zwigkszonej w stosunku do pilnika, ze-
by frezu posiadaja wieksza wysokosé ani-

- zeli naciecia pilnikéw, przyczem podstawa

z¢béw frezu, pomimo krawedzi tnacej, wy-
tworzonej na macigciach pilnika, moze byé
splaszczona.

Frez wstawia sie, jak wiadomo, w ta-
ki sposob, ze tylna powierzchnia jego pta-
szcza lezy réwnolegle do powierzchni ob-
rabianego przedmiotu, natomiast 0§ naoko-
to kqta odsadzenia macieé pilnika pochylo-
na jest do pilnika. Frez jest, jak wiadomo,
prowadzony przez obrabiany pilnik w
mniej lub wigcej skosnym kierunku po-
przecznym, przyczem jego zeby wyrabiaja
wreby zgbowe w obrabianym przedmiocie,
Powstajace praytem mnacigcia pilnika sq
obrabiane zebami frezu kazdoragowo tylko
na kazdej z bocznych stron zapomocy kra-
wedzi tnacej, wystajacej nad wierzchol-
kiem nacigcia pilnika. Odbywa si¢ priy-
tem prawidlowa zmiana obrébki, miamc-
wicie jeden raz obrabiana jest jedna bocz-
na strona zapomocy grupy zebéw, a na-
stepnie pudlega znéw obrébee druga bocz-
na strona zapomocy aastgpnej grupy ze-
béw freru, w ten sposob maciecia pilnika
moga byé wykosiczone podczas - jednego
tylko przebiegu pracy. Nacigcia pilnika o-
trzymujg prey tym sposebie obrébki odra-
zu swoj ostatecany ksztalt ich popreeczae-



go przekroju oraz ostra krawedZ tnaca,
dzieki czemu zbyteczne staje si¢ zupelnie
dodatkowe obrabianie ich glowek.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb frezowania pilnikéw z pod-
cigtemi zebami, zapomoca stozkowatego
frezu walcowego, ktérego os naokolto kata
odsadzenia nacigé pilnika pochylona jest
w stosunku do pilnikéw, znamienny tem,
ze kazdorazowo z posréd dwéch stron kaz-
dego nacigcia pilnika obrabia si¢ tylko jed-
na z nich zapomoca krawedzi tnacej, wy-
stajacej mad wierzchotkiem z¢ba, przy-
czem zapomoca prawidlowej zmiany w ob-
rabianiu obydwéch bokéw ~¢ba naciecia

pilnikowe moga byé wykoriczane podczas
jednego przebiegu pracy.

2. Stozkowy frez walcowy do wykony-
wania sposobu wedlug zastrz. 1, znamien- .
ny tem, ze podluzna podziatka jego zebow
tnacych jest dwa razy wigksza niz po-
dziatka macieé¢ pilnika, za$ jego zeby tna-
ce, nastepujace po sobie w kierunku obwo-
du, sa osadzone w osiowym kierunku fre-
zu jeden naprzeciw drugiego o jedna po-
dzialke pilnika, przyczem wysokos$é jego
zebéw tnacych jest wigksza od wysokosci
nacigé pilnika.

Alfred Peiseler.
Zastepca: [. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawsklego, Warszawa.
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