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Wynalazek niniejszy dotyczy przyrzadu
do wprowadzania roztopionego szkta np. z
pieca szklarskiego do maszyny wyttaczaja-
cej, wydymajacej lub przerabiajacej mase
szklang,

W zasadzie przyrzad sklada si¢ z po-
chylonego przewodu do odprowadzania
szkla, ktéry na poszczegslnych odcinkach
dlugoséci posiada moznosé wykonywamal nie-
zaleznych ruchéw,

Zalaczony rysunek przedstawia leden z

przykiadéw wykonania wynalazku,

Fig. 1 przedstawia widok boczny w
zmniejszonej skali i wykazuje budowe apa-
ratu w ustawieniu jego pomiedzy wylotem
pieca i maszyna formierska, fig. 2—widok
boczny w wigkszej skali i w przekraju we-
dtug linji 2—2 fig. 3, fig. 3—rzut koricowy

fig. 2 z czesciowym przekrojem wedtug linji
3—3 fig. 2, fig. 4—widok boczny zawieraja-
cy gorng prawa cze$¢ przedstawionej na
fig. 1 maszyny, cze$ciowo w przekroju we-
dtug linji 4—4 fig, 5, fig. 5—widok koficowy
fig. 4 z prawej strony z czesciowym prze-
krojem wedtug linji 5—5 tej figury, fig. 6—
rzut poziomy przewodu, fig. 7—rzut pozio-
my urzadzenia, podtrzymujacego przewéd
i wprawiajacego w ruch, po usunieciu same-
go przewodu,oznaczonego linjami przerywa-
nemj i kropkami, fig. 8—rzut poziomy gor-
nej czesci urzadzenia z fig, 7 w ukltadziespo-
czynku, fig, 9—rzut poziomy jednego z od-
cinkéw przewodu i fig, 10—widok boczny
odcinka w przekroju wedlug linji 10—10
fig. 9, fig. 11—rzut poziomy urzadzenia, za-
stepujacego sprzeglo magnetyczne, fig, 12—



rzut poziomy zawierajacy uktad przewodu i
formierki.

" Szklo roztopmme wychodzi z otworu 5

zlobu lub przedkomory 6 pieca szklarskie-
go dowolnego typu. Przy odprowadzaniu
szkla w postaci oddzielnych porcji, mase
szkla rozcinaja odpowiednie noze przedsta-
wione schematycznie pod 7.

Szkto spada na przewéd aparatu i obsu-
waljac si¢ po nim' przechodzi do zbicrnika
lub formy 8 ustawionej na stole obrotowym
9 z napedem trybowym 10. Pochyty przewéd
11 ustawiony jest pomiedzy otworem 35, a
forma, i spoczywa na wspornikach ustawio-
nych na obu koricach przewodu i umozliwia-
jacych ruchy podtuzne, Przewéd moze po-
siada¢ réowniez ruch posuwisty, Rysunek
przedstawia wypadek kiedy przew6d ten
posiada ruch wahadlowy na dwéch piono-
wych osiach q i b (fig. 1). O$ a lezy przy o-
twerze 5, 0§ b przy idolnej koricéwce prze-
wodu. Kazda przeto z korficowek przewodu
odbywaé¢ moze ruchy wahadtowe na osi u-
stawionej wpoblizu drugiej jego koncéwki.
Przez obrét na osi a dolna koncéwka usta-
wia si¢ odpowiednio do znajdujacej sie¢ w
ruchu formy 8 i doprowadza mase szklana,
cofa sie zpowrotem i ustawia sie w odpo-
wiedni sposob wzgledem nastepnej formy.
Gorng, koricowke przewodu odsunaé mozna
wprawiajac ja w ruch naj osi b przed zatrzy-
maniem maszyny formierskiej albo w celu
przerwy w dostarczeniu jej masy szklanej.
Opuszczajaca piec masa szkla omija wow-
czas przewdd i spada do =zbiornika lub
wozka, 12 bezposrednio, albo przy udziale
zlewu, przenosnika lub przewodu odprowa-
dzajacego.

Szczegoty przedstawionego na rysunku

urzadzenia zaw'eraja réine przyrzady po--

zyteczne, ktére nie stanowia jednak istoty
wynalazku niniejszego, Przewdd ap, . usta-
wiony na wahaczach i ramionach, ktéry jed-
nocze$nie stuzy do wypréznienia przewodu
ruchu, moze réwniez byé umocowany na nie-

ruchomych wspornikach i posiadaé ruch po-

suwisty. Do wprawiania przewodu w ruch
sluzy w takim razie urzadzenie niezalezne
od wspornikéw. Podstawa 15 przewodu sta-
nowi cdlew z przegubowemi wspornikami,
ktore mozna wprawié w poziomy ruch wa-
hadfowy na osiach pioncwych @ i ‘b albo
pionowy ruch wahadlowy na osiach pozio-
mych ¢ i d (fig. 1). Wahania pionowe stuza
do uregulowania pochylenia przewodu, a
wigc unormowania szybkosci $ciekan’a szkta
albo do ustawienia cdpowiednio do pozio-
mu maszyny do ktérej szklo jest doprowa-
dzane. Do cbrootu na osi ¢ obsada 15 posiada
odwréccne lozysko 16 w ksztalcie litery V,
spoczywajace na wystgpach 17 z obu stron
wahacza 18, ustawionego na drazku 19 na
ktorym wahacz odbywa zwiazany z oslq a
ruch cbrotowy.

Podobny wahacz podwéjny T@czqcy osie
b i d pomigdzy przewodem, a jego wspor-
nikiem sktada si¢ ze $ruby 20 ustawionej w
ctworach obsady 15 (fig. 3). Sruba wkreco-
na jest wpoprzek w gornej czeSci .wahacza
21, ktérego érodek cdpowiada srodkowi osi
b. Sruba ta umieszczonal jest w obsadzie 22,
ktéra wkrecona. jest przez wykorbiony dra-
zek 23 i stanowi korbe wprawiajaca prze-
w6d w ruch wahadtowy ma: osi a. Uzwojone
polaczenie czopa 22 i wodzika 23 pozwala
ustawié dolny koniec przewodu na odpo-
wiednim poziomie, na ktérym umemchama
go nasrubek 24. 'Wahacz 18 podtrzymujacy
gorny koniec posiadaé moze podobne urza-
dzenie do ustawienia, go w lk1erumkru piono-
wym.
- Wodzik 20 posuwa sig wtyl i zpaw‘ro-.
tem i przesuwa w okresach przystosowanych
do ruchu form, dolny koniec przewodu. Po-
rusza go przyrzad kutakowy, wprawiany w
ruch stotem obrotowym 9. W pnzedlstamo—
nym wypadku tryb 10, umocowany na, state,
porusza tryb mniejszy 28 oprawiony na czo-
pie 29 wspornika 30 ustawionego w podsta--
wie 31 maszyny formierskiej, zapomoca np.
tacznika 32. Z  trybem 28 potaczony jest
kutak 33, ktérego obwéd zapomocs piono-




wego walu 3¢ porusza wodzik 23, Wat usta-
wiony jest w stojaku 30 i posiada na dolnym
koficu drazek 35 kulaczkowy, wspéldziala-
jacy z kulakiem 33 przy pomocy zazwyczaj
tarczy ciernej 36. Gérny koniec watu 34 po-
siada oprawe 37, ktéra w tym wypadku stu-
zy do podtrzymywania watu. Z obsada po-
taczony jest zapomocy $rub 38 wedzik 23.
Wedzik moze byé przeto tak uregulowany
by przewéd ustawiony byl nalezycie w stc-
sunku do form. Wodzik 23 moze byé réw-
niez potaczony bezpoérednio z watem 34.
Kulak 33 jest otwartego lub zamknietego
typu. W danym przykladzie mamy kulak
typu otwartego, Wodzik przylega do wodzi-
ka pod dzialaniem obracajacej si¢ sprezy-
ny 39. Koniec tej sprezyny przymocowany
jest do walu zapomoca $ruby lub czopa 40.
Dolny za$ jej keniec potaczony jest z jatowa
kryza, 41, umieszczong na wale i stuzaca do
regulowania napiecia sprezyny. Do unieru-
chomienia kryzy w pewmnej pozycji stuzy
$ruba 42, ktéra miesci si¢ w jednym z otwo-
réow 43.

" Stosunek trybéw 10 i 28 sprawia, Ze na
kazdy cbrét ustawionej mna stole formy
przypada jeden obrét kutaka, Ruch kutaka
i wahadtowy ruch dolnego korica przewodu
powtarza si¢ wiec przy kazdej formie.
Przewéd ustawia s'¢ odpowiednio do zbli-
zajacej si¢ formy, nastepnie cofa sie i usto-
sunkowuje w podobny sposéb do formy na-
stepnej. Ruchy formy, przewcdu craz przy-
rzadu, dostarczajacego przewodowi mase
szklana z pieca, musza byé uregulowane i
c»d}powxeudn o ustosunkcwane,

Drazek 19 na ktérym spoczywa gon—ny
koniec przewodu (fig. 4 i 5) stanowi réw-
" niez facznik pomiedzy wahaczem a jego wo-
dzikiem ¢7, ktéry pozwala poruszaé gorna
keficowke przewodu na osi b w granicach
od ukladu roboczego do stanu srpoczynku
(fig. 7 i 8).

Wodzik umocowany jest na czopie 48
wspornika 49 ustawionego w pewnem
mejscu 50 na piecu szklarskim lub jego u-

zbrojeniu. ' W pozyciji czynnej przewéd zo-
staje utrzymywany zapomoca sprzegta me-
chanicznego (fig. 11) aJlbo magnetycznego,
co przedstawiono na mnych figurach rysun-
ku, W tym wypadku sprzeglo 5/ wod:ika
stanowi elektromagnes 52, umocowany nie-

‘ruchomo mp. do podstawy 53. Mozna réw-

niez ustawi¢ nieruchomo zbroj¢ sprzegla, a
magnes pomiescié na wodziku, W ukladzie
czynnym (fig. 7) pobudzony w uzbrojeniu
51 magnes utrzymuje drazek w tej pozy<iji.
Sprezyna 53 laczy komore magnesu z wo-
dzikiem 47 i stara sie przesunaé wodzik i
uzbrojenie w uklad odpowiadajacy stanowi
spoczynku (fig. 8) w chwili wylaczenia u-
zbrojenia z obwodu pradu albo gdy umysl-
nie zostanie wysuniety z pola magnesu w ra-
zie przerwy w doprowadzeniu szkta przewo-
dem. Do pobudzania magnesu stuzy prad e-
lektryczny, zapomoca odpowiednich wlacz-
nik6w i wylacznikéw 55. Jeden z wquk:ini-
kéw 56 potaczony jest (fg. 1 i 7) z automa-
tycznym przerywaczem. Z wihacznikiem 50
pola,czony jest mianowicie drazek 57, ktéry
lezy w gramicach ruchu zatrzasku 58, przy-
mocewanego w pewnem miejscu do  stolu
obrotowego. Zatrzask ten "omija drazek,
znajdujacy sie w pozycji czynnej (fig. 1),
zaczepia si¢ jednak przy nienormalnej jego
pezycji. Zatrzask 58 (fig, 1) przymocowany
jest do pierscienia lub zasuwki 61, ktéra
po ustawieniu jej na formie przechodzi ni-
zej od drazka 57 i nie moze o miego zacze-
pi¢. Jezeli jednak z jakiegokolwiek powo-
du pieréciefi nie zostanie opuszczony ma -
forme, zatrzask spotyka drazek 57 i przery-
wa prad, rozbrajajac magnes i sprawiajac
ze przewéd pod wplywem sprezyny przej-
dz'e w stan spoczynku: (fig.8). W tym - wy-
padku wychadzace bez przerwy z otworu 5
pieca szklo, omijajac przewéd, przechodzi
do kanatu 59 w podstawie, ktéry prowadzi
do osadnika, wozka lub innego zbiornika 12,
ustawicnego wpoblizu podstawy maszyny.
"W tym samym obwodzie ustawi¢ mozna
dodatkowe przelyczniki, ktére przychodza



do dziatania w razie jakichkolwiek innych
uszkodzeri czeéci roboczych maszyny.,

Do przesuwania przewodu od reki, wo-
dzik 47 posiada chwyt 60. Jezeli tego wyko-
naé nie mozna, nalezy od chwytu 60 popro-
wadzi¢ drazek dodatkowy. Pozadane jest ta-
kie dodatkowe potaczenie, ktére pozwala ro-
botnikowi, prowadzacemu maszyne formier-
ska manewrowaé przewodem, stosownie do
potrzeby. Chwytem recznym postugiwaé sie
mozna niezaleznie od dziatania sprzegta ma-
gnetycznego i wyprowadzaé przewdd z po-
zycji czynnej, przezwyciezajac sile magne-
su. Sila tego magnesu powinna byé odpo-
"~ Caly przewéd mozna z tatwoscia zdej-
mowag i ustawiaé¢ na wspornikach, W tym
celu wahacz 21, przymocowany do §ruby 20,
wyjmujemy z obsady, W celu latwiejszej
wymiany dolny koniec 25 wahacza jest wy-
ztobiony. Na gérnym koricu odwrécone to-
zysko, ksztaltu litery V, podnosi sie z wy-
stepéw wahacza 18, ograniczajac nadmier-
ne odchylenie wahacza od normalnej pozy-
cji przy zdejmowaniu przewodu, Wahacz
posiada wystep 63, ktéry zachodzi pomie-
dzy ramiona 64 drazka 19 (£g. 4, 5, 7, 8).
Ramiona te, pozwalajac wahaczowi odby-
waé normalne ruchy, ustawiaja, go, w razie
zdjecia przewodu, w pozycji odpowiednie]
do przyjecia go zpowrotem,

Ruchy wodzika 47 ogramicza regulator
(tig. 5, 7, 8), o ile wodzik ten ped wplywem
sprezyny znajduje si¢ w uktadzie fig. 8.
Regulator sktada sie z wystepu 66, ktory
skierowany jest wid6t przed ramieniem pio-
nowem wspornika 49.

Obsada 15 przewodu stanowié¢ moze ka-
nat do odprowadzania szkla do formy i za-
wieraé¢ wylozony odpowiednim materjatem
kanat. Na rysunku obsada zawiera szereg
dziatéw, ktére dowolnie ustawiad mozna,
tworzac przewéd rozcztonkowany, W takim
razie oprocz ogélnego wypoziomowania lub
pochylenia calego przewodu, poszczegblne
czedei jego mozna ustawiaé dowolnie, wy-

twarzajac na poszczegblnych czesciach od-

mienne pochylenia i dowolnie ustosunkowy-

wa¢é poziom i odlegloéci oddzielnych sekcyj,

regulujac droge lub szybkosé przeplywu:
szkta, podziatl i usuwanie stosowanych sma-

réw w stanie lotnym lub ptynnym.

Gérny koniec przewodu posiada taka
szerokio§é, ze moze przyjmowaé najwicksze
masy doprowadzanego szkla. Przekréj prze-
wodu zweza sie stopniowo nadajac masie
szkla ksztalt wydluzony o odpowiednim
przekroju, odpowiednio do potrzeb formy.
W ten spos6b masa szkta moze byé uksztal-
towana odpowiednio do potrzeby, Wydtuza-
nie masy zabezpiecza ja od wiréw i od prze-
rywan’a jej ciagtosci i doprowadza jg w od-
powiedni sposéb do formy.

Jezeli przewéd sktada sie z oddzielnych
sekeyyj, gérny koniec kazdej sekeji odbiera-
jacy szklo powinien byé nieco szerszy i ni-
zej polozoeny od dolnego korica, peprzedza-
jacej go sekcji, aby masa szkla nie przedo-
stawata si¢ przez miejsce potaczenia sekeiji.

Do utatwienia $ciekania szkla na poczat-
ku jego ruchu gérna czeéé przewodu powin-
na posiadaé¢ spadek wigkszy od sekcji na-
stgpnych, Wylot zlobu jest z tego samego
powodu silniej nieco pochylony, w celu
przyspieszenia ruchu szkla zalewajacego
forme szczegblnie w tym wypadku, gdy
spadek ogélny catego przewodu jest nie-
wielki, _

W przedstawionym przykladzie prze-
wody wykonane sa z wegla lub po-
dobnego dori odpornego i cgniotrwalego
materjatu. Taki materjal lepiej utrzymuje
i rozdziela na swej powierzchni zabezpiecza-
jace go warstwy wedy albo inmnego plynu,
ktory Scieka przewodem w celu zwilzania
otaczajacych szklo powierzchni. »

Stosowanie oscbnych sekcyj, ktéore w kie-
runku pionowym i podluznym dowolnie u-
stawia¢ mozna, zapewnia najodpowiedniej-
sze warunki, dla potoku szkta i masy do
smarowania, Na stykach poszczegolnych
sekcyj mozna odprowadzaé¢ dowolng ilesé




substancji do smarowania, W rzadkich wy-
padkach zachodzi¢ moze potrzeba stosowa-
nia substancji do smarowania na cafej dlu-
goéci przewodu. Najczesciej wystarcza
Hlos¢, ktéra porywa ze soba, masa szkia.

W przedstawionym wypadku substancje
doprowadza lacznik na jednej ze $rodko-
wych sekcyj przewodu,

* Substancje¢ powyisza stanowié moze
woda, ktéra doptywa do przewodu rurg 70
z zaworem 71, zamykanym wod czasu do
ozasu zapomocy, kulaka 72 nal wale 73 urza-
dzenia zasilajacego lub formierskiego. W ten
spos6éb woda doptywa z przerwami, w mo-
mencie spadania na sekcje pewnej porcji
szkle; lub przedtem, <o stanowi najlepszy
wypadek.

Woda wchodzi do wlotu 74, prowadzace-
go do kanatu rozdzielczego 75, ustawionego
wpoprzek przewodu nad poziomem z kté-
rego doptywa szkto. Przelewajac si¢ przez
dolne obrzeze kanatu woda spada po pochy-
tej- ptaszczyznie bloku 76 przewodu, ktéra
posiada szereg ztobkéw rozdzielczych 80, u-
stawionych stopniowo na powierzchni prze-
wodu, Wgleblenia posiadaja zazwyczaj o-
kragte formy i wykcnane sa, wierttem, kt6-
rego szczeki sa zatopione w stosunku do
naroznikéw narzedzia. Zlobki wydzielaja
potck wody po powierzchni przewodu, Po-
wierzchnia pierwszej sekcji 76 posiada za-
zwyczaj wieksze pochylenie od innych i
przy$épiesza ruch szkla, W tym samym ce-
lu i do lepszego rozdzatu wody na po-
wierzchni, na ktéra wylewa si¢ masa szkla,
weda doplywa z pewnym nadmiarem.
Pierwsza ilo§¢é wody moze byé przeto od-
prowadzona przez styk 83 pomiedzy dwo-
ma sekcjami 76 i 77. Styk nastepny 84 oraz
dalsze styki sa tak wymierzone by mogly
odprowadzaé wode.

Woda écieka po zastonie 85 i zbiera sig
w naczyniu 86 z rurg spustowa 87, ktéra
prowadzi do wézka 12 (fig.4). Odpowiednie
wyzlobienie, odprowadzajace wode na za-
sfone 85 wykonane jest na podstawie albo

na bokach ramy 15. Dostateczna do zwilza-
nia dalszych sekcyj ilo§é wody porywa po-
nad stykanie masa szkla. Ilo§é te mozna
regulowaé dowolnie zesuwajac lub rozsu-
wajac sekcje 77 i 78, to jest zmniejszajac
lub zwigkszajac przerwy 84. v

Szkto porusza si¢ znacznie latwiej po
zwilzonym w taki sposéb przewodzie, co po-
zwalla na budowe dlugich przewod6éw o bar-
dzo nawet nieznacznym spadku, W takim
razie nalezy jedynie zapewni¢ moznosé u-
stawiania koficowych sekcyj 78—79 w celu
regulowania i zachowywania drogi, po ktorej
szkto doptywa do form. Regulowa¢ mozna
podczas ruchu maszyny, podczas zdarzaja-
cych si¢ przerw albo podczas przerw zwia-
zanych ze zwrotami ruchu wahadlowego.
Dolna sekcija 79 posiada stosunkowo znacz-
ny spadek, w celu nadania szktu odpowied-
n'ego przyspieszenia ruchu. Sekcja ta spo-
czywa na plycie 90 z pewns iloscia czepéw
91, ktére lacza blok z plyta. Gérny koniec
plyty obraca sie na drazku 92, ktéry posu-
wa, si¢ wi wykrojach 93 i ustawiany jest, po
uregulowaniu, nieruchomo zapomocana$rub-
kéw 94. Wéwezas plyta 90 i cze$é przewo-
du moze cbracaé si¢ na drazku 92. Wiskaz-
nik w plaszczyznie pionowej reguluja sruby
95 z naérubkami 96.

Sekcja 78 spoczywa na zebrach prowad-
nikowych 98 obsady 15 i umocowana jest
zapcmocy §ruby 100. Do przestawian‘a kon-
cow sekoji w kierunku pionowym stuza
$ruby 99, stuzace do ustawienia sekcji pod
dowclnym katem i na poziomach, odpowia-
dajacych poziomom sasiednich sekcyj.

Sekcja 77 spoczywa na dnie obsady 15
(fig. 4). Sekcja nie posiada przyrzadu do
ustawian’a jej w kierunku pionowym, Me-
rhanizm jednak taki moze byé w razie po-
trzeby przewidziany. Sekcje te¢ mozna prze-
stawia¢ w kierunku jej diugodci §rubg, 103,
ktéra przechodzi przez boczny otwér w ra-
mie 15, Leb 104 é$ruby wystaje poza dolny
keniec sekoji (fig, 6) i polaczenie nastepuje



zapomoca, nasrubka 705. Ustawianie w kie-
runku dlugoéci moze byé zastosowane do
kazdej sekcj’, w celu zwiekszenia lub
zmniejszenia przerw pomiedzy sekcjami,
ktére reguluja iloé¢ cdplywajacej wedy.
Dodatkowe éruby 106 stuza do potaczenia
sekeji po ich ustaw’eniu.

Gorna sekcja 76 spoczywa na dnie cstoi
i przymccowana jest czopem 108. Sekcja ta
ma. podobiefistwo do pozestaltych, pesiadaé
moze ruchy pionowe i podiuzne,

Gietkcéé przewodu i moznoéé . przesta-
wiania go w szerckich grani-ach, czynia
zefi. powazny czynn'k regulujacy czas
przepltywu szkta i kierunek w. jakim napty-
wa do formy, Ustawialno§é pozwala nasta-
wia¢ maszyne na czas i dowalnie regulowaé
wlasciwosc) szkta. Wiecej rozgrzane - szklo
odbywaé moze diuzsza, drcge i cdwroinie.

Szklo posuwajace si¢ z réwncmiernem
i nieznacznem tarciem, traci bardzo niewie-
le na rozpedzie i przechedzi btez trudnosci
przez styki sekcji nawet wowczas, gdy prze-
wéd jest bardzo nieznacznie odchylony od
pozicmu. : ’

Bardzo kcrzystnie jest wytaczaéprzewod
na czas regulowania urzadzeniazasilajacego.
Po wprawieniu tego mechanizmu w ruch u-
plywa pewien ckres czasu zanim szklo po-
siada¢ bedzie odpowiednie wlasciwosci
przerobowe, to jest da si¢ podzieli¢ na od-
powiednie porcje o wlasciwej plastycznosci
bez zadnych zawodéw i niespcdzianek, Do-
poki moment ten nie nastapi przewod po-
zostawaé moze w ukladzie biernym i prze-
chodzi do uktadu czynnego dop’ero po do-
prowadzen'u szkla do stanu odpowiedniego.

Odbywajacy poziome ruchy wahadlowe
drazek 19 potaczeny przegubowo z wedzi-
kiem 47 pozwala na ruchy przewodu rna
kazdej z osi g lub b oraz na zmiane rozsta-
wienia tych csi w peziomym kierunku, od-
powiednio do zmian w pochyleniu ztobu.
Przy obrocie stctu 9 w kierunku strzatek
(fig. 12) przewdd obraca sie wokolo  osi a

pod dziataniem kulaka 33, wiobec czego wy-
lot przewcdu ustawia si¢ cdpowiednio do
formy 8, pcruszajac sie w granicach kata
ckres$lcnego przez linje 711a. Podczas tego
ruchu oé a opisuje kat zakre$lony linjami
184 w okres'e ruchéw drazka 19 wtyt i na-
przéd odpcwiednio do odchylen wahacza
21 na drazku 23. Drazek 19 lub podobny
doni drazek wahadlowy moze byé potaczd-
ny z drazkiem 23 zamiast wodz'ka 47.

Przedstawiona budowa ulegaé moze
licznym odmianom, pozostaw'ajac pomimo
to w granicach ponizszych zastrzezen, .

Odmiane zatrzasku przedstawia fig. 11.

Wspornik 7110 zastepuje magnes 52 i po-
siada przy 111 zatrzask 112, zamykany
dziataniem sprezyny 113. Drug' koniec spre-
zyny moze byé przymocowany do wodzika,
ktory wprawia w ruch sprezyne 53. Czop
114 na wsporniku 110 stuzy de hamowania
zatrzasku 112 craz dla drazka 115, zastepu-
jacego uzbrojenie 51, wedzika 47°. Wykor-
bicny drazek 116 zatrzasku potaczony jest
drazkiem 117 z drazkiem korbowym /18,
zastepujacym drazek 57 wylacznika (fig. 1
i 7). Wprawia go w ruch niencrmalny ukiad
pewnej czesci np. 119 maszyny. Po wpro-
wadzeniu w ruch dragzek 7118, zapomoca, po-
Yaczeri, cdchyla zatrzask 112 i odwraca dra-
zek 115, wskutek czego przewdd przechedzi
do ukladu biernego.

- Ruchomy przew6d moze dostarczaé
szkta do réznych form albo do réznyrh grup
maszyn formierskich. Szkle odptywa przy
punktach zwrotéw ruchéw wahadtowych
przewedu w chwili, gdy przewéd i ferma
zajmuja uktad wykreslony pelnemi linjami
na fig. 12. Szklo doptywa do nastepnej for-
my przy ukladzie wskazanym linjami prze-
rywanemi, Do dcprowadzania szkta do form
nieruchomych, np. przy cdbywajacych sie
z przerwami ruchach stotu 60 do porusza-
nia drazka 35 i przestawiania kutaka 33
stuzy okragta tarcza wspétsrodkowa z czo-
pem 29, :
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Zastrzezenia patentowe,

1. Przyrzad do odprowadzania szkla,
znamienny tem, ze sklada si¢ z pochylone-
go zlobu opartego na obu koficach i moga-
cego wykonywaé ruchy wahadtowe lub po-
suwiste.

2. Przyrzad wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze zl6b wykonywuje ruchy waha-
dfowe na pionowej osi, ustawionej wpobli-
zu pieca szklarskiego lub zbiornika ze
szklem. '

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, znamien-

ny tem, ze zl6b ustawiony jest na wsporni--

ku polaczonym ze stolem obrotowym, przy-
czem oddajacy szkto koniec przewodu prze-
suwa si¢ podluznie i ustawia kolejno przy
cdpowiednio ustawionej na stole formie.

4. Przyrzad wedlug zastrz, 1, 2, zna-
mienny tem, ze odbierajacy szklo koniec
ztobu moze byé przesuwany od wylotu pie-
ca do uktadu biernego i w takim razie otw’e-
ra si¢ dostep do oscbnego zblornika, w kto-
rym zbiera si¢ wylewajace sie z pieca szklo.

5. Przyrzad wedlug zastrz. 2 lub 4,
znamienny tem, ze przewd6d ustawiony jest
na obu koricach na wodzikach zapomoca
odpowiednich pclaczen wahadlowych, kto-

re pozwalaja na ruchy wahadlowe w pozio- -

mym i w pionowym kierunku, przyczem
zt6b moze byé bez przeszkod zdjety ze
wspornikéw, '

6. Przyrzad wedlug zastrz, 5, znamien-
ny tem, ze zt6b jest ustawiony w kierunku

- podtuznym w stosunku do wodzikéw, co
"pozwala zmieniaé zakres jego ruchéw wa-

hadfowyich.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze cze$é, ktora jest potaczona z ob-
wodem wahadtowym dostarcza z pewnemi
przerwami cdpowiedni ptyn do smarowania,
zwilzajacy zlob przed doprowadzaniem
szkta,

8. Urzadzenie wedlug zastrz, 3, zna-
mienne tem, ze przyrzad poruszajacy stol
cbrotowy, urzadzenie wprawiajace zléb w
ruch wahadtowy oraz przyrzad dzielacy
masg szkla na odpowiednie porcje — dzia-
laja, zgodnie pod wplywem wspdlnego na-
pedu.

9. - Przyrzad wedlug zastrz. 2 i 4, zna-
mienny tem, ze posiada urzadzenie mecha-
niczne lub elektromagnetyczne, utrzymujace
obw6d w stan’e zamknietym, sprzegto kto-
rego automatycznie wylacza go w razie ja-
kiegokolwiek zaklécenia normalnej pracy i
pozwala zlcbowi na pmzesuch e sie do u-
kladu biernego.

10. Przyrzad wedlug zalstrz 1, zna-

mienny tem, ze zl6b zweza sig stopniowo od
konica przyjmujacego szkto do kofica odda-
jacego, wcbee czego porcja szkta wydluza
sie podczas ruchu w przewodzie,

11. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 7, zna-
mienny tem, ze pochyly z16b sklada sie z
kilku ustawionych na odpowiedn’ej ramie
czedoi, ktére ustawiaé mozna albo samodziel-
nie, w celu odprowadzenia czeéci substanc)i
do smarowania w miejscach styku pojedyn-
czych sekcyj, albo tez regulowaé jako ca-
toé¢ bez naruszenia wzajemnego ich uktadu.

Hartford-Fairmond Company.
Zastepca: M, Skrzypkowski,
‘rzecznik patentowy.
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