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{54) Abrazivni pojené netkan4 textilie a zpsob jeji vyroby

(57) Abrazivni pojend netkand textilie
sestdv4d hmotnostné z 10 aZ 40 % chemickych
vldken, 20 aZ 45 % abrazivniho plnidla,
1 a¥ 5 % dispergdtoru, 5 aZ 45 % melamino-

formaldehydové nebo
prysky¥ice, 5 a% 45

modovinoformaldehydové
% pojiva, 0,4 a% 12 %

melaminu nebo mo&oviny a 0,05 az 1,2 %
siranu amonného. Zpusob v§roby pojené ne-
tkané abrazivni textilie, p¥i némZ se
zhotov{ rouno, to se p¥edzpevn{ vpichové-
nim a nislednd oboustrannym post¥ikem
pojiva, ndsledné se impregnuje v ldzni
obsahujici abrazivni plnidlo, dispergédtor,
melaminoformaldehydovou nebo mo&ovino-
‘formaldehydovou prysky¥ici, akryldtové nebo
styrénakrylétové pojivo, melamin nebo
modovinu a siran amonn§, naleZ se cely

Gtvar usulf.
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Vyndlez se tyk4 abrazivn{ pojené netkané textilie, urlené zejména k &i¥té&nf, lesSténi
a brou$enf nddobi, za¥fzen{ z hlinfku, nerezu a smaltovanych p¥edm&td v primyslu i v doméc-
nostech a zplisobu jejf v§roby.

PouZiti préfkovych abrazivnich materidld zabudovangych do textilniho utvaru je vSeobecné
znédmé, Abrazivni praZkové materidly jsou v3ak na vldkenny nebo textiln{ dtvar naneseny techno-
logif st¥{kdnim nebo préfkovdnim. K zakotveni abrazivniho prédSkového materidlu na textilni
podloZku pouZivd nap¥iklad firma Hermes kostni klih nebo syntetické pryskyfice. RovnéZ dals{i
vyrobci abrazivnich netkanych textilif, nap¥fklad firmy Freudenberqg, Lippert, Hilzinger-Thun
nebo 3 M vyu?ivajl k zakotven{ brusnych pra¥kd at jiZ na bdzi karbidu k¥emiku nebo kysli&niku
hlinitého um&lé prysky¥ice.

zZndmé zpUsoby nandfeni abrazivnfho materidlu na textilni podloZku majf ¥adu nevyhod.
NejzdvaZnéj%i nevfhodou je skutednost, Ze abrazivnf prédskovy materidl naneseny na textilnf
podloZku technologif préSkovédnim nebo st¥ikdnim je zakotven pouze na povrchu vldken respekti-
ve na povrchu vldkenného Gtvaru. P¥i pouZivdni takto zhotovené abrazivni textilie pak dochdzi
snadno a rychle k vydrolen{ abrazivnfch &dstic, &imZ se funkce abrazivni textilie sniZuje
aZ zaniké.

Cilem vyndlezu je odstranit uvedené nedostatky a vytvo¥it abrazivni pojenou netkanou
textilii s vysokym obsahem abrazivniho plnidla ve form& pr&Sku, ktery je rozloZen ve vldkenném
rounu rovnomérn& v celém jeho prifezu, &imZ se podstatn& zlep3f{ a zejména prodlouii abrazivni
schopnost pojené netkané textilie, co% v praxi znamend vyznamné zvySeni Zivotnosti.

Popsané nevyhody zndmych YeSen{ abrazivni netkané textilie a zpGsobu jejf vyroby odstanu-
je abrazivnf pojend netkand textilie a zplsob jej{ vyroby podle vyndlezu.

Abrazivni pojend netkand textilie podle vyndlezu sestdvd hmotnostné z 10 a%Z 40 % chemic-
kych vldken, 20 a¥ 45 % abrazivniho plnidla ve form& pré&Zku o velikosti &¢dstic men3{ nebo
rovné 80 um, pf¥ilemf abrazivnim plnidlem miZe byt nap¥iklad karbid k¥emiku, synteticky korund,
le¥tict Serven, leStici zelen nebo videiské vapno, 1 a% 5 % dispergdtoru, napfiklad akryldtové zéhustky nebo
akryldtového polyelektrolytu, 5 aZ 45 % melaminoformaldehydové nebo modovinoformaldehydové
pryskyfice, 5 a% 45 % akryldtového nebo styrénakrylétového pojiva,'0,4 aZ 12 % melaminu nebo

modoviny a 0,05 aZz 1,2 % siranu amonného.

zZplisob vyroby abrazivni pojené netkané textilie, p¥i némZ se z chemick§ych vldken zhotovi
rouno, které se nésledn® p¥edzpevni vpichovdnim, podle vyndlezu, kdy se predzpevn&né rouno
zpevni oboustrannym post¥ikem pojiva, nap¥fklad akrylédtového nebo styrénakryldtového, potom
se zpevn&né rouno impregnuje v ldzni, obsahujifci abrazivn{ plnidlo ve formé& prdsku o velikos-
ti &&stic men3{ nebo rovné 80 um, napffklad karbid k¥emiku, synteticky korund, leStici Serven,
le$tici zelen nebo videnské vApno, dispergdtor, nap¥iklad akryl&tovou z&hustku nebo akrylétovy
polyelektrolyt, melaminoformaldehydovou nebo motovinoformaldehydovou pryskyfici, akrylétové
nebo styrénakryldtové pojivo, melamin nebo modovinu a siran amonny, naleZ se cely dtvar usu$i.

Plo%nd hmotnost abrazivni pojené netkané textilie podle vyndlezu &inf 200 aZ 1 300 g.m-z.

V¢hodou abrazivni pojené netkané textilie a zpusobu jeji vyroby podle vyndlezu je vysoky
obsah abrazivniho plnidla rovnom&rn& rozloZeného v celém prifezu nosné textilie. Z toho vyply-
vé vys51 Zivotnost oproti zndmym ¥eSenim.

P¥{iklad 1

zédkladem abrazivni pojené netkané textilie je vlékenné rouno z polyestrové st¥i%e o jem-
nosti vlidken 11 dtex a 4,4 dtex a délce vldken 38 a¥ 120 mm v pom&ru 60/40 o plo$né hmotnosti
42 g.m_z. Toto rouno se zhotovi na pneumatickém rounotvo¥i&i, p¥edzpevni se vpichovanim a
zpevni se oboustranngm post¥ikem vodné disperze akryldtového pojiva. Takto zpevnéné rouno
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pak m& plo$nou hmotnost 80 g.m-z. Nésleduje impregnace rouna v horizontdlnim fulardu v 14z~
ni obsahujfci{ préSek karbidu kfemiku o velikosti &&stic 32 aZ 40 pm, akryldtové pojivo,
melaminoformaldehydovou pryskyfici, akryldtovy polyelektrolyt, melamin a sfran amonny. Na-
impregnovanéd textilie se usuSi. V¢slednd abrazivni pojend netkand textilie obsahuje 39 g.m"2
akrylédtového pojiva, 19 g.m"2 melaminoformaldehydové prysky¥ice, 4 g.m_2 akryldtového poly-

elektrolytu, 1 g.m_2 melaminu, 57 g.m_2 karbidu kfemfku a 0,1 b.m % siranu amonného.
Pp¥{klad 2

Abrazivni pojend netkand textilie se skl4dd z vldkenného rouna z polyesterové stiife
o jemnosti vléken 11 dtex a 4,4 dtex v poméru 60/40 o délce vldken 38 a% 120 mm a ploZné
hmotnosti 48 g.mﬂz, vyrobeného na pneumatickém rounotvo¥i&i. Rouno se zpevni oboustrannym
post¥ikem styrénakryldtového pojiva. Zpevné&né rouno md plofnou hmotnost 80 g.m-z. Takto p¥i-
pravené rounc se impregnuje na horizontdlnim fulardu a néslednd se sudi v pdsové suddrnd.

2 styrénakryldtového pojiva,

Vyslednd abrazivni{ pojend netkand textilie obsahuje 74 g.m
150 g.n” 2 metoxyhexametyl olmelaminu, 12 g.m_2 akryldtové zdhustky, 15 g.m_2 mo&oviny,
1,5 g.m-2 siranu amonného, 2,5 g.m"2 disperzniho barviva a 165 g.m_2 syntetického korundu

o velikosti &&stic 22 az 32 pm. Celkovd ploSnd hmotnost &ini 500 g.m—z.

Pp¥{klad 3

Abrazivni pojend netkand textilie se skl4d4 z vl&kenného rouna z polyamidové stiife

o jemnosti vldken 17 dtex a délce vldken 95 mm. Rouno o plodné hmotnosti 96 cgr.m_2 bylo zho-
toveno na mykacim stroji a pfedzpevnéno vpichovdnim. Ddle bylo opatfeno oboustrannym post¥i-
kem styrénakryldtového pojiva. Plo$nd hmotnost takto zpevnéného rouna &ini 160 g.m'z. Rouno
se impregnuje v horizontéln;m fulardu a dé&le su${. V¢yslednd abrazivni pojend netkand textilie
obsahuje 358 g.m_2 akryldtového pojiva, 26,6 q.m_2 akrylatové zahustky, 358 g.m 2 mo&ovino-
formaldehydové pryskytice, 3,6 g.m_z siranu amonného a 358 g.m-2 karbidu k¥emiku o velikosti
Gastic 40 aZz 50 um.

Celkovd plosnd hmotnost abrazivni pojené netkané textilie je 1 300 g.m_l.

PREDMET VYNALEZU

1. Abrazivni pojen& netkand textilie, ur&end zejména k &ist&ni, leftdn{ a brouleni{ za¥i-
zen{ z hlinfku, nddobi, nerezovych a smaltovanych p¥edmétl v prumyslu i v domécnostech, vyzna-
¢ujici se tim, Ze sestdvd hmotnostné& z 10 aZ 40 % chemickych vlédken, 20 a% 45 % abrazivniho
plnidla ve formé prdsku o velikosti Céstic menZ{i nebo rovné 80 um, p¥idemf abrazivnim plni-
dlem miZe byt napriklad karbid k¥emfiku, synteticky korund, leZtici Serven, ledtic{ zelen
nebo videniské vdpno, 1 a%¥ 5 % dispergdtoru, nap¥iklad akryldtové zdhustky nebo akryldtového
polyelektrolytu, 5 aZ 45 % melaminoformaldehydové nebo mo&ovinoformaldehydové prysky¥ice,

S aZ 45 % akryldtového nebo styrénakryldtového pojiva, 0,4 a% 12 % melaminu nebo modoviny
a 0,05 az 1,2 % siranu amonného.

2, 7pGsob vyroby abrazivni{ pojené netkané textilie podle bodu 1, p¥i n&m? se z chemickych
vldken zhotovi rouno, které se p¥edzpevni vpichovénim, vyznadujici{ se tim, Ze se rouno nésled-
né zpevni oboustrannym posttikem pojiva, nap¥fklad akryl&tového nebo styrénakrylitového,
potom se zpevn&né rounoc impregnuje v 1l&zni, obsahujici abrazivni plnidlo ve form& préfku
o velikosti C¢&stic men${ nebo rovné 80 um, napfiklad karbid k¥emiku, synteticky korund, le3-
tic{ Serven, lestici zeleh nebo videnské vapno, dispergdtor, nap¥iklad akryldtovou zidhustku
nebo akrylétovy polyelektrolyt, melaminoformaldehydovou nebo mogovinoformaldehydovou prysky¥i-
ci, akryldtové nebo styrénakryldtové pojivo, melamin nebo mo&ovinu a sfran amonny, nade

se cely dtvar ususi.
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