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Spos6b wlaczania osnowy i tkaniny, jak
réwniez urzadzenia do zamykania przesmyku
oraz urzadzenia do szukania watku z biegiem
wstecznym jest znany. Przy tych znanych urza-
dzeniach oddzielono dla kazdej z grup kierow-
niczych jedna przekladnie, przeznaczona jedy-
nie do tego specjalnego celu. Pojedyncze grupy
kierownicze nie daja jednak moznosci jedno-
czesnego dozoru wskutek niezeSrodkowania ich
w jednym miejscu.

Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny tkac-
kiej posiadajgcej jeden wal do wykonywania
ruch6w pomocniczych, zwlaszcza stuzgcych do
obslugi spuszczadla osnowy, maszynki mimosro-
dowej lub nicielnicowej, do wlaczania tkaniny,
jak réwniez ruchéw majacych za zadanie usu-
wanie bledéw tkackich, jak np. dzialanie na
urzadzenie do zamykania przegmyku przy ble-
dach w osnowie, lub dzialanie na urzadzenie do
szukania watku przy wadliwym jego przerzuce-

niu do przesmyku. Watl ten jest napedzany bez-
posrednio w zaleznoSci od wymaganego ruchu
pomocniczego — badz od maszyny tkackiej, np.
dla ruchu tkania, badZ tez od napedu maszyny
tkackiej lub silnika, np. przy usuwaniu bledéw
tkackich. _ .

Uklad ten pozwala na latwe dozorowanie
i obsluge urzadzen pomocniczych i znacznie
zwicksza sprawno$é maszyny tkackiej.

Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku
uwidoczniony jest schematycznie na rysunku.

Fig. 1 przedstawia widok z boku maszyny
tkackiej od strony tarczy nawoju nadawczego,
fig. 2 — widok boczny sprzegiel urzadzenia do
zamykania przesmyku (niwelowania nicielnic),
przy czym sprzeglo polaczone na stale z maszy-
na jest rozlaczone, fig. 3 — widok podobnego
sprzegla z jednej strony zluzowanego, a z dru-
giej wlaczonego, a fig. 4 — widok z przodu ma-
szyny od strony watu odbiorczego.



Na fig. 1 nawdj nadawczy maszyny s_luzy do
prowadzenia nici osnowy 3 przez przewal 4 i sa-
mozastawiacz 5 osnowy do nicielnic 6. Po wpro-
wadzeniu nici watku 7 nastgpuje zmiana prze-
smykéw przy jednoczesnym przybijaniu go plo-
chg 8 (fig. 4), podczas gdy tkanina 9 prowadzo-
na jest przez przedpiersieh 10 do nawoju od-
biorczego 11.

Wal kierowniczy 12 maszyny tkackiej osa-
dzony jest obrotowo we wspornikach lozysko-
wych 12° i 12” na ramie bocznej 1 maszyny
tkackiej. Koto lancuchowe 13 zaklinowane na
wale kierowniczym 12 napedzane jest podczas
ruchu krosna tkackiego lancuchem 16 od kola
tancuchowego 15, zamocowanego na wale 14,
ktéry jest napedzany gléwnym walem 22’ kros-

- na. kancuch 16 napedza réwniez przez kolo lan-

cuchowe 18 maszynke mimo$rodowa lub niciel-

nicowg 17. Wal gtéowndy 22’ (fig. 4) jest polaczog
‘ny z silnikiem 23 lub innym Zrédtem napedu za

pomocy znanego sprzegla 21 i hamulca wylg-
czajgcego 22.

Stozkowe kolo zebate 24 sztywno zaklinowa-
he na wale kierowniczym 12 napedza regulator
25 i wal pionowy 26, przenoszacy ruch przez §li-
mak 27 i §limacznice 28 na nawéj nadawczy 2.

Przewal 4 utrzymujgcy w stalym napieciu
nici osnowy nastawia regulator 25 za pomoca
drazka 31 i dzwigni katowej 32 w polozenie, od-
powiadajace wlasnemu polozeniu. Sam przewatl
osadzony jest obrotowo w wahaczu 29, osadzo-
nym na stalym punkcie obrotéw 30. Nastawia-
nie regulatora 25 w polozenie odpowiadajgce po-
tozeniu przewatu odbywa sie w ten sposéb, ze
napiecie nici osnowy oddzialywujace na prze-
wat 4 zostaje zréwnowazone za pomoca sprezy-
ny 33 dzialajacej na ten sam wahacz 29.

Slimak 34, zaklinowany na drugim koncu wa-
tu kierowniczego 12, dziala przez §limacznice 35
na przekladnie lub na regulator, oddzialywujacy
na wlaczanie nawoju odbiorczego. Ruch nicielnic
6 przenoszony jest od maszynki mimoS$rodowej 17
wzglednie maszynki nicielnicowej za pomocg
znanego napedu nicielnic. Urzadzenie do- zamy-
kania przesmyku (zniwelowania nicielnic), umoz-
liwiajace latwiejsze weciagniecie zerwanych nici
osnowy 3, obstugiwane jest przez wal kierowni-
czy 12. Dzwignie do wlaczania i wytaczania ma-
szyny oznaczono liczbg 100. - '

Spos6b dzialania walu kierowniczego jest na-
stepujacy: :

Wat kierowniczy 12 moze z jednej strony ste-
rowaé urzadzenie do szukania watku, z drugiej
za$§ strony urzadzenie do zamykania przesmyku.
Samozastawiacz 36 watku dziata w danym przy-

padku na S$rodkowy wat samozastawiacza 37
i ten w znany sposéb wylacza sprzeglo 21 (fig. 4)
pomiedzy napedem lub kolem zamachowym 21’
a walem glownym 22’; w ten sposéb maszyna
tkacka zostaje zatrzymana za pomocg szybko
dziatajgcego hamulca 22, a silnik 23 obraca na-
dal koto zamachowe 21’ przy biegu luzem.

Zniwelowanie nicielnic w celu otrzymania
zamknietego przesmyku dokonywa sie za pomo-
ca pedaltu 40; moze jednak odbywaé sig¢ réwniez
samoczynnie od samozastawiacza 5 osnowy.
Przelgczania te sg przymusowe. Na wale kie-
rowniczym 12 (fig. 1 — 3) osadzone sg sprzegla
klowe 42, 42°, 43, przy cZym .do tkania wlacza
sie sprzeglto 43, podczas gdy sprzeglo-42, 42° od-
lgczone zostaje od kota zebatego stozkowego 45
wraz z odno$ng poléwks sprzegla 42, napedza-
nego przez naped krosna lub silnik 23 za po-
Srednictwem walu 23’ poprzez stozkowe kola ze-.
bate 44, 44’, wal 52’ i stozkowe kolo zebate 45°.

Jezeli nicielnice 6 musza by¢ zniwelowane
w celu zwigzania zerwanych nici i nawleczenia
ich do oczek nicielnic, to wykonanie tego zabie-
gu nastepuje przez naci$niecie na pedal 40 lub
przez dzialanie samozastawiacza 5 osnowy; wsku-
tek lego sprzeglo 43 zostaje wylaczone, a sprze-
glo 42, 42 wigczone.

Sprzegla 43, 42, 42’ dzialaja w ten sposéb, ze
gdy jedno sprzeglo 43 zostaje wylaczone, to
w tym czasie drugie sprzeglo 42, 42° zostaje wig-
czone i odwrotnie. ,

Azeby usungé niewlasciwie przerzucony przez
przesmyk watek 7, zastosowano $§rodkowy wi-
delcowy samozastawiacz watkowy 36, dzieki kt6-
remu maszyna tkacka zostaje w znany powsze-
chnie sposéb zatrzymana. Potrzebny ruch wste-
czny krosna w celu usuniecia niewla$ciwego
watku przybitego do tkaniny i otwarcia prze-
smyku popfzedzajacego wspomniany watek na-
stepuje za pomocg diwigni 50 lub automatycz-
nie od samozastawiacza watkowego 36. Do ru-
chu wstecznego nicielnic, w celu odszukania
przesmyku, w ktory byl przerzucony niewlasci-
wy watek, stuza sprzegla 51 i 52. Przez wlacze-
nie dzwigni 50 wzglednie przez dzialanie samo-
zastawiacza watkowego 36 wylacza sie poprzez
drazki 53 — 57 jezyczkiem 58 sprzeglo 51, pod-
czas gdy sprzeglo 52 zostaje nastepnie catkowi-
cie automatycznie wigczone.

Odpowiednia poléwka sprzegla 52 jest na
stale polgczona ze stozkowym kolem zebatym
45. Naped stozkowego kola zebatego 45 odbywa
sie od silnika 23, wzglednie walu 23 poprzez
kola zebate stozkowe 44, 44’, wal 52’ oraz stoz-.
kowe kolo zebate 45. Podczas tkania wal 12



obracany jest w kierunku przeciwnym do kie-
runku ruchu wskazéwek zegara, dzigki czemu
osnowa 3 odwija sie z nawoju nadawczego 2,
a tkanina 9 nawija si¢ na nawdéj -odbiorczy 11.
W przypadku zakl6cenia w pracy nalezy odwi-
jaé tkanine z nawoju odbiorczego i osnowe na-
wijaé na naw6j nadawczy tak dlugo, az Zle wy-
konana cze§é tkaniny powréci do przesmyku.
Jezeli wiec wat 12 obraca sie podczas tkania
w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara,
w tkaninie musi byé obracany w kierunku zgod-
nym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Aby to umozliwié, kolo zebate 45 powinno obra-
caé¢ sie réwniez w kierunku zgodnym z kierun-
kiem ruchu wskazéwek zegara, a wiec w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotu watu 12
podczas tkania. W ten sposéb umozliwia sie do-

_prowadzenie nicielnic 6 do polozehia poprzedza-

jacego wprowadzenie watku i wyjecie nici wat-

ku 7 z przesmyku. :

i Fig. 2 przedstawia sprzegla rozrzadzane pe-
datem 40; przy naci$nieciu pedatu 40 na doét

dzwignia 60 z drazkiem 61 powoduje ustawienie

. dzwigni 62 w potozenie przedstawione na rysun-
ku linig ciggla. Chwilowy punkt staly 63 utwo-
rzony jest przez poléwke 42’ sprzegia. Za pomo-
cq ztaczki 64, polgczonej przegubowo z dziwignia
62 i z poldwka sprzegla 43, sprzeglo 43 zostaje
wylaczone, czyli maszyna tkacka zatrzymana.

Fig. 3 przedstawia polozenie sprzegiel w przy-
padku, gdy urzadzenie 17 (fig. 1) musi byé uru-
chomione dla zamknigcia przesmyku. Polowa
42’ sprzegla jest wtedy sprzezona z polowg 42
sprzegla, ktére potgczone jest na stale z zeba-
tym kotem stozkowym 45, dzieki czemu. zlgczka
64 napedza zlgczke 67 urzadzenia 17. Pedal 40
doprowadzany jest do polozenia wyjSciowego za
pomoca sprezyny 66.

Wylaczone sprzeglo 43 staje si¢ chwilowym
punktem stalym dla zlgczki 64, a przy przesu-
nieciu pedalu 40 w polozenie przedstawione li-
nig ciagly, diZwignia 62 zostaje ustawiona w po-
lozenie odpowiadajace polozeniu wyj§ciowemu;
dzwignia 62 jednak opuszcza swéj poprzedni

* punkt staly 63, a poléwka 42’ sprzegla zostaje
sprzegnieta z poléwka 42 sprzegla na zebatym
kole stozkowym 45.

Po osiagnigciu zamknietego polozenia prze-

- smyku nicielnic 6, sprzeglo 43 zostaje wskutek
dzialania napietej sprezyny 95 ponownie wlgczo-
ne, natomiast sprzeglo 42, 42’ zostaje réwnocze$-

‘nie wylaczone; pedal 40 pozostaje w polozeniu
zaznaczonym linia ciggly. Zerwane nici osnowy
3 zostaja wciggniete do nicielnic. Pedat 40 staje

®
——

‘zeniu wyjSciowemu.

to dla usuniecia bledéw’

si¢ ponownie czynny, tj. w przytoczonym przy-
kladzie wykonania zostaje naciéniety ku doto-
wi, wylaczajae sprzegto 43. Po zluzowaniu na~
cisku na pedal 40 sprzeglo 42, 42’ zostaje pod
dzialaniem sprezyny 66 wlaczone i nicielnice
zostaja przez wlgczone urzadzenie do zamyka-
nia przesmyku znowu wprowadzone w poloze-
nie otwartego przesmyku, odpowiadajace polo-
Maszyna tkacka gotowa
jest do dalszego tkania. :

Samoczynna obsluga urzadzenia do zamyka-
nia przesmyku zostaje uruchomiona dzieki
dzialaniu samozastawiacza osnowowego 5, tak
ze maszyna tkacka zostaje zatrzymana przez
centralny wal samozastawczy 37. Przez dziata-
nie samozastawiacza osnowowego 5, uruchomio-

-nego np. elektrycznie, zostaja réwniez zamknie-

te kontakty 70, bezposrednio polaczone z prze-
kaznikiem 71, ktérego rdzef zostaje wciagniety.
a potaczona z tym rdzeniem dZwignia 72 po$red-
nio laczy sie z drazkiem 61 przez drazki 73, 75 .
i zapadke 76, przegubowo umocowang na draz-
ku 61 i przesuwang wahliwie w zasiegu wahan
wahacza 77, ktéry jest napedzany wahadlowo
w punkcie obrotu 78 za pomoca korbowodu obej-
mujgcego mimoéréd 79 osadzony na gléwnym
wale 22’. Liczba wahanh wahacza 77 odpowiada
liczbie watkéw maszyny tkackiej. Wychylna za-
padka 76 zostaje uchwycona przez wahacz 77
a drazek 61 zostaje uniesiony i sprzeglo 43 wy-
laczone.

Przy ruchu powrotnym wahacza 77 ‘drazek
61 zostanie przesuniety na dé! pod dzialaniem
sprezyny 66, w swe polozenie wyjSciowe; réw-
nocze$nie wskutek wylaczenia sprzegla 43 zosta-
je otwarty kontakt 70 i prad przerwany, wsku-
tek czego przekaznik 71 powoduje powrét rdze-
nia zelaznego w polozenie wyj§ciowe. Dzieki te-
mu zapadka 76 zostaje za pomocy diwigni 72
i drazkéw 73, 75 réwniez przesunieta w poloZe-
nie wyjSciowe, tj. usunieta z zasiegu wahan wa-
hacza 77. Urzadzenie do zamykania przesmyku
przesuwa dzieki temu nicielnice 6 w 2adane po-
tozenie zamknietego przesmyku. Przy tym polo-
zeniu przesmyku zerwane niei osnowy zostaja
nadwigzane i wciggniete do nicielnic. PoloZenie
otwartego przesmyku, odpowiadajgce potozeniu
wyjSciowemu nicielnic przed wprowadzeniem
watku, uzyskuje sie przez naciéniecie pedatu 40.

Samoczynne urzadzenie do szukania watku
zostaje wskutek dzialania samozastawiacza wat-
kowego 36 wlaczone w taki sposéb, iz srodkowy
wal samozastawiaczy osnowowych 37 zatrzymu-
je maszyne tkacka. Pod dzialaniem samozasta-
wiacza watkowego 36 zostaje réwniez wylgczo-



ny kontakt 70’, ktéry pozostaje w bezpo§rednim
polgczeniu z przekaznikiem 71’y wskutek tego
rdzen tego przekaznika zostaje w rozpatrywa-
nym przykladzie  wykonania weciggniety, przy
czym przegubowo z nim polé;czona dwuramien-
na dzwignia 72’ zostaje okoto punktu cporu wy-
chylona ku gérze i pociggnie za sobg drazek 73’.
Koniec tego drazka polaczony jest przegubowo
z dwuramienng dzwignig 76’ osadzong obrotowo
na osi ulozyskowanej w uchwycie przytwier-
dzonym do konca drazka 54. Drazek 76’ stano-
wi zapadke i obraca sie okolo swojej osi pod
pewnym katem w zasiegu dzialania wahacza 77°.

Wahacz 77°, osadzony obrotowo na stalym
czopie 78 i uruchamiany z walu gléwnego 22
2a pomocg mimosrodu 79, jak réwnieZ polgczo-

ny z nim przegubowo za pomocg drazka 80 wa-.

hacz 77, zostaja wprowadzone w ruch. wahadto-
wy. Wychylna zapadka 76’ po ustawieniu jej
w potozeniu zaznaczonym linig przerywang, zo-
staje zahaczo_né. wahaczem 77’, powodujgc prze-
suniecie drazka 54 i wylaczenie sprzegla 51.

Przy ruchu powrotnym wahacza 77° w polo-

Zenie’ zaznaczone linig ciagly, drazek 54 powra-
ca pod dzialaniem sprezyny 66’ do swego polo-
zenia wyjSciowego (fig. 1). Ré6wnoczesnie jednak
wskutek wylgczenia sprzegta 51 otwarte zostajag
kontakty 70’, wskutek .czego rdzen zelazny prze-
kazZnika 71’ powraca 'w polozenie wyjsciowe.
Dzieki temu réwniez zapadka 76’ zostaje przez
dzwignie 72’ i drazek 73’ cofnieta w swe poto-
zenie wyjéciowe, tj. zostaje usunieta z zasiggu
wahan wahacza 77’. Urzadzenie do szukania
watku porusza wskutek tego nicielnice 6 przez
maszynke mimosrodows lub nicielnicowa 17 oraz
nie zaznaczony na rysunku naped nicielnic w po-
lozenie, odpowiadajgce poprzedniemu wprowa-
dzaniu watku, wadliwie wprowadzona ni¢ wat-
ku 7 moze wigc by¢ usunieta.

Wtaczanie i -wylagczanie urzadzenia do.zamy-
kania przesmyku oraz urzadzenia do szukania
watku sg sterowane za pomoca drazkéw 90 i 90°
dzialajacych bezpoérednio na $rodkowy wal sa-
mozastawczy osnowy 37. Dzieki temu wyklu-
czone jest w przypadku catkowitego wlgczenia

lub wylaczenia uruchomienie maszyny tkackiej
lub jakiekolwiek uszkodzenie jej, gdyby pedal
40 urzadzenia do zamykania przesmyku lub
dzwignia 50 urzadzenia do szukania watku zo-
staly podczas procesu tkania uruchomione. -
Powyzsze ruchy pomocnicze odbierane sgq
grupowo od waltu kierowniczego 12, wskutek
czego np. podczas tkania napedzane jest sprze-
glo 24 — 28 ‘osnowy, maszynka mimosrodowa lub
nicielnicowa 17 i sprzeglo 34, 35 nawoju odbior-
czego, natomiast do usuwania zerwania nieci
osnowy napedzana jest tylko maszynka mimo-
§rodowa 17, a do usuwania biedéw w osnowie
napedzane s osnowa 3, maszynka mimosrodo-
wa 17 oraz nawoj odbiorczy 35.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna tkacka, ktérej ruchy pomocnicze
do usuwania btedéw tkackich pochodzg od
silnika, znamienna tym, ze posiada wspélny
wat kierowniczy (12), napedzany maszyng
tkacka lub silnikiem i stuzgcy do przekazy-
wania ruchéw pomocniczych indywidualnie
lub grupowo craz do ponownego uruchomie-
nia nicielnic po usunieciu btedéw tkackich.

2. Maszyna tkacka wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze wspélny wal kierowniczy (12) pola-
czony jest z krosnem tkackim i napedem kro-
sna tkackiego za pomoca dwoé6ch sprzeglel wy-
taczalnych (42, 43).

3. Maszyna .tkacka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Zze posiada sprzegta (51, 52)
umieszczone miedzy wspélnym waltem Kkie-
rowniczym (12) a narzgdami przezen nape-
dzanymi. ‘

4, Maszyna tkacka Wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze sprzegla (42, 43) sa polaczone
za pomocg drazkow (62, 64), tak iz przy wia-
czeniu jednego z tych sprzegiet drugie sprze-
glo zostaje wylaczone.

Gebrider Sulzer
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. Jerzy Hanke
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