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(54) FORM FUR DAS HERSTELLEN YO SCHACHTUNTERTEILEN

(57) Fur das Herstellen von Schachtunterteilen mit einem 3
Mantel und einer Sohiplatte, sowie mit einem Zulauf und 1/
Ablauf verbindenden Gerinne im Bereich der Sohipiatte, 1
wird eine Form vorgeschlagen, die einen im wesentiichen
Zylinderformigen Mantel und einen Formkern (31) aufweist,
Der Formkern (31) besitzt einen in der Gebrauchslage unte-
ren, im wesentlichen zylinderformigen Abschnitt (36), der in
der Form im Bereich des Unteriagsringes zum Ausbiden
des Muffenspitzendes des Schachtunterteils angeordnet jet.
Der zylindrische Teil (36) geht ber einen flach konischen
Teil (37) in einen kegelstumpfformigen Abschnitt (41) des
Formkerns (31) Gber. An den kegelstumpffdrmigen
Abschnitt (41) des Formkerns (31) schiieBt ein annahemd
halbkugelfdrmiger Abschnitt (42) an. Zur Ausbildung des
Gerinnes im herzustellenden Schachtunterteil sind an dem
Formkern (31) zwei Gerinneformkorper (35) vorgesehen, an
denen, gegebenenfalls abnehmbar, Muffenformeinsitze
(19) angeordnet sind. Ein Gerinneformkérper (35) ist mit
dem oberen Abschnitt (42) des Formkemns (31) verbunden
und mit seinem unteren Ende an der Schragfiache (37)
abgestitzt und gefihrt. Der andere Gerinneformk&rper (38)
ist mit dem kegelstumpffdrmigen Abschnitt (41) des Forme.
kerns (31) verbunden. Der obere Abschnitt (42) mit seinem
Gerinneformkorper (35) und dem Muffenformeinsatz (19)
kann nach dem Lésen einer Spannvorrichtung gegentiber
dem Abschnitt (41) verdreht werden, so daB die Ausrich
der Gerinneformkdrper (35) zueinander verandert werden
kann. Bei Verwendung der Form far das Herstellen von
Schachtunterteilen aus Beton braucht das Gerinne nicht
nachtraglich betoniert werden.
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Die Erfindung betrifft eine Form fir das Herstellen von Schachtunterteilen aus Beton oder ahnlichem
Werkstoff in Boden-Oben-Lage mit einem Formmante! und einem Formkern, einem am Formkern angeord-
neten Gerinneformkdrper flr die Ausbildung einer Rinne und mit Muffenformeinsétzen fiir die Austormung
von wenigstens einer Zulaufétfnung und wenigstens einer AblaufGffnung in der Wand des Schachtunterteils,
die an dem Gerinneformk&rper an dessen vom Formkern abgekehrten Flachen angeordnet sind, wobei der
Formkern fur die Ausformung des Bodens des herzustellenden Schachtunterteils einen halbkugel- bzw.
kugelkalottenfsrmigen Bereich aufweist, und wobei der Gerinneformkdrper zwei Seitenwandteile, die zum
Formkern hin fihren, und die in der Gebrauchslage oben durch einen Wandteil verbunden sind, aufweist.

Schachtunterteile sind ein Bestandteil von Schichten, die Bauwerke flr einen erdverlegten Ablaufkanal
oder eine erdverlegte Abwasserleitung sind. Schichte dienen insbesondere zur Be- und Entliftung,
Kontrolle, Wartung und Reinigung und gegebenenfalls der Aufnahme von Anlagen, zur Hebung von
Abwasser, Zusammenfuhrung, sowie zur Richtungs-, Neigungs- und Querschnittsénderung von Kandien.
Die Schichte werden aus Fertigteilen mit Muffe zusammengesetzt, wobei der unterste Teil ein Schachtun-
terteil ist. Die Schachtunterteile bestehen aus einer Sohiplatte, einem Gerinne, sowie an den Enden
desselben einer Zulauféffnung und eine Ablaufdffnung. Das Gerinne weist vom Zulauf nach Ablauf ein
leichtes Gefille auf, um auch bei wenig Wasser stehendes Wasser im Gerinne zu verhindern.

Es gibt Schachtunterteile mit geradem Gerinne und Schachtunterteile, bei welchen Zulauf und Ablauf
einander nicht diametral gegeniiberliegen, sondern zueinander versetzt sind, so daB sich ein gewinkeltes
oder gebogenes Gerinne ergibt.

Fir das Herstellen von Schachtunterteilen werden Formen verwendet, die einen Formmantel und einen
in diesem aufgenommenen, zylindrischen Formkern aufweisen, wobei zwischen Formkern und Formmantel
Muffeneinsitze zur Bildung des Zulaufes und des Ablaufes angeordnet werden. Weiters ist ein Unterlags-
ring vorgesehen, um am freien, in der Gebrauchslage des Schachtunterteils oberen Rand eine gestufte
Ausbildung zu erzeugen, Uber die der Schachtunterteil mit dem daraufliegenden Schachtring verbunden
werden kann.

Bei diesen Formen wird der Hohlraum zwischen Formmantel und Formkern mit nassem oder erdfeuch-
tem Beton ausgegossen und gegebenenfalis geriittelt. Nach dem Erhdrten des Betonteils wird die Form
entfernt und nach dem Umdrehen des rohen Schachtunterteils von Hand aus das Gerinne einbetoniert.

Es ist auch schon vorgeschiagen worden, auf einen verkiirzten zylindrischen Formkern an der ebenen
Deckelfliche desselben einen Gerinneformkdrper zu befestigen und verdrehbar einen zweiten Gerinneform-
kdrper vorzusehen. Durch Verdrehen des zweiten Gerinneformkdrpers kdnnen auch Schachtunterteile
hergestelit werden, die einander nicht diametral gegenuberliegende Zuldufe und Abldufe besitzen. Nachtei-
lig bei dieser bekannten Ausflihrungsform (Hersteller H. Niemeyer S6hne GmbH & Co KG in Horstel (BRD))
ist es, daB mit dieser bekannten Form hergestellte Schachtunterteile im Bereich des zylindrischen Trégers
flir den beweglichen GerinneformkSrper nachtrdglich mit Beton geflillt werden missen, wozu ein Gerinne
geschalt und ausbetoniert werden mus.

Eine Form der eingangs genannten Gattung ist aus der US 5 413 307 A bekannt. Bei der US 5 413 307
A besitzt der Formkern zwar ein anndhernd kugelkalottenférmig gewdlbtes, oberes Ende, ist aber im
{ibrigen zylindermantelférmig ausgebildet. Desweiteren ist bei der Form gemiB der US 5 413 307 A ein
einziger Formkdrper fiir das Gerinne vorgesehen, der ausschlieBlich im Bereich des gewdlbten Endes des
Formkerns angeordnet ist. Da der Gerinneformkdrper bei der US 5 413 307 A mit dem Formkern
verschweiBt ist, besteht bei der US 5 413 307 A keine Mdglichkeit, ein und denselben Formkern sowohl fur
gerade als auch fiir gewinkelte oder gebogene Gerinne einzusetzen. Hiezu sind gesonderte Formkerne, wie
sie beispielsweise in Fig. 7 und 8 der US § 413 307 A gezeigt sind, erforderlich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das nachtrdgliche Betonieren von Gerinne zu vermeiden und
das im Stand der Technik erforderliche Auswechseln der Gerinneformkdrper mdglichst weitgehend zu
vermeiden.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemiB durch eine Form der eingangs genannten Gattung
dadurch, daB der Formkern einen in der Gebrauchslage der Form an den halbkugel- bzw. kugelkalottenfor-
migen Bereich unten anschlieBenden kegelstumpfmantelférmigen Bereich, der sich nach unten hin erwei-
tert, aufweist, daB der Gerinneformk&rper zur Ausbildung der Rinne aus wenigstens zwei Gerinneformk&r-
pern besteht, die mit ihren Seitenwandteilen sowohi am halbkugel- bzw. kugelkalottenfrmigen Bereich als
auch am kegelstumpfmantelfSrmigen Bereich des Formkerns anliegen, und daB die in der Gebrauchslage
der Form obersten Erzeugenden der Gerinneformkdrper, weiche die Sohlbereiche der Rinne miteinander
verbinden, im Bereich des in der Gebrauchslage oberen Endes des halbkugel- bzw. kugelkalottenfGrmigen
Bereichs des Formkerns angeordnet sind.

Mit der Erfindung wird eine Form zum Herstellen von Schachtunterteilen zur Verfligung gestellt, bei der
das Gerinne nicht nachtriglich betoniert werden mu8.



10

15

20

25

30

35

50

55

AT 405 725 B

In einer Ausflhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB an das durchmessergréBere Ende des
Formkerns ein im wesentlichen 2ylinderfSrmiger Abschnitt des Formkerns anschlieBt, wobei ein zwischen
dem Formkern und dem im wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt angeordneter, ringfdrmiger Verbin-
dungsteil zur Achse des Formkerns geneigt ausgebildet ist.

Mit dieser Ausfihrungsform kann ein Schachtunterteil hergestellt werden, dessen in der Gebrauchslage
oberes Ende fiir das AnschlieBen weiterer Schachtteile beispielsweise von Schachtringen besonders glinstig
geformt ist.

Gem&B einem Vorschlag der Erfindung kann vorgesehen sein, daB die Muffenformeinsitze gegeniiber
den Gerinneformk&rpern beweglich, insbesondere verschwenkbar sind. Mit dieser Ausfiihrungsform der
erfindungsgeméBen Form kdnnen die Muffenformeinsitze in die jeweils glinstige Lage ausgerichtet werden.

Das Auswechseln der Muffenformeinsiitze- gestaltet sich besonders einfach, wenn gemaB einem
Vorschlag der Erfindung die Muffenformeinséitze an den Gerinneformkdrpern 15sbar befestigt sind. Bevor-
zugt ist es dabei, wenn die Muffenformeinsitee an den Gerinneformk&rpern durch eine Steckverbindung
befestigt sind.

Wenn gemi8 einem Vorschlag der Erfindung vorgesehen ist, da8 die Seitenwandteile der Gerinneform-
korper parallel zueinander verlaufen und daB der die Seitenwandteile verbindende Wandteil gebogen ist,
ergibt sich eine besonders strdmungsglinstige Formgebung des Gerinnes.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB die Gerinneformkdrper in Draufsicht, d.h. in
der Gebrauchslage der Form von oben gesshen gekrimmt sind. Mit dieser Ausflihrungsform k&nnen
Schachtunterteile hergestellt werden, deren Gerinne nicht gerade sondern gebogen ist.

Wenn das Gerinne in dem mit der erfindungsgeméBen Form hergestellten Schachtunterteil gerade
ausgebildet sein soll, wird eine Ausflihrungsform bevorzugt, bei der vorgesehen ist, daB die Gerinneform-
kdrper in Draufsicht, d.h. in der Gebrauchslage der Form von oben gesehen gerade ausgebildet sind.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemiBen Form ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Lage der Gerinneformkdrper zueinander verinderbar ist. Mit dieser Ausfiihrungsform k&nnen Schachtunter-
teile hergestellt werden, bei welchen die Zulauf8ffnung der Ablauféffnungnicht diametral gegenliberliegend
angeordnet ist. Bei dieser Ausfiihrungsform ist.es bevorzugt, daB ein Gerinneformkdrper ortsfest und der
andere Gerinneformk&rper beweglich angeordnet ist. in Weiterbildung dieser Ausfiihrungsform kann gemis
einem Vorschlag der Erfindung vorgesehen sein, daB8 der bewegliche Gerinneformkdrper an dem den
konischen Abschnitt des Formkerns mit dem- im wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt desselben
verbindenden ringfGrmigen Zwischenteil anliegt und gefiihrt ist. Das Festlegen des beweglichen Gerinne-
formk&rpers gestaltet sich besonders einfach, wenn erfindungsgemis vorgesehen ist, daB im Zwischenteil
ein gebogener Schiitz vorgesehen ist, der von Halteschrauben fiir den beweglichen Gerinneformkérper
durchgriffen wird. Um unerwiinschten Austritt von Werkstoff, aus dem der Schachtunterteil mit der
erfindungsgemaBen Form hergestellt wird, durch den gebogenen Schlitz zu verhindern, kann gemaB einem
Vorschlag der Erfindung vorgesehen sein, da8 seitlich des Gerinneformkd&rper auf der Ringflache aufliegend
Schleifbleche mit Teilkreisringform angeordnet sind, die vom Gerinneformk3rper nicht abgedeckte Bereiche
des Schlitzes abdecken.

in einer Ausflihrungsform der erfindungsgeméBen Form ist vorgesehen, daB die vom Formkern
abgekehrten Stimwinde der GerinneformkSrpef perallel zur Achse des Formkerns ausgerichtet sind. So
wird auf einfache Weise die Moglichkeit erdffnet, Schachtunterteile herzustellen, deren Seitenwand im
Bereich der Gerinneformk&rper paraliel zur Achse des Schachtunterteils ausgerichtet sind.

Das Anpassen der erfindungsgemiBen Form an verschiedene Schachtunterteile gestaltet sich beson-
ders einfach, wenn vorgesehen ist, daB der Formkern wenigstens einmal unterteilt ist. Dabei ist es
bevorzugt, wenn der obere halbkugel- oder kalottenfGrmige Abschnitt am unteren kegelstumpifrmigen
Abschnitt des Formkerns austauschbar und/oder wirdrehbar angeordnet ist. Bei dieser Ausfiihrungsform der
erfindungsgemiBen Form ist es bevorzugt, da8:wenigstens ein GerinneformkSrper am oberen Teil des
Formkerns befestigt ist und mit diesem gegenliber dem anderen Gerinneformkdrper verstellbar, insbeson-
dere verschwenkbar ist. So kann die Lage der Gerinneformkdrper zusinander besonders einfach eingestelit
werden.

Um die Lage der Gerinneformkdrper zueinander in der einmal gewihlten Lage zu sichern, kann gemas
einem Vorschiag der Erfindung vorgesehen sein, da8 zum Festlegen des oberen Abschnittes des Formker-
nes am unteren Abschnitt desselben eine Spannvorrichtung vorgesehen ist. Bevorzugt ist dabei, daB die
Spannvorrichtung eine Spannschraube, ein Spannzylinder, ein elektromagnetischer Spannanker od. dgl. ist.
Dabei besteht im Rahmen der Erfindung auch die M&glichkeit, da8 zum Relativverdrehen der Abschnitte
des Formkerns motorische Antriebe vorgesehen sind. Bevorzugt ist dabei, daB der motorische Antrieb ein
Ritzel-Zahnstangenantrieb, ein Druckmitteimotor, od. dgl. ist.
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Vorteilhaft bei der erfindungsgemaBen Form ist es, wenn der Formkern zweimal unterteilt ist. So werden
die Mdglichkeiten, die Form an die Ausbildung des Schachtunterteils anzupassen, erweitert.

Wenn der Formkern der erfindungsgeméBen Form wenigstens einmal unterteilt ist, ist es im Rahmen
der Erfindung bevorzugt, daB der untere Teil des konischen Abschnittes des Formkerns mit dem im
wesentlichen zylinderfdrmigen Abschnitt verbunden ist, da8 am mittleren Abschnitt der eine Gerinneform-
kdrper und am oberen Abschnitt der andere der Gerinneformkdrper angeordnet ist.

Bei der erfindungsgemiBen Form kdnnen die Gerinneformkdrper am Formkern durch Steckverbindun-
gen oder durch eine SchweiBverbindung befestigt sein. Erstere Variante wird bevorzugt, wenn die Gerinne-
formkdrper austauschbar sein sollen.

Wenn mit der erfindungsgemaBen Form Schachtunterteile herzustellen sind, die mehr als eine Zulauf-
Sffnung oder Ablaufofinung aufweisen, ist gemédB einem Vorschlag der Erfindung vorgesehen, daB am
Formkern mehr als zwei, vorzugsweise drei Gerinneformk&rper angeordnet sind.

Wenn gemiB einem weiteren Vorschlag der Erfindung vorgesehen ist, daB die oberen dem Boden des
herzustellenden Schachtunterteils zugekehrten Endflichen der Gerinneformk&rper zur Achse des Form-
kerns entsprechend dem Gefélle des Gerinnes im herzustellenden Schachtunterteil geneigt ausgerichtet
sind, wird ohne Nachbearbeitung das im Schachtunterteil erforderliche Gefdlle des Gerinnes erreicht.

Um die Lage der Muffenformeinsitze an die Gegebenheiten anpassen zu kSnnen, ist gemaB einem
Vorschlag der Erfindung vorgesehen, daB die den Muffenformeinsatzen zugekehrten Flachen der Gerinne-
formkdrper kugelfdrmig bzw. kugelkalottenfrmig ausgebildet sind und daB die AnschluBstlicke der Muffen-
formeinsitze gegengleich ausgebildet sind, so daB die Muffeneinsétze gegeniber den Gerinneformkd&rpern
kugelgelenkartig beweglich sind.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung von
Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméBen Form. Es zeigt: Fig. 1 im Axialschnitt einen bekannten Schacht-
unterteil, Fig. 2 den Schachtunterteil im Schnitt nach Linie II-li in Fig. 1, Fig. 3 im Axialschnitt einen
bekannten Schachtunterteil mit einander nicht diametral gegeniiberliegende Zulauféffnung und Ablaufff-
nung, Fig. 4 den Schachtunterteil von Fig. 3 im Schnitt nach Linie V-1V in Fig. 3, Fig. 5 den Schachtunterteil
von Fig. 3 im Horizontalschnitt mit einbetoniertem Gerinne, Fig. 6 eine bekannte Form zum Herstelien von
Schachtunterteilen, Fig. 7 eine bekannte Form zum Herstellen von Schachtunterteilen, mit einem Muffenein-
satz, Fig. 8 bis 10 in unterschiedlichen Ansichten einen bekannten Formkern flir Formen zum Herstellen von
Schachtunterteilen (Firma Niemeyer), Fig. 11 schematisch eine erste Ausflihrungsform einer erfindungsge-
maBen Form, Fig. 12 den Formkern in der Form von Fig. 11 in Draufsicht, Fig. 13 einen Schnitt langs der
Linie XII-XIIl in Fig. 12, Fig. 14 einen Gerinneformkdrper mit abnehmbarem Muffeneinsatz, Fig. 15 einen
Formkern einer erfindungsgeméBen Form in einer anderen Ausfiihrungsform, Fig. 16 eine weitere Ausfih-
rungsform eines Formkerns einer erfindungsgeméBen Form, Fig. 17 eine andere Ausfliihrungsform eines
Formkerns einer erfindungsgem#Ben Form, Fig. 18 den Formkern aus Fig. 17 in Draufsicht, Fig. 19 eine
Einzelheit des Formkerns von Fig. 17 und 18, Fig. 20 eine weitere Ausfihrungsform einer erfindungsgema-
Ben Form, Fig. 21 eine Ausfiihrungsform eines Formkerns einer erfindungsgeméBen Form, Fig. 22 in
Draufsicht einen Formkern einer erfindungsgeméBen Form, Fig. 23 den Formkern aus Fig. 21 in auseinan-
dergezogener Darstellung, Fig. 24 eine andere Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen Formkerns, Fig.
25 in Draufsicht weitestgehend schematisiert einen Formkern einer erfindungsgemaBen Form, Fig. 26 in
auseinandergezogener Darstellung einen Formkern einer erfindungsgemaBen Form, Fig. 27 in Seitenansicht
einen Gerinneformkdrper mit Muffeneinsatz und Fig. 28 eine Draufsicht zu Fig. 27.

Ein in den Fig. 1 und 2 dargesteliter Schachtunterteil 1 besteht aus einer Sohlplatte 2 und einem Mantel
3. Im Mantel 3 sind bei der in Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfihrungsform einander diametral gegeniberlie-
gend eine Zulauféffnung 5 und eine Ablaufdffnung 6 vorgesehen. Zwischen Zulaufdffnung 5 und Ablauf&ff-
nung 6 ist ein Gerinne 9 vorgesehen, dessen Sohle von der Zulaufdffnung 5 zur Ablaufdffnung 6 hin ein
geringes Gefille aufweist, wenn der Schachtunterteil 1 mit seiner Sohlplatte 2 auf einer horizontalen
Unterlage aufgestellt ist.

Fig. 3 bis 5 zeigen einen Schachtunterteil 1, bei der die Zulauféffnung 5 und Ablauféfinung 6
zueinander versetzt angeordnet sind, also einander nicht diametral gegeniiberliegen. Dabei zeigen die Fig.
3 und 4 den Schachtunterteil ohne das durch nachtrégliches Betonieren hergestelite Gerinne 9. Dieses ist in
Fig. 5 dargestelit.

Die Wand 3 des Schachtunterteils 1 trégt an ihrem oberen freien Rand eine dem Spitzende der Mufte
entsprechende Ausbildung 10 und ist im gezeigten Ausflhrungsbeispiel einfach gestuft ausgebildet, so daB
ein mit entsprechender Gegenstufe ausgebildeter Schachtring gegen seitliches Verrutschen gesichert
aufgesetzt werden kann.

Eine in den Fig. 6 und 7 gezeigte bekannte Form zum Herstellen von Schachtunterteilen 1 besitzt einen
Formmantel 11, einen zylindrischen Formkern 12 mit Wand 13 und Deckel 14, wobei im Deckel 14 des
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Formkerns 12 gegebenenfalls eine Belliftungsvorrichtung 15 zur Erleichterung der Entformungsarbeit
vorgesehen sein kann. Am Formmantel 11 sind Wendebolzen 16 befestigt, so daB die Form um die durch
die Wendebolzen definierte Achse 17 verdreht werden kann (Schachtunterteile werden in Boden-Oben-
Lage, also so betoniert, da8 die Sohlplatte 2 nach oben weist). Zur Ausbildung des Spitzendes der Muffe
am freien Rand der Wand 3 des Schachtunterteils 1 ist ein Unterlagsring 18 vorgesehen.

Die Muffeneinsétze 19 werden mit Hilfe von Halteleisten 20 an den Stellen angeordnet, an welchen im
fertigen Schachtunterteil 1 die Zulaufdffnung 5 und die Ablauféffnung 6 liegen solien.

Mit den in Fig. 6 und 7 gezeigten Formen hergestellte Schachtunterteile 1 besitzen noch kein Gerinne
9. das erst nachtraglich hergestellt werden muB. Hiezu muB8 das Gerinne 9 geschalt und ausbetoniert
werden. Dies ist nicht nur zeitaufwendig, sondem ergibt auch eine nicht monolithische Ausbildung des
Schachtunterteils 1.

Die Fig. 8 bis 10 zeigen einen bekannten Formkern 12, der als Zylindermantel mit Deckel 14
ausgebildet ist. Am Deckel 14 des Formkems 12 ist ein Gerinneformkdrper 21 fest angeschweiBt. Ein
zweiter GerinneformkSrper 22 ist an einem am Deckel 14 des Formkerns 12 verdrehbar montierten,
zylinderférmigen Gerinneformkdrpertrager 23 befestigt. Nach L&sen der Spannschraube kann der am
zylindrischen Tréger 23 befestigte Gerinneformk&rper 24 verstellt werden, so daB mit Hilfe des bekannten
Formkerns 12 (Hersteller: Firma Niemeyer Séhne & Co KG) gerade und gewinkelte Gerinne 9 hergestelit
werden kdnnen. Allerdings ist es auch bei dieser Ausfihrungsform erforderlich, den zunichst vom
2ylinderfSrmigen Gerinneformkdrpertriger 23 eingenommenen Raum nachtréglich auszubetonieren, wozu
ein Gerinne geschalt und mit Beton ausgefllit werden muB. So wird keine Arbeitszeit eingespart und es
entsteht ein nicht monolithischer Schachtunterteil 1.

Eine in Fig. 11 gezeigte Form 30 mit dem erffindungsgemaBen Formkern 31 besitzt einen Formmantel
32, an dessen unterem Ende der Unterlagsring 18 fir die Ausbildung des Spitzendes der Muffe am freien
Rand der Wand des Schachtunterteils angeordnet ist. Innerhalb des Formmantels 32 ist der Formkern 31
vorgesehen, der sich nach oben hin kegelig verjlingt und im gezeigten Austiihrungsbeispiel in eine
kugelkalottenfdrmige Spitze 33 ausizuft. Das obere Ende des Formkerns 31 kann aber auch halbkugelfor-
mig ausgebildet sein. An dem Mantel 34 des Formkerns 31 sind zwei Gerinneformk&rper 35 angeordnet,
die nach auBen weisende Muffenformeinsétze 19 tragen. Der Ubergang zwischen dem kegelfGrmigen
Abschnitt 34 des Formkerns 31 und dem unteren im wesentlichen zylinderfGrmigen Teil 36 wird von einem
ringférmigen Zwischenteil 37 gebildet, der zur Achse 38 der Form 30 geneigt ist, so daB sich im fertigen,
mit Hilfe der Form 30 hergesteliten Schachtunterteil eine Schulter ergibt, deren Fidche von auBen nach
innen nach unten abfallt, so daB von oben herabflieBendes Wasser in das Zentrum des Schachtunterteils 1
abflieBen kann (Detail X in Fig. 11).

Fig. 12 zeigt den Formkern 31 in Draufsicht mit seinem kegelfdrmigen Teil 34 und den beiden
Rinnenformkérpern 35 mit den Muffenformeinslitzen 19. Die Form der Gerinneformkdrper 35 ist durch die
Schnittdarstellung von Fig. 13 ersichtlich.

Die Gerinneformkdrper 35 kdnnen wie in Fig. 11 angedeutet, an ihrem oberen Abschnitt zur Achse 38
geneigt ausgebildet sein, damit das durch sie definierte Gerinne ein Gefélle von der Zulaufdfinung zur
Ablauf6ffnung in aufweist.

Wenn die Gerinneformk&rper 35 am Formkem 31 abnehmbar angeordnet sind, kdnnen sie durch
anders geformte GerinneformkSrper 35 ersetzt werden, so daB verschiedene Gerinnedurchmesser oder
-formen hergestellt werden k&nnen.

In einer Ausflihrungsform kénnen am Formkern 31 mehr als zwei Gerinneformk&rper 35 angeordnet
werden, wenn ein Schachtunterteil mit einer Zulaufdffnung und zwei oder drei Ablauféffnungen herzustelien
ist.

Bei der in Fig. 14 gezeigten Ausfiihrungsform sind die Muffenformeinsitze 19 am Gerinneformkrper
35 abnehmbar angeordnet. Dabei ist eine Steckverbindung 40 bevorzugt, die es erlaubt, den Formkern 31
samt den Gerinneformk&rpern 35 méglichst bald nach dem Fertigungsvorgang aus dem Schachtunterteil
herauszuziehen, wobei die Muftenformk&rper 18 im noch rohen Schachtunterteil verbleiben und als Stiitze
dienen. Diese Arbeitsweise und Ausflhrungsform ist insbesondere bevorzugt, wenn Schachtunterteile aus
erdfeuchtem Beton gefertigt werden.

Der Formkern 31 kann insbesondere in seinem oberen Ende ein Entliiftungsventil aufweisen, um den
Entschalungsvorgang zu erleichtern.

In Fig. 15 ist eine Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaBen Formkerns 31 gezeigt, der einen einmal
geteilten kegelfdrmigen Abschnitt 34 besitzt. Dabei ist die Anordnung so getroffen, daB einer der Gerinne-
formkGrper 35 am unteren, mit dem im wesentlichen 2ylinderfSrmigen Teil 36, vorzugsweise einstlickig
ausgebildeten Abschnitt 41 des kegelfrmigen Teils 34 befestigt ist, wogegen der zweite Gerinneformkdr-
per 35 am oberen, verdrehbaren Abschnitt 42 befestigt ist. Auf diese Weise kann der Winkel zwischen den

5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 405725 B

beiden Gerinneformk&rpern 35 verdndert werden, wenn Schachtunterteile zu fertigen sind, bei welchen die
Zulauféffnung der Ablaufdffnung nicht diametral gegeniiberliegt.

Fig. 16 zeigt eine bevorzugte Ausfiinrungsform der in Fig. 15 grundsitzlich gezeigten Ausbildung des
Formkernes 31. Bei der in den Fig. 15 und 16 gezeigten Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen
Formkernes 31 besteht der Formkern 31 aus zwei Teilen, einem Oberteil 42 und einem Unterteil 41, die
Uber im Bereich der Teilungsebene 43 vorgesehene Platten 44, 45 aneinander anliegen. Die Teile 41 und
42 des Formkernes 31 kdnnen um eine senkrecht von oben nach unten durch den Formkern 31 gehende
Achse 46 relativ zueinander verdreht werden. Dazu ist an der Platte 45 des Oberteils 42 eine Schrauben-
mutter 47 vorgesehen. Durch eine zentrale Bohrung in der Grundplatte des Formkernes 31 wird ein
Schraubbolzen gesteckt, der in die Mutter 47 eingedreht wird. Beim Festziehen des Schralibbolzens
werden Oberteil 42 und Unterteil 41 des Formkerns 31 von Fig. 15 und 16 aneinander fixiert, so da8 eine
einmal eingestelite Relativiage der beiden Gerinneformkdrper 35 festgelegt ist. Nach dem Lockern des
Schraubbolzens kdnnen Oberteil 42 und Unterteil 41 und somit die an diesem befestigten Gerinneformkor-
per 35 relativ zueinander verdreht werden, so daB der Formkern 31 auch fur das Herstellen von
Schachtunterteilen mit einander nicht diametral gegeniberliegender Zulauf6ffnung und Ablaufdffnung ver-
wendet werden kann.

Die Fig. 17 bis 19 zeigen in verschiedenen Ansichten und in einer Einzelheit eine weitere Ausfihrungs-
form eines erfindungsgemaBen Formkerns 31, der einmal unterteilt ist. Aus der Darstellung von Fig. 17 ist
ersichtlich, da8 an dem im wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt 36 des Formkernes 31 ein kegelstumpf-
fSrmiger Abschnitt als Unterteil 41 des Formkernes 31 und ein kugelkalottenfdrmiger Abschnitt als Oberteil
42 des Formkernes 31 befestigt ist. Dabei ist der in Fig. 17 rechte Gerinneformkdrper 35 mit dem Unterteil
41 des Formkernes 31 starr iber ein Verbindungsstiick 50 verbunden. Der in Fig. 17 linke Gerinneformkdr-
per 35 ist mit dem verdrehbaren Oberteil 42 des Formkernes 31 verbunden und auf dem Verbindungsteil 37
aufliegend gefiibrt. Wie die Einzelheit von Fig. 19 und die Draufsicht von Fig. 18 zeigt, ist im Zwischenteil
37 des Formkerns 31 ein bogentdrmiger Schiitz 51 vorgesehen, durch den Schraubenbolzen gesteckt
werden, die in Muttern 52 eingeschraubt werden, die an einer FuBplatte 53 des Gerinneformkdrpers 35
angebracht sind. Um die seitlich neben dem unteren Ende des Gerinneformkdrpers 35 liegenden Abschnitte
des bogenférmigen Schlitzes 51 abzudecken, ist mit dem Gerinneformkdrper 35 eine gekrummte Schleif-
platte 54 verbunden, die auf dem Zwischenteil 37 aufliegt, nach beiden Seiten vom unteren Ende des
Gerinneformkdrpers 35 absteht und (vgl. Fig. 18) die nicht unterhalb des Gerinneformkdrpers 35 liegenden
Bereiche des Schlitzes 51 abdeckt, so daB Beton dort nicht austreten kann.

Bei der in Fig. 17 bis 19 gezeigten Ausfiihrungsform sind an im wesentlichen lotrechten Wainden 55 der
Gerinneformkérper innen Muttern 56 befestigt, in die Schrauben zum Befestigen von Muffenformeinsatzen
19 zur Formung der Zulauf- und Ablauféffnung befestigt werden kdnnen.

Fig. 20 zeigt nochmals einen einmal unterteilten Formkern 31 und dessen Zuordnung zum Formmantel
32, wobei an dem Gerinneformk&rper 35 ein Muffenformeinsatz 19 befestigt ist.

Die Unterteilung des Formkernes 31 in wenigstens zwei Teile (Unterteil, Oberteil) erlaubt es, auf ein-
und denselben Unterteil unterschiedlich geformte Oberteile aufzusetzen, um den jeweils bestehenden
Anforderungen an die Gestalt des herzustelienden Schachtunterteils zu entsprechen.

Fig. 21 zeigt eine Ausfiihrungsform des erfindungsgeméBen Formkerns 31, bei der dieser zweimal
unterteilt ist. Dabei ist eine zentrale Spannschraube 60 vorgesehen, um die einzelnen Teile (Unterteil 41,
Mittelteil 61, Oberteil 42) des Formkernes 31, nachdem diese und die von ihnen getragenen Gerinneform-
kSrper 35 in die entsprechende Lage (siehe Fig. 22) verstellt worden sind, aneinander festzulegen. Bei dem
in Fig. 21 gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist der eine, linke GerinneformkSrper 35 mit dem Oberteil 42 des
Formkerns 31 und der in Fig. 21 rechte GerinneformkSrper 35 mit dem Mittelteil 61 des Formkerns 31
durch eine SchweiBverbindung verbunden.

Fig. 23 zeigt die Einzelteile des in Fig. 21 gezeigten Formkerns in auseinandergezogener Darstellung.

Grundsitziich ist es auch moglich, den erfindungsgemaBen Formkern mehr als zweimal zu unterteilen,
wie dies Fig. 24 zeigt. Dabei ist der Unterteil 41 mit dem zylindrischen Teil 36 des Formkernes 31 nicht
starr verbunden.

Fig. 24 zeigt auch, daB zum Aretieren der einzelnen Teile 36, 41, 61, 42 des Formkernes 31
aneinander auch pneumatische oder hydraulische Spannvorrichtungen 70 vorgesehen sein kdnnen. Im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist ein Druckmittelzylinder 71 vorgesehen, dessen Kolbenstange 72 nach
dem Einstelien der gewiinschten Relativiage der Gerinneformk&rper 35 zueinander gespannt wird, so daB
die einzelnen Teile des Formkernes 31 unverdrehbar aneinander festgelegt werden.

Anstelie des Druckmittel-(Pneumatik-)-zylinders zum Fixieren verdrehbarer Formkernteile aneinander
kann auch eine durch einen Elektromagnet betétigte Spannvorrichtung 70 vorgesehen sein.
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Das Verstellen der einzelnen Teile eines unterteilten Formkernes 31 muB nicht von Hand aus erfolgen,
es kdnnen hiezu auch elektromotorische Antricbe (Ritzel-Zahnstangenantriebe 74, wie in Fig. 25 links
angedeutet oder Pneumatik- oder Hydraulikzylinder 75, wie in Fig. 25 rechts angedeutet) vorgesehen sein.

Wenn motorische Antriebe fiir das Verdrehen der Teile von Formkernen 31 vorgesehen sind, kann eine
Steuerung vorgesehen sein, welche Antriebe die Gerinneformkdrper 35 entsprechend einer vorgegebenen
Relativiage zwischen Zulauféffnung und Abiaufdffnung in die jeweils erforderliche Stellung bewegen.

Die Gerinneformk&rper 35 kdnnen (in Draufsicht) gekrimmt ausgebildet sein, wenn eine gebogene
Gerinneausbildung gewlinscht wird, wie sie in Fig. 5 gezeigt ist.

Wenn der erfindungsgemiBe Formkern 31 wenigstens einmal unterteilt ist, besteht die Mdglichkeit,
anstelie der mit Gerinneformk&rpern 35 bestiickten Teile solche ohne Gerinneformk&rper einzusetzen, wenn
dies aufgrund des herzustelienden Schachtunterteils erforderlich ist. insbesondere kann dies beispielsweise
bei der Ausfiihrungsform von Fig. 24 vorgesehen sein, wo alle drei Teile 41, 61, 42 des Formkerns 31 mit
Gerinneformkdrpern 35 oder nur zwei oder nur einer derselben mit Gerinneformkdrpern versehen sein kann.

Fir die freien Enden der Gerinneformkdrper 35, an welchen die Muffenformeinsitze 19 bzw. die an den
Muffenformeinsétzen 19 angebauten Muffenkdrper vorgesehen sind, kann eine halbkugelférmige oder
kalottenfSrmige Form gewihit werden, so da8, wenn die MuffenanschiuBstiicke gegengleich geformt sind,
eine einem Kugelgelenk entsprechende Beweglichkeit der Muffenformeinsitze 19 zum Gerinneformkdrper
35 gegeben ist. In diesem Fall bewshrt es sich den seitlichen AbschluB8 zum Formmantel 32 hin durch
entsprechend angepafite Spiegel aus Blech, Holz od.dgl. auszubilden. So ist eine Verstellung der Muffen-
formeinsétze 19 gegeniber den Gerinneformkdrpern 35 um einige Grad mdglich.

Ein Ausfihrungsbeispiel fiir beweglich an Gerinneformk&rpern 35 befestigte Muffenformeinsitze 19 ist
in den Fig. 27 und 28 gezeigt. In dem in den Fig. 27 und 28 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind an den
auBen gekehrten Flichen der Gerinneformkérper 35 {iber rohrformige Zwischenstiicke 91 kalottenférmige
Halteplatten 90 befestigt. Durch eine Bohrung in der Mitte der Halteplatten 90 ist eine Mutterschraube 92
gesteckt. Die Muffenformeinsétze 19 tragen auf ihrer den Gerinneformkorpern 35 bzw. den an diesen
befestigten Halteplatten 90 zugekehrten Ende eine kalottenférmige Gegenplatte 93, die kongruent zur
Halteplatte 90 gewdlIbt ist. In der Mitte der Gegenplatte 93 des Muffenformeinsatzes 19 ist ein Loch 94
vorgesehen, durch das der Bolzen der Mutterschraube 92 mit allseitigem Spiel greift.

Nach dem L&sen der Mutter der Mutterschraube 92 kann der Muffenformeinsatz 19 in dem durch die
GréBe der Offnung 94 vorgegebenen Grenzen gegenliber dem Gerinneformkdrper 35 nach beliebigen
Richtungen verschwenkt werden. Sobald der Muffenformeinsatz 19 die gewiinschte Lage eingenommen hat,
wird die Mutter der Mutterschraube 92 angezogen und driickt Uber die Beilagscheibe 95 die Gegenplatte 93
des Muffenformeinsatzes 19 gegen die Haltepiatte 90, so daB der Muffenformeinsatz 19 sicher testgelegt
ist.

Die Gerinneformksrper 35 kdnnen am kegeligen oder halbkugeligen Formkern 31 oder an Teilen
desselben angeschweiBt, angeschraubt oder mittels einer Steckverbindung befestigt werden. Ein Beispiel
fir eine 16sbare Verbindung von Gerinneformk8rpern an einem Formkern 31 oder Teilen 41, 61, 42
desselben ist in Fig. 26 gezeigt. Dort ist an den Teilen 42 und 61 des Formkerns 31 ein Flhrungsschuh 80
befestigt, der zwei seitliche Nuten 81 freildBt, in welche Vorspriinge 82 an den am Formkern 31
anliegenden Rand der Gerinneformeinsitze 35 singreifen, so daB diese durch Aufschieben festgelegt
werden k&nnen.

Zusammenfassend kann ein Ausflihrungsbelspiel der Erfindung wie folgt dargestellt werden:

Fur das Herstellen von Schachtunterteilen 1 mit einem Mantel 3 und einer Sohlplatte 2, sowie mit einer
die Zulaufffnung 5 und der Ablauféftnung 6 verbindenden Gerinne 9 im Bereich der Sohlplatte 2, wird eine
Form vorgeschiagen, die einen im wesentlichen zylinderformigen Mantel 32 und einen Formkern 31
aufweist. Der Formkern 31 besitzt einen in der Gebrauchslage unteren, im wesentlichen 2ylinderférmigen
Abschnitt 36, der in der Form im Bereich des Unterlagsringes 18 zum Ausbilden des Muffenspitzendes des
Schachtunterteils 1 angeordnet ist. Der zylindrische Teil 36 geht iiber einen flach konischen Zwischenteil 37
in einen kegelstumpffrmigen Abschnitt 41 des Formkerns 31 Uber. An den kegelstumpfférmigen Abschnitt
41 des Formkerns 31 schlieBt ein annihemd halbkugelfdrmiger Abschnitt 42 an. Zur Ausbildung des
Gerinnes 9 im herzustellenden Schachtunterteil 1 sind an dem Formkern 31 zwei Gerinneformk&rper 35
vorgesehen, an denen, gegebenenfalls abnehmbar, Muffenformeinsétze 19 angeordnet sind. Ein Gerinne-
formk&rper 35 ist mit dem oberen Abschnitt 42 des Formkerns 31 verbunden und mit seinem unteren Ende
am Zwischenteil 37 abgestiitzt und geflihrt. Der andere Gerinneformkdrper 35 ist mit dem kegelstumpffor-
migen Abschnitt 34 des Formkerns 31 verbunden. Der obere Teil 42 mit seinem Gerinneformk&rper 35 und
dem Muffenformeinsatz 19 kann nach dem L&sen einer Spannvorrichtung gegeniiber dem Teil 41 verdreht
werden, so daB8 die Ausrichtung der GerinneformkSrper 35 zueinander verindert werden kann. Bei
Verwendung der Form fiir das Herstellen von Schachtunterteilen 1 aus Beton braucht das Gerinne 9 nicht
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nachtrédglich betoniert werden.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

Form (30) fiur die Herstellung von Schachtunterteilen (1) in Boden-Oben-Lage mit einem Formmantel
(32) und einem Formkern (31), einem am Formkern (31) angeordneten Gerinneformk&rper (35) fur die
Ausbildung einer Rinne (9) und mit Muffenformeinsdtzen (19) fur die Ausformung von wenigstens einer
Zulaufffnung und wenigstens einer Ablaufdffnung in der Wand (3) des Schachtunterteils (1), die an
dem Gerinneformk&rper (35) an dessen vom Formkern (31) abgekehrten Fldchen (55) angeordnet sind,
wobei der Formkern (31) fiir die Ausformung des Bodens (2) des herzustelienden Schachtunterteils (1)
einen halbkugelbzw. kugelkalottenfdrmigen Bereich (33) aufweist, und wobei der GerinneformkGrper
(35) zwei Seitenwandteile, die zum Formkern (31) hin filhren, und die in der Gebrauchslage oben durch
einen Wandteil verbunden sind, aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkern (31) einen in
der Gebrauchslage der Form (30) an den halbkugel- bzw. kugelkalottenfrmigen Bereich (33) unten
anschlieBenden kegelstumpimantelfdrmigen Bereich (34), der sich nach unten hin erweitert, aufweist,
daB der Gerinneformkdrper zur Ausbildung der Rinne (9) aus wenigstens zwei Gerinneformk&rpern (35)
besteht, die mit ihren Seitenwandteilen sowohl am halbkugel- bzw. kugelkalottenfGrmigen Bereich (33)
als auch am kegelstumpfmantelférmigen Bereich (34) des Formkerns (31) anliegen, und daf die in der
Gebrauchslage der Form (30) obersten Erzeugenden der Gerinneformkdrper (35), welche die Sohlberei-
che der Rinne (9) miteinander verbinden, im Bereich des in der Gebrauchslage oberen Endes des
halbkugel- bzw. kugelkalottenférmigen Bereichs (33) des Formkerns (31) angeordnet sind.

Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an das durchmessergroBere Ende des
Formkerns (31) ein im wesentlichen zylinderfdrmiger Abschnitt (36) des Formkerns (31) anschlieft,
wobei ein zwischen dem Formkern (31) und dem im wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt (36)
angeordneter ringformiger Verbindungsteil (37) zur Achse (38) des Formkerns (31) geneigt ausgebildet
ist.

Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Muffenformeinsétze (19) gegeniiber den
Gerinneformkdrpern (35) beweglich, insbesondere verschwenkbar sind.

Form nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Muffenformeinsétze (19) an den
Gerinneformkdrpern (35) 18sbar befestigt sind.

Form nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Muffenformeinsétze (19} an den Gerinne-
formk&rpern (35) durch eine Steckverbindung (40) befestigt sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwandteile der
Gerinneformkdrper (35) parallel zueinander verlaufen und daB der die Seitenwandteile verbindende
Wandteil gebogen ist.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 die Gerinneformkdrper (35)
in Draufsicht, d.h. in der Gebrauchslage der Form (30) von oben gesehen gekrimmt sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Gerinneformkdrper (35)
in Draufsicht, d.h. in der Gebrauchslage der Form (30) von oben gesehen gerade ausgebildet sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Lage der Gerinneform-
kdrper (35) zueinander verdnderbar ist.

Form nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB ein Gerinneformkdrper (35) ortsfest und der
andere Gerinneformkdrper (35) beweglich angeordnet ist.

Form nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der bewegliche Gerinneformkd&rper (35) an
demn den konischen Abschnitt (34) des Formkerns (31) mit dem im wesentlichen zylinderférmigen
Abschnitt (36) desselben verbindenden, ringfdrmigen Zwischenteil (37) anliegt und geflhrt ist.
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Form nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB im Zwischenteil (37) ein gebogener Schlitz
(51) vorgesehen ist, der von Halteschrauben fiir den beweglichen Gerinneformk&rper (35) durchgriffen
wird.

Form nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB seitlich des Gerinneformkdrpers (35) auf der
Ringfldche (37) aufliegend Schieifbleche (54) mit Teilkreisringform angeordnet sind, die vom Gerinne-
formkdrper (35) nicht abgedeckte Bereiche des Schlitzes (51) abdecken.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die vom Formkern (31)
abgekehrten Stirnwinde (55) der Gerinneformkorper (35) parallel zur Achse (46) des Formkerns (31)
ausgerichtet sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkern (31)
wenigstens einmal unterteilt ist.

Form nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da8 der obere halbkugel- oder kalottenf&rmige
Abschnitt (42) am unteren kegelstumpffrmigen Abschnitt (41) des Formkerns (31) austauschbar
und/oder verdrehbar angeordnet ist.

Form nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Gerinneformk&rper (35) am
oberen Teil (42) des Formkerns (31) befestigt ist und mit diesem gegeniiber dem anderen Gerinne-
formk&rper (35) verstellbar, insbesondere verschwenkbar ist.

Form nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, daB zum Festlegen des oberen Abschnit-
tes (42) des Formkernes (31) am unteren Abschnitt (41) desselben eine Spannvorrichtung (60, 70)
vorgesehen ist.

Form nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, da8 die Spannvorrichtung eine Spannschraube
(60), ein Spannzylinder (71), ein elektromagnetischer Spannanker od.dgl. ist.

Form nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB zum Relativverdrehen der
Abschnitte (42, 41, 61) des Formkerns (31) motorische Antriebe (74, 75) vorgesehen sind.

Form nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB der motorische Antrieb ein Ritzel-Zahnstan-
genantrieb (74), ein Druckmittelmotor (75), od.dgl. ist.

. Form nach einem der Anspriiche 15 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkern (31)

2zweimal unterteilt ist.

Form nach einem der Anspriiche 15 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Teil (41) des
konischen Abschnittes (34) des Formkerns (31) mit dem im wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt
(36) verbunden ist, daB am mittleren Abschnitt (61) der eine Gerinneformk&rper (35) und am oberen
Abschnitt (42) der andere der Gerinneformk8rper (35) angeordnet ist.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daR die Gerinneformkdrper (35)
am Formkern (31) durch Steckverbindungen (80) befestigt sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Gerinneformké&rper (35)
am Formkern (31) durch eine SchweiBverbindung befestigt sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB am Formkern (31) mehr als
zwei, vorzugsweise drei Gerinneformkdrper (35) angeordnet sind.

Form nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB die oberen, dem Boden (2)
des herzustellenden Schachtuntertsils (1) zugekehrten Endflichen der Gerinneformk&rper (35) zur
Achse (38) des Formkerns (31) entsprechend dem Gefille des Gerinnes (9) im herzustellenden
Schachtunterteil (1) geneigt ausgerichtet sind.
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28. Form nach einem der Anspriiche 3 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die den Muffenformeinsit-
zen (19) zugekehrten Flachen (55) der Gerinneformkdrper (35) kugelférmig bzw. kugelkalottenférmig
ausgebildet sind und daB die AnschiuBstiicke der Muffenformeinsdtze (19) gegengleich ausgebildet
sind, so daB die Muffeneinsétze (19) gegeniiber den Gerinneformkdrpern (35) kugelgelenkartig beweg-
lich sind.

Hiezu 11 Blatt Zeichnungen

10
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