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РАДИУСАМ

(57) Формула изобретения
1. Способ укладывания волокон препрега на подложку, имеющую две поверхности,

соединенные краем с радиусом, включающий:
перемещение головки для выкладки материала по первой поверхности подложки

под углом к краю с радиусом;
укладывание полотна из волокон препрега на первую поверхность подложки;
перемещение головки для выкладки материала вокруг края с радиусом от первой

поверхности подложки до второй поверхности подложки и
поворот головки для выкладывания материала вокруг точки вблизи одного края

полотна из волокон препрега, в то время как головка для выкладки материала
перемещается вокруг края с радиусом.

2. Способ по п. 1, дополнительно включающий:
перемещение головки для выкладки материала от края с радиусом по второй

поверхности подложки под углом к краю с радиусом и
укладывание полотна из волокон препрега на второй поверхности подложки.
3. Способ по п. 1, в котором укладывание полотна из волокон препрега на первую

поверхность подложки включает:
укладывание полос жгутов волокон в контакте бок о бок и встык друг с другом и
уплотнение полос жгутов волокон.
4. Способ по п. 3, в котором точка, вокруг которой поворачивают головку для
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выкладки материала, расположена в пределах одной из полос жгутов волокон вблизи
одного края полотна из волокон препрега.

5. Способ по п. 3, в котором уплотнение полос жгутов волокон выполняют с
использованием уплотняющего ролика, а поворот головки для выкладки материала
включает поворот уплотняющего ролика вокруг центральной точки инструмента,
лежащей вблизи одного конца уплотняющего ролика.

6. Способ по п. 1, дополнительно включающий:
сгибание полотна из волокон препрега, в то время как головку для выкладки

материала перемещают вокруг края с выпуклым радиусом от первой поверхности
подложки до второй поверхности подложки.

7. Способ по п. 1, в котором угол перемещения головки для выкладки материала к
краю с радиусом приблизительно равен 45°.
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