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69 Vorrichtung zur Regulierung der einer Textilmaschine zuzufiihrenden Fasermenge.

@ Eine einer Karde oder Krempel vorgeschaltete Flok-

kenspeiseeinrichtung weist einen Speiseschacht (1)
auf, sowie zwei Abzugswalzen (2, 3), einen Auflagetisch (4)
fiir das zuzufithrende Faserflockenvlies (5). Dem Auflage-
tisch (4) ist eine aus einer Speisewalze (6) und einem Spei-
setisch (7) bestehende Speisevorrichtung nachgeordnet,
der ein Vorreisser (8) und eine Trommel (9) einer Karde
folgen.

Mehrere Muldenhebel (10) klemmen die Faserflocken
von unten gegen eine Stiitzwalze (11). Jeder Muldenhebel
(10) ist an einem durch ein Gewicht (13) belasteten Hebel-
arm (12) befestigt, der um einen Drehpunkt (12a) schwingt.
Ein an jedem Hebelarm (12) angreifender Anker (14) greift
in eine Tauchspule (15) ein. Allen Tauchspulen (15) ist eine
elektrische Mittelwertbildungs-Einrichtung (16) nachge-
ordnet, auf die ein elektrischer Zeitverzdgerer (17) und
ein Regler (18) folgen. Der Regler (18) steht mit dem
Antriebsmotor (19) fiir die Speisewalze (6) der Karde in

) ¢
Verbindung. ' ! J
Die von den Muldenhebeln (10) erfassten Dickenab- l H J_‘;___I

weichungen des Faserflockenvlieses (5) werden iiber die
Anker (14) und Tauchspulen (15) in elektrischen Einzelsi-
gnale umgewandelt und durch die Mittelwertbildungs-Ein-
richtung (16) zu einem Gesamtsignal zusammengefasst.
Dies wird mit zeitlicher Verzdgerung dem Regler (18) zuge-
fithrt, der die Drehzahl des Antriebsmotors (19) der Speise-
walze (6) verindert.
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1. Vorrichtung zur Regulierung der einer Textilmaschine
zuzufithrenden Fasermenge, bei der durch eine Messvorrich-
tung iiber die Breite der Oberfliche eines Faserbelages gese-
hen, an mehreren Stellen etwa entstehende Dickenabwei-
chungen mechanisch erfasst und vor dem Vergleich mit einem
vorgegebenen Soll-Wert durch Mittelwertbildung zusammen-
gefasst werden und bei der entsprechend der Abweichung des
Ist-Wertes vom Soll-Wert die zugefiihrte Fasermenge fiir die
Textilmaschine verdndert wird, dadurch gekennzeichnet, dass
die bei der Dickenabweichung des einer Karde oder Krempel
zugefiihrten Fasermaterials (5) erfassten mechanischen Ein-
zelsignale in elektrische Einzelsignale umgewandelt werden,
die elektrisch summiert und zu einem elektrischen Gesamtsi-
gnal zusammengefasst werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass als Stellgrdsse, die auf die Menge des Fasermaterials (5)
einwirkt, die Drehzahl der Speisewalze (6) der dem Messglied
(10, 20) nachgeordneten Karde oder Krempel durch das
Gesamtsignal reguliert wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet,
dass als Stellgrosse, die auf die Menge des Fasermaterials (5)
einwirkt, die Drehzahl der Forderwalzen (2, 3) einer dem
Messglied (10, 20) vorgelagerten Maschine durch das
Gesamtsignal reguliert wird.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass als Stellgrosse, die auf die Menge des
Fasermaterials (5) einwirkt, die Drehzahl der Speisewalze (6)
und der Forderwalzen (2, 3) reguliert wird.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Messglied zur Erfassung der Dik-
kenschwankungen aus mehreren nebeneinander angeordne-
ten gewichts- oder federbelasteten beweglichen Messelemen-
ten (10, 20), z. B. Muldenhebel (10) und einer fest angeordne-
ten, drehbeweglichen Gegenwalze (11) besteht.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass jedem Messelement (10, 20) ein Wand-
ler fiir die Umwandlung von Liangsbewegungen der Messele-
mente in elektrische Signale zugeordnetist. ~

7. Vorrichtung nach einem der. Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wandler einen Anker (14) und eine
Tauchspule (15) aufweist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass allen Wandlern eine elektrische Mittel-
wertbildungs-Einrichtung (16) nachgeschaltet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mittelwertbildungs-Einrichtung (16)
eine elektrische Zeitverzogerungs-Einrichtung (17) nachge-
schaltet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelwertbildungs-Ein-
richtung (17) ein Regler (18) nachgeordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Regler (18) ein Drehzahl-
Koppelelement (23) und diesem je ein Drehzahl-Einstellele-
ment (25, 26), z.B. eine elektronische Motorregelung, nachge-
ordnet ist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Regulierung
der einer Textilmaschine zuzufithrenden Fasermenge, bei der
durch eine Messvorrichtung iiber die Breite der Oberfliche
eines Faserbelages gesehen, an mehreren Stellen etwa entste-
hende Dickenabweichungen mechanisch erfasst und vor dem
Vergleich mit einem vorgegebenen Sollwert durch Mittelwert-
bildung zusammengefasst werden und bei der entsprechend

der Abweichung des Istwertes vom Sollwert die zugefiihrte
Fasermenge fiir die Textilmaschine verdndert wird.

Bei einer bekannten Vorrichtung werden die Ausschlige
von Muldenhebeln, mit denen die Dicke des Vlieses gemessen

5 wird, iiber ein Hebelsystem zusammengefasst und mecha-

nisch verarbeitet. Das ist konstruktiv aufwendig und auf die
mit der Mechanik zu verwirklichende Genauigkeit
beschrankt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine solche Vorrichtung

10 dahin zu verbessern, dass der Grad der Regulierung der

Fasermenge auf konstruktiv einfache Weise verbessert wird.
Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruchs 1.
Durch die Verarbeitung der mechanischen Signale in elek-

15 trische Signale konnen Abweichungen in dem der Karde oder

Krempel zuzufiihrenden Faserflockenvlies auf konstruktiv
einfache Weise gemessen werden. Ausserdem erlaubt die
elektrische Verarbeitung der Messsignale eine kiirzere Reakti-
onszeit bei der Steuerung oder Regelung des Stellgliedes, so

20 dass dadurch der Grad der Regulierung der Fasermenge

erheblich erhoht wird.

Die Anspriiche 2 bis 11 geben vorteithafte Weiterbildun-
gen der erfindungsgeméssen Vorrichtung wieder.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichnerisch

25 dargestellten Ausfithrungsbeispielen néher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine erfindungsge-
miésse Vorrichtung, bei der die Drehzahl der Einzugswalze
einer Karde geregelt wird,

30 Fig. 2 in Seitenansicht eine Vorrichtung, bei der die Dreh-

zahl einer der Karde vorgelagerten Zuspeiseeinrichtung gere-
gelt wird,

Fig. 3 eine Vorderansicht auf das Messglied nach Fig. 2
und

35 Fig. 4 in Seitenansicht eine Vorrichtung, bei der die Dreh-

zahl der Speisewalze der Karde und die Drehzahl der Zuspei-
seeinrichtung geregelt werden.

Fig. 1 zeigt einen Speiseschacht 1 einer pneumatischen
Flockenspeisereinrichtung, die einer Karde oder Krempel

40 vorgeschaltet ist und die an ihrem unteren Ende zwei Abzugs-

walzen 2, 3 aufweist, unterhalb deren ein Auflagetisch 4 fiir
das einer Karde zuzufiihrenden Faserflockenvlies 5 angeord-
net ist. Dem Auflagetisch 4 ist eine aus einer Speisewalze 6
und einem Speisetisch 7 bestehende Speisevorrichtung nach-

45 geordnet, der ein Vorreisser 8 und die Trommel 9 einer Karde

folgen.

Zwischen dem Auflagetisch 4 und dem Speisetisch 7 sind
iiber die Breite der Oberfldche des Faserflockenvlieses 5 gese-
hen eine Mehrzahl von Muldenhebeln 10 eng nebeneinander-

50 liegend angeordnet. Wichtig sind Stellung und Form der Mul-

denhebel 10. Sie greifen von unten unter eine fest angeord-
nete, drehbare und ggf. angetriebene Stiitzwalze 11, um eine
zuverlissige Klemmung der Faserflocken zu gew&hrleisten.
Jeder Muldenhebel 10 ist an einem Ende eines Hebelarmes 12

55 befestigt, der um einen etwa in seiner Mitte angeordneten

Drehpunkt 12a drehbar ist und an seinem anderen Ende
durch ein Gewicht 13 oder eine Feder belastet ist. Zwischen
dem Drehpunkt 12a und dem Gewicht 13 ist an jedem
Hebelarm 12 ein Anker 14 angeordnet, der in jeweils eine

60 Tauchspule 15 eingreift. Allen Tauchspulen 15 ist eine elektri-

sche Mittelwertbildungs-Einrichtung 16 nachgeordnet, auf
die eine elektrische Zeitverzogerungseinrichtung 17, z. B. ein
Integralglied und ein an sich bekannter Regler 18 folgen. Die
Zeitverzdgerungseinrichtung 17 kann auch dem I-Anteil des

65 Reglers 18 zugehorig sein. Der Regler 18 steht mit dem

Antriebsmotor 19 fiir die Speisewalze 6 der Karde in Verbin-
dung.
Im Betrieb werden, durch einzelne Muldenhebel 10 iiber



die Breite der Oberfliche des Faserflockenvlieses S gesehen,
an mehreren Stellen etwa entstehende Dickenabweichungen
mechanisch erfasst. Diese mechanischen Einzelsignale wer-
den iiber die Anker 14 und die Tauchspule 15 in elektrische
Einzelsignale umgewandelt, die durch die Mittelwertbil-
dungs-Einrichtung 16 elektrisch summiert und zu einem elek-
trischen Gesamtsignal (Mittelwert) zusammengefasst werden.
Das Gesamtsignal wird mit zeitlicher Verzogerung (Zeitverzo-
gerungseinrichtung 17) dem Regler 18 zugefiihrt, und vor dem
Vergleich mit einem vorgegebenen Soll-Wert wird die Dreh-
zahl des Antriebsmotors 19 der Speisewalze 6 verdndert (Feh-
leraussteuerung), so dass mehr oder weniger Fasermaterial
der Karde zugefiihrt wird. Die Mittelwerte kdnnen auch zur
Ausregelung des Langzeittrends (langwellige Fehler) zeitlich
integriert werden.

Nach Fig. 2 ist ein Messglied 20 mit abgerundeter Stiitz-
flache vorgesehen, das der Stiitzwalze 11 gegeniiberliegend
angeordnet ist. An der Stiitzflache ist ein Widerstand 21 mit
einer nachgeschalteten Druckfeder 22 befestigt. Dem Wider-
stand 21 ist ein Abgreifer 23 zugeordnet, der mit der Mittel-
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wertbildungs-Einrichtung 16 und dem Regler 18 in Verbin-
dung steht. Der Regler 18 stellt die Solldrehzahl des Antriebs-
motors 19 fiir die Abzugswalzen 2, 3 des Speiseschachtes |
ein.

Nach Fig. 3 ist eng nebeneinanderliegend eine Mehrzahl
von Messgliedern 20a bis 20h vorgesehen, die durch die
Federn 22a bis 22h tiber das Faserflockenvlies 5 gegen die
Stiitzwalze 11 driicken. Die Breite jedes Messgliedes 20a bis
20h kann etwa 60 mm betragen, wobei 18 Messglieder neben-
einander angeordnet sind. In entsprechender Weise wirken
die eng nebeneinanderliegend angeordneten Muldenhebel 10
nach Fig. | auf das Faserflockenvlies 5 und die Stiitzwalze 11.

Nach Fig. 4 sind dem Regler ein Drehzahl-Koppelelement
29 und diesem je eine elektronische Motorregelungsvorrich-
tung 24, 25, z.B. Drehzahlsteller Simoreg, nachgeordnet. Den
Motorregelungsvorrichtungen 24, 25 folgen drehzahlregelbare
Antriebsmotoren 26 bzw. 27, z. B. Gleichstrommotoren.

Vom Schutz ist auch eine Ausfiihrungsform mitumfasst,
bei der das Messglied 10, 20 oberhalb des Fasermaterials 5

20 angeordnet ist.
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