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(57)摘要

一种对辊式给料机，其可满足大量物料一次

输送的要求，可实现大颗粒物料的输送，同时可

避免辊轮及其螺旋叶片之间出现卡涩堵料现象，

可提高生产效率，其包括底座，底座上安装有壳

体，壳体内设置有两根辊轮，辊轮上设置有螺旋

叶片，辊轮的一端分别与驱动装置的驱动轴连

接，壳体靠近驱动装置的一侧顶端设置有进料

口，壳体的另一侧底端设置有出料口，辊轮交错

布置于壳体内的不同高度位置，辊轮包括第一辊

轮、第二辊轮，第一辊轮位于壳体内靠近进料口

的一侧，第二辊轮位于壳体内靠近出料口的一

侧，第一辊轮的高度高于第二辊轮的高度，壳体

为上宽下窄的梯形结构，第一辊轮、第二辊轮的

转动方向相反，且第一辊轮、第二辊轮的转动方

向为相向转动。
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1.一种对辊式给料机，其包括底座，所述底座上安装有壳体，所述壳体内设置有两根辊

轮，所述辊轮上设置有螺旋叶片，所述辊轮的一端分别与驱动装置的驱动轴连接，所述壳体

靠近所述驱动装置的一侧顶端设置有进料口，所述壳体的另一侧底端设置有出料口，其特

征在于，所述辊轮交错布置于所述壳体内的不同高度位置，所述辊轮包括第一辊轮、第二辊

轮，所述第一辊轮位于所述壳体内靠近进料口的一侧，所述第二辊轮位于所述壳体内靠近

出料口的一侧，所述第一辊轮的高度高于所述第二辊轮的高度，所述壳体为上宽下窄的梯

形结构，所述第一辊轮、第二辊轮的转动方向相反，且所述第一辊轮、第二辊轮的转动方向

为相向转动。

2.根据权利要求1所述的一种对辊式给料机，其特征在于，两个所述驱动装置均为减速

电机：第一减速电机、第二减速电机，所述第一减速电机、第二减速电机的驱动轴的转动方

向相反。

3.根据权利要求2所述的一种对辊式给料机，其特征在于，  所述辊轮包括第一辊轮、第

二辊轮，所述第一减速电机的驱动轴通过前轴承座与所述第一辊轮的一端转动连接，所述

第二减速电机的驱动轴通过前轴承座与所述第二辊轮的一端转动连接；所述第一辊轮、第

二辊轮的另一端分别转动连接后轴承座，所述壳体、第一辊轮、第二辊轮分别通过前轴承

座、后轴承座固定于所述底座的第一支架上。

4.根据权利要求3所述的一种对辊式给料机，其特征在于，  所述第一减速电机通过螺

栓组固定于所述底座的第二支架上，所述第二减速电机通过螺栓组固定于所述底座上。

5.根据权利要求4所述的一种对辊式给料机，其特征在于，  所述螺栓组分别包括四个

呈矩形布置的调节螺栓，所述第一减速电机的底端通过所述螺栓组固定于所述第二支架的

一端，所述第二减速电机的底端通过所述螺栓组固定于所述底座上。
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一种对辊式给料机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及给料机设备技术领域，具体为一种对辊式给料机。

背景技术

[0002] 在工业生产过程中，常采用给料机实现煤渣、秸秆等物料的输送，为了加快物料的

输送速度，常在给料机中安装两根设置有螺旋叶片的辊轮，各辊轮分别通过各自的电机驱

动实现物料输送，现有的给料机壳体一般为长方体结构，两根辊轮以并排的方式布置于壳

体内，物料由壳体顶端的进料口进入壳体后，在螺旋叶片的带动下输送至下一工序，从而实

现物料的给料，但是，当两个辊轮以横向并排或竖向并排方式布置时，其外部壳体一般需设

计较小，才能实现物料的输送，且一次输送量较少，无法满足大量物料一次输送的要求，且

当物料颗粒较大时，两个辊轮及其螺旋叶片之间极易出现卡涩堵料的现象，从而导致螺旋

叶片或辊轮损坏的问题出现。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中存在的给料机的一次输送物料量较少，当输送大颗粒物料时，两

个辊轮及其螺旋叶片之间易出现卡涩堵料现象，导致螺旋叶片或辊轮损坏，影响生产效率

的问题，本实用新型提供了一种对辊式给料机，其可满足大量物料一次输送的要求，可实现

大颗粒物料的输送，同时可避免辊轮及其螺旋叶片之间出现卡涩堵料现象，可提高生产效

率。

[0004] 一种对辊式给料机，其包括底座，所述底座上安装有壳体，所述壳体内设置有两根

辊轮，所述辊轮上设置有螺旋叶片，所述辊轮的一端分别与驱动装置的驱动轴连接，所述壳

体靠近所述驱动装置的一侧顶端设置有进料口，所述壳体的另一侧底端设置有出料口，其

特征在于，所述辊轮交错布置于所述壳体内的不同高度位置，所述辊轮包括第一辊轮、第二

辊轮，所述第一辊轮位于所述壳体内靠近进料口的一侧，所述第二辊轮位于所述壳体内靠

近出料口的一侧，所述第一辊轮的高度高于所述第二辊轮的高度，所述壳体为上宽下窄的

梯形结构，所述第一辊轮、第二辊轮的转动方向相反，且所述第一辊轮、第二辊轮的转动方

向为相向转动。

[0005] 其进一步特征在于，两个所述驱动装置均为减速电机：第一减速电机、第二减速电

机，所述第一减速电机、第二减速电机的驱动轴的转动方向相反；

[0006] 所述辊轮包括第一辊轮、第二辊轮，所述第一减速电机的驱动轴通过前轴承座与

所述第一辊轮的一端转动连接，所述第二减速电机的驱动轴通过前轴承座与所述第二辊轮

的一端转动连接；所述第一辊轮、第二辊轮的另一端分别转动连接后轴承座，所述壳体、第

一辊轮、第二辊轮分别通过前轴承座、后轴承座固定于所述底座的第一支架上；

[0007] 所述第一减速电机通过螺栓组固定于所述底座的第二支架上，所述第二减速电机

通过螺栓组固定于所述底座上；

[0008] 所述螺栓组分别包括四个呈矩形布置的调节螺栓，所述第一减速电机的底端通过
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所述螺栓组固定于所述第二支架的一端，所述第二减速电机的底端通过所述螺栓组固定于

所述底座上。

[0009] 采用本实用新型的上述结构，将第一辊轮、第二辊轮交错布置于壳体内的不同高

度位置，可满足尺寸较大的壳体内的物料的输送给料，从而满足大量物料一次输送的要求，

并且将第一辊轮布置于壳体内靠近进料口的高度较高的一侧，将第二辊轮布置于壳体内靠

近出料口的高度较高的一侧，且将壳体设置成上宽下窄的梯形结构，且使第一辊轮、第二辊

轮的转动方向相反，且相向转动，确保了壳体内的所有物料均能够沿螺旋叶片顺利输送，同

时避免了第一辊轮与第二辊轮及其螺旋叶片之间出现卡涩堵料现象，从而提高了生产效

率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的壳体内部俯视的结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型右视的结构示意图；

[0012] 图3为图1的A-A向的结构示意图；

[0013] 图4为图1的B-B向的结构示意图（省略底座）。

具体实施方式

[0014] 见图1至图4，一种对辊式给料机，其包括底座1，底座1上安装有壳体2，壳体2内设

置有两根辊轮3，辊轮3上设置有螺旋叶片4，辊轮3的一端分别与驱动装置5的驱动轴连接，

两个驱动装置5均为减速电机：第一减速电机51、第二减速电机52，第一减速电机51、第二减

速电机52的驱动轴的转动方向相反；壳体2靠近驱动装置5的一侧顶端设置有进料口21，壳

体2的另一侧底端设置有出料口22，辊轮3交错布置于壳体2内的不同高度位置，辊轮3包括

第一辊轮31、第二辊轮32，第一辊轮31位于壳体2内靠近进料口21的一侧，第二辊轮32位于

壳体2内靠近出料口22的一侧，第一辊轮31的高度高于第二辊轮32的高度，壳体2为上宽下

窄的梯形结构，第一辊轮31、第二辊轮32的转动方向相反，且第一辊轮31、第二辊轮32的转

动方向为相向转动。

[0015] 辊轮3包括第一辊轮31、第二辊轮32，第一减速电机51的驱动轴通过前轴承座53与

第一辊轮31的一端转动连接，第二减速电机52的驱动轴通过前轴承座53与第二辊轮31的一

端转动连接；第一辊轮31、第二辊轮32的另一端分别转动连接后轴承座54，壳体2、第一辊轮

31、第二辊轮32分别通过前轴承座53、后轴承座54固定于底座1的第一支架11上；第一减速

电机51通过螺栓组固定于底座1的第二支架12上，第二减速电机52通过螺栓组固定于底座1

上；螺栓组分别包括四个呈矩形布置的调节螺栓6，第一减速电机51的底端通过螺栓组固定

于第二支架12的一端，第二减速电机52的底端通过螺栓组固定于底座1上，调节螺栓6的高

度可调。

[0016] 将本实用新型用于煤渣、秸秆等物料的给料输送，物料由进料口进入壳体2内，第

一减速电机51、第二减速电机52分别驱动第一辊轮31、第二辊轮32转动，物料在螺旋叶片4

的推动作用下向出料口22移动，并沿出料口22输送至下一工序，使用第一减速电机51、第二

减速电机52驱动第一辊轮31、第二辊轮32转动，螺旋叶片4带动物料输送的过程中，第一减

速电机51、第二减速电机52极易因震动而出现位移，导致减速电机5的转轴与其相连接的辊
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轮3高度不一致的问题出现，从而导致减速电机5的驱动轴损坏，调节螺栓6的设置便于检修

人员在定期检修时对减速电机5的高度位置进行调整，从而确保减速电机5的转轴与其相连

的辊轮3的高度一致，从而避免减速电机5的驱动轴损坏的问题出现；并且调节螺栓6包括四

个，且呈矩形布置于减速电机的底端，可确保减速电机平稳，进一步确保减速电机的转轴与

其相连的辊轮的高度一致；本实施例中第一辊轮31上的螺旋叶片的长度大于第二辊轮32上

的螺旋叶片的长度，第一辊轮31及其螺旋叶片位于壳体2内靠近上方的位置，且使第一减速

电机51的速度与第二减速电机52的转动速度不同，第一减速电机51的转动速度小于第二减

速电机52的转动速度，使得第一辊轮31及其螺旋叶片能够给予物料足够的扰动力，第二辊

轮32及其螺旋叶片防止物料沉积于壳体2的底部，从而进一步避免了物料卡涩堵料的问题

出现，确保了物料能够顺利输送。
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图2
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图3
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图4

说　明　书　附　图 4/4 页

9

CN 210943984 U

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009


