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Produkcja kulek z masy szklanej odbywala .

sie dotad zasadniczo recznie i wymagala sto-
sunkowo duzego nakladu pracy. Szkio pobiera-
no na precie -zelaznym i formowano w odpo-
wiedniej foremce, przytrzymywanej w szcze-
kach wurzadzenia, wykonanego podobnie jak
urzgdzenia do obrabiania nézek szklanych przy

kieliszkach. Z kolei wyrzucano uformowansg

kulke do siatki i te odnoszono do studzenia
w plomieniu celem usunigcia naprezen. Praca
ta wymagala przewaznie co najmniej czterech
ludzi, przy czym wykonywa¢ mozna bylo jedy-
nie kulki o rozmiarach $rednicy od 16 do 36 mm,
mniejsze za$§ kulki wymagaly zmudnej obroébki,
znacznie podrazajgcej wartos¢ wyrobu.
Sposobem wedigu wyndlazku wykonuje sig
kulki mechanicznie, przy czym przy jednym ru-
chu ttocznika urzadzenia wytwarza sie od razu

wigkszg liczbe kulek o pozadanych rozmiarach,

obojetnie, czy chce sie wytworzyé kulki o wiek-

*) Wtia$ciciel patentu ofwiadczyl, Ze twoércami
wynalazku sa Edward Mroczkowski, Wactaw
Zielinski i Marian Hubert.

szych, takich samych lub mniejszych $redni-
cach, anizeli bylo to mozliwe dotychczas.

Sposobem wedlug wynalazku do piericienia,
posiadajgcego na obwodzie rozmieszczone wgle-
bienia na kulki, osadzonego w odpowiedniej
podstawie, wlewa si¢ pewng ilo$¢ szkla stopio-
nego, ktérg wilacza si¢ tlocznikiem tak, by sto-
pione szklo wnikalo do wydrazen dwuczedcio-
wej skladanej formy. Po uformowaniu kulek
i skrzepnieciu masy wycigga sie piericiet z pod-
stawy i wypycha zen krazek szklany z osadzo-
nymi na obwodzie kulkami, ktére przez odtiu-
kiwanie oddziela sie od krgzka. .

Do wykonywania sposobu wedigu wynalazku
stosuje sie ruzgdzenie, uwidocznione przykiado+
wo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w przekroju wzdluz osi pionowej zesp6l przy-
rzadu; fig. 2 jest widokiem z goéry podstawy
urzadzenia wedtug fig. 1. ’

Do wykonania kulek o dowolnej §rednicy spo-
socbem wedlug wynalazku stosuje sie forme, zio-
zong z trzech czesci, ze znanej podstawy 1, pier-
Scienia 2 do ksztaltowania kulek i tlocznika 2.



Podstawa 1, zaopatrzona w dowolne uchwyty
dla osadzenia w odpowiednim obramowaniu, np.
w_wystajgeych ramionach 4, 4’, otwory 5, 5,
‘dla osadzénia, np. drazkéw ramy no$nej, po-
siada ntiske 6 z pétkulistymi wyziobieniami 6,
rozmieszczonymi
wewnetrznego obwodu miski 6 w podstawie 1.
Do podstawy 1 wstawia si¢ pierScien 2, przyle-
gajacy S$cisle do miski 6 i posiadajacy poikuli-
ste wydrazenia 7’, rozmieszczone w pier§cieniu
na jego obwodzie tak, ze po umieszczeniu pier-
§cienia 2 w misce 6, wydrazenia 7’ umiejsca-
wiajg si¢ dokladnie nad wydrazeniami 7. Pier-
§cien 2 posiada otwor srodkowy 10,*w ktéry za-
chodzi tlocznix 3. W pierScieniu 2, wzglednie
w misce 6 miedzy $rodkowym otworem 10 lub
wglebieniem miski 6 a poétkulistymi wydraze-
niami 7 i 7° sg tuworzone kanaty 11, stuzace do
przepuszczania szkla przy wtlaczaniu go czo-
pem 3, wciskanym do otworu 10 pierS§cienia.

W celu wytworzenia kulek wprowadza sie na
forme 1 do misy 6 pierScien 2 tak, by prowa-
dzenie 8 zachodzilo w wydrazenie 9. Piercien 2,
rrzylegajac $ciSle do formy 1, tworzy na obwo-
dzie miski, przez z!aczenie wydrazed 7 z wydra-
zeniami 7’, kuliste puste przestrzenie, w ktore
‘wciska szklo przez otwér 10 rdéwnocze$nie do
wszystkich wydrazen kulistych 7, 7’ przez ka-
paliki 11 przy ruchu tlocznika 3. po skrzepnig-
ciu masy unosi sie nieco pierScien 2 w stosun-
ku do tlocznika 3, przez co powoduje sie od-
dzielenie krazka szklanego z osadzonymi na ob-
wodzie kulkami ,zostajacego w podstawie 1, po
czym podstawe 1 wprowadza sie ewentualnie do
urzadzenia studzacego i po zakonhczeniu studze-
nia oddziela sie poszczegdélne kulki- od krazka
przez ich odlamanie od cieniutkiej szyjki 11. Po-
zostaly krazek szklany powraca do wanny przc-
topowej.

Sposobem wedlug wynalazku wytlaczaé moz-
na kulki o 'nadzwyczaj matych $rednicach, co
byto trdune do wykonania przy stosowaniu do-
tychczas znanych sposobéw.

Urzadzenie do wykonania sposobu. wedtug
wynalazku moze byé oczywiscie, bez wykracza-
nia poza ramy wynalazku, zaprojektowane
w szczegolach inaczej, anizeli to uwidoczniono
przykladowo na rysunku.

w dowolnej liczbie wokolo -

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposdb wytwarzania kulek o dowolncj
srednicy i w dowolnej liczbie ze stopionej
masy szklanej za pomoca prasy, znamienny
tym, ze kulki te wytlacza sie w urzadzeniu,
w ktérym wglebeienia do odlewu kulek s3
ulozone'wedlug obwodu kola i odrywa sie
od laczacego je krazka szklanego, utworzo-
nego przy odlewie i pracowaniu, po czym
kulki studzi si¢ w znany sposéb.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze jego podstawa
(1) w postaci okraglej miski (6) posiada osa-
dzone wewnatrz wzdiuz jej obwodu wydra-
zenia potkoliste (7) oraz zachodzacy w miske
gorny pierScien (2), zaopatrzony réwniez w
wydrazenia podlkoilste (7°), o jednakowej
Srednicy i rozmieszczeniu wzgledem wydra-
zen (7) podstawowy (1), przy czym w Srod-
kowy otwoér (10) pierScienia (2) zachodzi zna-
ny ttocznik (3).

3. Urzadzenia wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze w podstawie (1) i/ lub w pierscieniu (2)
miedzy wydrazeniem miski (6) lub otworem
(10) a wydrazeniami (7) i/ lub (7°) s3 wyko-
nane kanaliki (11) rozmieszczone najlepiej
gwiazdzisto wokolo obwodu miski i/ lub
piercienia.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze w celu zapewnienia dokladnego umiejsco-
wienia wydrgzeh (7°) ponad wydrazeniami
(7) posiada prowadzenie (8), zachodzgce w
odrowiedni wykréj (9).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, znamienne
tym, ze podstawa (1) posiada uchwyt (4, ¢4’)
najlepiej z otworami (5, 5°) dla osadzenia
drazkéw ramy noénej.
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