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(54) Vpichovany vrstveny vidkenny ttvar

Vynélez spadd po strénce vyrobni do ‘
textilnfho primyslu, kde%to po strénce po-
uéiti do prumyslu chemického a potravindr-
ského.

Vpichovany vrstveny vlékenny tvar,
urdeny pro filtraci kapalin, zejména vis-
kozy a nédpojli, sestdvd jednek ze dvou vn¥j-
31ch vrstev syntetickych vldken, ktersd
Jsou na volném povrchu obou vnéjsfch vrs-
‘tev roztavend a piem&n¥nd v propustnou vrsit-
viku smorfniho syntetického polymeru, &
Jjednak z vloZky, umistdné mezi wvn&jsimi
vrstvepl a vytvorené nejmén¥ z jednoho °
alespon Jjednovrstvého materidlu zvoleného
ze skupiny sestdévejfci{ z (a) propletu ob-
sahujiciho v&tdi dALll hydrofilnich vldken
a men31 df{1l syntetick¥ch vldken, (b) pro-
pletu vytvoreného z hydrofilnich vldken a
{¢) vrstvy obsahujfci mikrovldkna.

Vné&js{ vrstvy jsou piedzpevnéné vpi-
c?ovénim a cely dtvar je zpevndn vpichové-
nim.

210749



1 : 210749

Vyndlez se tyké vpichoveného vrsiveného vldkenného wtvaru, urdeného pro filtraci kapa-
lin, zejména viskdzy a népoji, & sestdvajfefho jednak ze dvou vn¥jifch vrstev syntetickych
vldéken, kterd jsou na volném povrchu obou vndjSich vrstev roztavend a plremsn¥nd v propust-
nou vratvisku smorfntho syntetického‘polymeru; a jednak z vloZky umistdné mezi vn¥jsimi vrst-
vemi, od nichZ se 1i¥{ materidlem zyySujfcim filtradni d¢inek dtvaru.

Viskdze, urlend nepiiklad na vyrobu éeloféhu nebo vléken, obsahuje pevné &dstice nedis-
tot, které Je nutno z viskdzy odstranit filtraec. Zejména pii vyrob& vldken je &lstota vis-
kézy obzvléstd dlleZitd, aby nedochézelo k ucpévéni otvord sp¥ddacich trysek.

Viskoza se filtruje na kalolisech pomoci jednak dvou a% t¥f vrstev bavln&né tkaniny
a jednak vrstev lintrd, batistu a kalika, které se podle stupn¥ filtrace navzdjem riznd kom-
binuji p¥i kladeni mezi filtra&n{ desky a kelovy rém. Tekio provéddénd filirace je pracnd
@ pro obsluhu nemshavé, protofe se musi velmi &asto provddst regenerace plachetek pranim.

Pri filtraci piva a Jinych alkoholickych & nealkoholickych nédpojl se stdle &ast&ji po-
uZivd v posledni fézi filtrace tzv. deskovych naplavovacich f£iltrd, na nich¥ se dodisfuje ‘
kapalina kiemelinou, kterd se zachycuje i s ne&istotami na papirovych filtradnich deskéch
vyrobenych z bunidiny a pPim¥si osinkovych vléken. . .

Ve ster3fch pivovarech se pfi vicestupnové filtraci piva obvykle kiemelina nepouivd,
takZe je zde velice dile¥itd filtredéni d¥innost papirovych desek. Z tohoto divodu se filt~
radni desky vyréb&ji v rdznych kvalitdch lidfcich se obsahem osinkovych vldken. Cfm vitsf
Jje podil osinkovyeh vldken, tim vy33{ je filtredni idinek desky.

Velkoﬁ nevyhodou filtra&nich desek Je jejich krdtké Zivotnost = uvolnovén{ vldken, kte-
ré pak sniZujf jekost ndpojl, piiZemZ osinkové vldkna jsou zdravi Skodlivéd. Struktura papiru
nezajiZfuje spolehlivé zakotveni osinkovfch vldken v tlouiice papiru.

Vpichovena textilie znamend z &s. A0 188 787, nebo vrstvend textilie podle DOS X
2 814 B46 a 2 406 243 nejsou rovné% vhodné pro filtraci viskdzy a adpoj&, protoZe neobsshuji
vlo¥ku z hydrofilnfch vldken nezbytnych k dosaZeni poZadovandho stupn& filirace.

Nevyhody, uvedené pfi filtraci viskdzy a ndpojd, si klade za kol upln odstrenit ne-
bo mlespon omezit na p¥ijatelné minimum vpichovsny vrsiveny vlidkenny itvar, uréeny pro filt-
raci kapalin, zajména viskdzy a népojd, a sestévajfci jednek ze dvou vndjifch vrstev synte-
tickych vldken, kterd jsou na volném povrchu obou vndjaich vrstev roztavend a premdnsnd
v propustnou vrstvilku smorfnfho syntetického polymeru, a jednak z vloZfky umistiné mezi vngj-
8imi vrstvemi, od nichZ se 1i3f meteridlem zvySujicim filtradni i&inek dtvaru, a jeho podsta-
ta spodfivé podle vyndlezu v tom, %e vloZka, umfsténd mezi dvima vn¥jd{mi vrstvami syntetic-
kych vldken, je vytvofena nejmén¥ z jednoho, alespon jednovrstvého materidlu, kterym je pro-
plet obsahujici v&t8{ dfl hydrofilnfch vldken a menZf df1 syntetickych vldken, e/nebo pro-
plet vytvofeny z hydrofilnfich vléken a/nebo vrstva obsshujfc{ mikrovldkna, pii&em? ndkters
vligkna obou vndj¥fch vrstev vytvéiejf dva druhy vezngch vldken, z nichZ prvni druh vazngch
vldéken prochdzi ¥4stf své délky celou tloudtkou tutvaru, kde¥to druhy druh vaznych vldken
zasahuje z obou stran pouze do &8sti tlouslky dtveru, po jehoZ celé plode jsou oba druhy
vaznych vléken stejnomdrnd rozmisténé.

Nejvhodn&Js1 syntetické vldkna na zhotoveni vn&jdich vrstev jsou vldkna polypropylenové,
kterd jsou lacind, zdravotn& nezévadné a odolnd i vi¥i egresivnimu prost¥edi; lze v3ak pou-
Zit 1 Jiné syntetickd vldkne, napf. polyesterovd, polyamidové nebo sm¥si syntetickych vld-
ken.Hydrofilni vlékna v propletu jsou vlskne bavlnind, viskézovéd, hydroxyetylceluldzové
nebo jejich sm¥si. Vrstva obsehujfc{ mikrovldkne je napifklad sklendné rouno, proplet sesté-
vajic{ z osinkovych e viskézovfch vldken, papir ze sklendnych mikrovldken, netkand vrstva
polyvinylchloridovych vldken.
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Pro filtraci viskdzy je obzvldZt¥ vhodné provedeni vpichovaného vrstveného vlidkenného
dtvaru, ktery sestdvéd jednak ze dvou stejnfch vn¥jsdich vrstev vytvorenych z polypropylenové-
ho rouna pfedzpevnéného vpichovanim a obsahujiciho sti{¥ovéd vldkna rﬁznych Jjemnosti, ne-
p¥iklad vldkenné rouno o hmotnosti 150 g/m , predzpévniné 50 Vpichy/cm a vytvorené z 50
hmot. % vldken jemnosti 1,3 dtex @ délky 38 mm a 50 hmot. % vldken jemnosti 2,8 dtex a délky
60 mm, a jednak z vloXky vytvofené z jednoho a% dvou stejnych propleti obsahujicich vEtsL
dil bavlny, nap¥. ze dvou propletd, z nich%f keZdy je hmotnosti 260 g/m2 a je zhotoveny
z 90 hmot. % bavln&, 10 hmot. % polypropylenovych st¥fZovych vlidken a Je provézeny poly-
amidovymi nitmi a tento vrstiveny vlidkenny dtvar obsehuje dva druhy vaznych vldken vytvofe-
nych z né&kterych polypropylenovych vldken obou vn¥jsfch vrstev, a to prvni druh vaznych
vldken, vaznikly p¥i vpichovéni celého vrstveného vldkenného dtvaru a prochdzejici celou
tlousikou utvaru, a druhy druh vaznych vidken, vznikly p¥*i predvpichovéni vn¥jdich vrstev
a prochdzejici pouze vn¥jsimi vrstvemi.

Po filtraci ndpojl nealkoholickyech i alkoholickych je vhodny vpichovany vrstveny vldken-
ny utvar, jeho¥ obd vn¥jsil vrstvy jsou zhotoveny z polypropylenového rouna & Jsou spojené
vpichovénim s propletem sestdvajicim prevéind z hydrofilnich, zejména bavlninych vldken
a tvo¥fcim jednu souddst vloZky, zatfmco druhou souldsti vloZky Je vrsiva zahrnujici mikro-
vldkna, kterd je umisténa mezi obdma proplety a cely vrstveny vldkenny utvar Jje spojen prv-
nim druhem vaznych vléken, vzniklych p¥i vpichovén{ vrstvenéhé vlékenného udtvaru, kdeZto
druhy druh vaeznych vldken spojuje pouze vndjsi vrstvy s proplety.

Vpichoveny vrstvenj vlidkenny utvar podle vyndlezu se dobfe regeneruje; Je to zésluhou
hladké propustné vrstviéky amorfniho syntetického polymeru, vytvoiené z roztavenych povr-
chovych vléken syntetického rouna.

NeXistoty, zachycené na hladkém povrchu propustné vrstvidky, se pfi regeneraci filtru
snedno uvolnujf. Hydrofiln{ vlékna v propletu nabobtnajf bdhem filtrace, &im¥ se zvy3ujle
filtra&nf dinek dtvaru. Anorgenickd mikrovldkna obsafend ve vloZce, nebc osinkovd vldkna
v propletu, je% zvy¥ujf filtra¥ni d&inek, jsou z obou stran dtvaru uzeviena mezi wngjsimi
vrstvami, jejichf volné povrchy jsou pFfemdndné ve vrstvilku emorfniho syntetického pslyme-~
ru, takZie je zabrén&no uvoliovdni mikrovldken nebo osinkovych vldken.

Dal3f vyhody vyndlezu lépe vyniknou z popisu pifkladd jeho provedent.
3
P¥riklad 1

Vpichovany vrstveny vldkenny utvar urleny zejména pro prvni stupeh filtrace viskozy ¢
se vyrob{ tekto: zhotovi se dvé stejné polypropylenové rouna sestévajici z 50 hmot, % st¥i-
¥ovfch vlidken jemnosti 1,3 dtex a délky 38 mm a 50 hmot. % vldken jemnosti 2,8 dtex a délky
60 mm. Ke%dé rouno vykazuje po predzpevndni 50 vpichy/cm2 hmotnost kolem 150 g/m .

Mezi tato dv¥ piedzpevn¥nd polypropylenové rouna se vlioii proplet o hmotnosti 260 g/m2
a sestévajic{ z 90 hmot. % druhotnych bavln&nych vldken, 10 hmot. % st¥fZovych polypropyle-
novych vidken jemnosti 2,8 dtex a délky 60 mm a z polyesmidovjich hedvébnych vaznych niti.

Vytvoreny tPivrstvy dtvar se vpichuje nejprve 120 Vpichy/cmz‘z jedné strany a pek stej-
nym podtem vpichd z druhé strany.

Nakonec se na znémém natavovacim zel{zeni natavi na obou vn3j&ich vrstvdch povrchovd
polypropylenovd vldkna, kterd po zehlazeni vytvéiteji hledkou propustnou vratvidku esmorfniho
polypropylenu na obou strandch vpichovaného vrstveného vidkenného dtvaru.

Na vyrobu rouna lze pouit misto polypropylenovych vidken jiné syntetické vldkna, nepi.
polyesterovd, polyamidovd nebo sm&si syntetickych vléken.
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Pr{klad 2

Vpichovany vrstveny vldkenny itvaer uréeny zejména pro druhy a tfetf stupen filtrace se
vyrob{ tekto: postupuje se jako v p¥fkladu 1 s tou vyjimkou, Ze mezi dvé vn&jsf vrstvy se
kladou dva stejné proplety ve sloZenf z p¥fkladu 1, &imZ se zvysf filira¥ni ulinek.

Pr{L{klad 3

Vpichovany vrstveny vldkenny dtvar urdeny zejména pro filtraci piva, vina a jingch al-
koholickych nebo nealkoholickych ndpoji, pfi nfZ nehrazuje filtredni papfrové desky na des-
kovych filtrech nebo deskovych naplavovacich filtrech, se vyrob{ takto: zhotovi se dvé stegd-
né polypropylenovéd rouna o hmotnosti 200 g/m , sestdvajfel z 50 hmot. % vldken jemnosti
2,8 dtex a délky 60 mm a 50 hmot. % vldken jemnosti 1,3 dtex a délky 38 mm.

Pak se kaZdé z obou roun polo%f na svij bavininy proplet o hmotnosti kolem 260 g/me,
do kterého se potom vpichuje intenzitou 25 vpichﬁ/cma. T{m vzniknou dve stejné dvouvrstvé
dtvary.

Mezi tyto dvouvrstvé utvary, obrécené k sob¥ bavinénymi proplety, se vklddd vrsiva
mikrovldken o hmotnosti 40 a% 150 g/m . Vrstvou mikrovldken mife byt sklen¥né vldkenné rou-
no hmotnosti kolem 40 g/m , proplet ze sm¥si 30 hmot. % osinkovych vldken & 70 hmot. % vis-
kozovych vléken jemnosti 3,9 dtex 6 hmotnosti 150 g/m , sklen&ny papir z mikrovléken o hmot-
nosti 120 g/m , nebo netkens vrstve polyvinylchloridovych mikrovldken o hmotnosti 60 g/m .

Takto vytvoPeny t¥Fivrstvy dtvar se vpichuje nejprve z jedné strany intenzitou 80 vpi-
chﬁ/cm2 a pak z druhé strany stejnym podtem vpichd.

Nekonec se provede tepelnd uprave obou povrchi vpichovaného vrstveného vldkenného wtva-
r1 na znémém natavovacim zefizeni, kde se sélavym teplem roztavi polypropylenovd vldima, kte-
ré po zahlazeni vytvé¥ej{ hladkou propustnou vrstvidku amorfnfho polypropylenu.

PREDMET  VYNALEZU

1. Vpichovany vrstveny vldkenny dtvar, urdeny pro filiraci kapalin, zejména viskozy
a ndpojd, & sestévejici jednak ze dvou vndj3ich vrstev synteticigfch vldken, kterd jsou na
volném povrchu obou wvnéjdich vrstev roztevend a piem&n¥nd v propustnou vrstviZku smorfniho
syntetického polymeru, a jednak z vloZky umist¥né mezi vn&jsfmi vrstvemi, od nichZ se 1131
nateridlem zvydujfcim filtradni ulinek utveru, vyznadujici se tim, Ze vlo’ka, umist¥nd me-
zi dvéma vn&jsimi vrstvemi syntetickych vléken, je vytvolena nejmén& z jednoho, alespon
jednovrstvého materidlu, kterym je proplet obsshujfcf vdt31 dfl hydrofilnich vldken a men3i
dfl syntetickych vldken a/nebo proplet vytvo¥eny z hydrofilnich vldken a/nebo vrsiva obsa-
hujici mikrovldkna, pri¥em? n¥kterd vlidkna obou vn&jsich vrstev vytvéfeji dva druhy vaznych
vléken, z nich¥ prvni druh vaznych vldken prochézi E4sti své délky celou tlougtkou ﬁtvaru,
kdeZto druhy druh vaznych vldken zesghuje z obou stran pouze do &dsti tlouslky dtvaru, po
jeho% celé plode Jsou oba druhy vaznych vldken stejnomérnd rozmisténé.

2. Vpichovany vrstveny vlékenny itver podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze vrstva ob-
sahujici mikrovlékna je sklen¥né rouno, nebo proplet sestdyajici z osinkovych a viskézovych
vléken, nebo papir ze sklen¥nych mikrovldken, nebo netkend vrstve polyvinylchloridovych
vléken. '

3. Vpichovany vrstveny vldkenny \tvar podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze ob& vn&jsf

vrstvy jsou stejné a jsou vytvorené ilpolypropylenbvého rouna piedzpevnéného vpichovénim
a obsahujfctho st¥{%ové vldkna rdznjch jemnosti, nep¥ikled vldkenné rourio o hmotnosti

®,
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150 g/mz, pfédzpevnéné 50 vpichy/cm2 a vytvorené z 50 hmot. % vlidken jemnosti 1,3 dtex a dél-
ky 38 mm a 50 hmot. % vldken jemnosti 2,8 dtex a délky 60 mm, a vloZka je vytvo¥ena z jedno-
ho nebo dvou stejnych propletd obsahujfcich vtaf df1 bavlny, nep¥fkled ze dvou propletd,

2 nich¥ ka¥dy je o hmotnosti 260-g/m2 a Jje zhotoveny z 90 hmot. % bavlny, 10 hmot. % poly~
propylenovyéh'étfiiovych vldken a je provézeny polyamidovymi hedvédbnymi nitmi, a tento vrst-
veny vldkenny Wtvar obsehuje dva druhy vaznjych vldken vytvorenych z ndkterych polypropyle-
novych vldken obou vndjiich vrstev, a to prvni druh vaznych vldken prochédzejicich celou
tloudtkou utvaru a druhy druh vaznych vldken prochézejfcich pouze vnj¥imi vrstvami dtvaru.

4. Vpichovany vrstveny vlékenny Wtver podle bodu 1, vyznadujicf se tim, Ze vndjsi
vrstvy jsou zhotoveny z polypropylenového rouna a jsou spojedy druhym druhem vaznych vléken,
s propletem sestdvajfcim alespon plevéind z hydrofilnich vléken, zeiména z davlny, a tvori-
cim jednw souddst vloky, zatimco druhou sou¥dst{ vloZky Je vrstva obsahujic{ mikrovlékna,
kterd 5d umistina mezi ob¥ma proplety a cely vrstveny vldkenny Utvar je provédzany prvnim
druhem vaznych vldéken.

o
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