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(54) Rotorscheibe fiir eine Rotorschere

(67) Die Erfindung bezieht sich auf eine Rotorscheibe, wie
sie in Rotorscheren zum Zerkleinern von Abfall aller Art,
insbesondere metall. Sekundarrohstoffe, zum Einsatz
kommen. Ziel der Erfindung ist es, eine Rotorscheibe fir
eine Rotorschere zu schaffen, die eine wesentliche
Senkung der Montage-, Material- und Wartungskosten und
durch Verminderung von Stillstandszeiten eine Erhohung
der Produktivitit der Rotorscheibe gewahrleistet. Die
Rotorscheibe fiir eine Rotorschere, bestehend aus einem
Grundkdrper, an dessen Umfang gleichméRig verteilt

" Anlageflichen zur Aufnahme der Schneidmesser
ausgearbeitet sind, gekennzeichnet dadurch, dal® die
Stirnflache des Grundkérpers durchgehend als Profil
ausgebildet ist, und zwischen den Anlagenflachen, an
denen die Schneidmesser verschraubt sind, Schutzleisten,
welche im Profil der Stirnflache des Grundkdrpers
entsprechendes Negativprofil aufweisen, befestigt sind.
Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Rotorscheibe flir eine Rotorschere, bestehend aus einem Grundkérper, an dessen Umfang
gleichmaBig verteilt Anlagefldchen zur Aufnahme der Schneidmesser ausgearbeitet sind,
gekennzeichnet dadurch, dal3 die Stirnflache des Grundkérpers (1) durchgehend als Profil (8)
ausgebildet ist, und zwischen den Anlageflachen (14) an denen die Schneidmesser (4) verschraubt
sind, Schutzleisten (3), welche ein dem Profil der Stirnflache des Grundkérpers (8) entsprechendes
Negativprofil aufweist, befestigt sind. v

2. Rotorscheibefiir eine Rotorschere nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Schutzleisten (3) an
dem Ende, welches der Position, an der der Grundkérper (1) seinen gréRten Querschnitt hat,
zugeordnet wird, eine keilférmige Abschragung (11), sowie an dem Ende der Schutzleisten (3),
welches der Position, an der der Grundkdrper (1) seinen geringsten Querschnitt hat, eine keilférmige
Verdickung (12) aufweist.

3. Rotorscheibe fiir eine Rotorschere nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Schutzleisten (3)
seitliche Fihrungskanten (7) aufweisen. ’

4. Rotorscheibe flir eine Rotorschere nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Schneidmesser (4)
an ihrer der Schneidflache entgegengesetzten Flache keilférmige Abschragungen (9) aufweisen,
welche sowohl der Abschragung als auch der Verdickung der Schutzleistenenden (11) (12),
entsprechen.

5. Rotorscheibe flir eine Rotorschere nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Schneidmesser (4)
mittels Schraube (6) an den Anlageflachen (14) des Grundkérpers (1) durch die Bohrungen (5), (13)
befestigt sind. ' .

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rotorscheibe, wie sie in Rotorscheren zum Zerkleinern von Abfall aller Art, insbesondere
metallischer Sekundarrohstoffe, zum Einsatz kommen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, daR die Zerkleinerung in Rotorscheren durch zwei zueinander parallele, gegenldufig angetriebene, miteinander
kdmmende und mit Schneid- oder ReiRzdhnen besetzte Rotoren erfolgt. Diese bestehen aus einzelnen Rotorscheiben, welche
mit Schneidmessern versehen sind und mittels Distanzstiicken auf der Rotorwelle befestigt werden. Die Rotorschéiben bestehen
aus niedriglegiertem Baustahl, denen Schneidmesser aus hochlegiertem Messerstahl in bekannter Weise angearbeitet oder
angesetzt werden (DE-PS 2827391 C2, DE-PS 30113591), um die wihrend des Zerkleinerungsvorganges einem hohen Verschlei®
unterliegenden Schneidmesser auswechseln zu kdnnen. Die Praxis hat gezeigt, daR die Stirnfliche der Rotorscheibe ebenfalls
einem betrdchtlichen Verschleis unterliegt. Die M8glichkeit, die Rotorscheibe aus hochiegiertem Messerstahl zu fertigen, ist
materialdkonomisch nicht vertretbar. Eine technische Losung zur 8konomischen Kompensierung des VerschleiRes der
Stirnflache, ohne Austausch der Rotorscheibe, ist noch nicht bekannt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Rotorscheibe fiir eine Rotorschere zu schaffen, die eine wesentliche Senkung der Montage-,
Material- und Wartungskosten und durch Verminderung von Stillstandszeiten eine Erhéhung der Produktivitat der Rotorscheibe
gewdhrleistet.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rotorscheibe fiir eine Rotorschere zu schaffen, die ein schnelles und komplikationsloses
Auswechseln der Schneidmesser bei gleichzeitigem VerschleiRschutz der Stirnfliche der Rotorscheibe gewidbhrleistet.

Die Aufgabe wird erfindungsgema~R dadurch geldst, daB die gesamte Stirnflache des Grundkérpers, der aus niedriglegiertem
Material besteht, als Profil gearbeitet ist. Das Profil wird auch bei den im Grundkérper ausgearbeiteten Anlageflachen flr die
Befestigung der Schneidmesser fortgesetzt. Die Anordnung der Anlageflachen Giber den Umfang des Grundkdrpers mufl
gleichméBig erfolgen, ihre Anzahl bestimmt sich aus dem Verwendungszweck der Schere.

Die Stirnflachen des Grundkérpers zwischen den einzelnen Anlageflachen werden mit Schutzleisten versehen. Diese
Schutzleisten sind als Negativform de’s Profils der Stirnflache des Grundkérpers ausgebildet. Damit wird eine seitliche Fihrung
der Schutzleiste auf dem Grundkdorper erreicht. Die Schutzleisten weisen an ihrem einen Ende eine keilférmige Verdickung und
am anderen Ende eine keilférmige Abschrégung auf. Die Justierung der Schutzleisten muf so erfolgen, daf die keilférmige
Abschrégung an der Stelle des Grundkérpers erfolgt, die den groBten Radius aufweist und die keilférmige Verdickung
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entsprechend an der Stelle des Grundkdrpers mit dem kleinsten Radius. Die der Schneidflache entgegengesetzte Flache des
Schneidmessers weist keilférmige Abschragungen auf, welche sowohl der Abschrégung als auch der Verdickung der i
Schutzleiste entspricht. Durch Verschraubung des Schneidmessers an den im Grundkdrper vorgesehenen Gewindebohrungen
entsteht durch die Klemmflache des Schneidmessers gleichzeitig eine

Klemmverbindung der Schutzleisten mit der Stirnfliche des Grundkdrpers. Durch die Realisierung der erfindungsgemafien
Rotorscheibe wird einmal ein problemloses Wechseln der Schneidmesser ermdéglicht, wobei gleichzeitig die Stirnflachen der
Rotorscheibe durch die Schutzleisten vor Verschleil3 sicher sind.

Somit erhéht sich die Lebensdauer der Rotorscheibe wesentlich. Stillstands- und Wartungszeiten, die beim Auswechseln der
verschlissenen Rotorscheibe auftraten, werden entsprechend vermindert.

Ausfithrungsbeispiel
Anhand der folgenden Zeichnungen soll die erfindungsgemaRe Losung néher erldutert werden.

Fig.1: Vorderansicht der erfindungsgemafen Rotorscheibe
Fig.2: Schnitt durch Rotorscheibe
Fig.3: Querschnitt der montierten Schneidmesser am Grundkdrper mit Schutzleiste

Das Ausfiihrungsbeispiel zeigt eine Rotorscheibe (Figur 1) mit 4 gleichmaBig tiber den Querschnitt des Grundkdrpers (1)
verteilten Anlageflachen (14} zur Anordnung von 4 Schneidmessern (4) und dementsprechend 4 Schutzieisten (3).

Der Grundkdrper (1) ist mit einer Bohrung (2) zur Aufnahme der Rotorwelle versehen. Die Stirnfldche des Grundkdrpers (1) ist als
T-férmiges Profil (8) ausgebildet, dementsprechend weist die Schutzleiste (3) seitliche Flihrungskanten (7) auf (Figur 2).

Figur 3 zeigt die Befestigung der Schneidmesser (4) am Grundkdrper (1) mit verklemmter Schutzleiste (3).

Die Klemmflache des Schneidmessers (9) muR so gestaltet werden, daf3 eine hdchstmdgliche Klemmverbindung mit den
Schutzleisten (3) erreicht wird, in diesem Fall wurde ein Neigungswinkel von 19° fiir die Abschragung der Klemmflache (9)
gewahlt. Das Profil des Schneidmessers (10) weist die gleichen Fiihrungskanten wie die Schutzleiste (3) auf. Die Schneidmesser
(4) werden mittels Innensechskantschraube (6) in den vorgesehenen Bohrungen der Schneidmesser (5) und der
Gewindebohrung im Grundkérper (13) verschraubt.

Durch diese Verschraubung erfolgt eine gleichzeitige Verklemmung der Schutzleiste (3) am Grundkérper (1) infolge der
Ausgestaltung der Schutzleiste (3) in der Art, daR das eine Schutzleistenende eine keilférmige Abschragung (11), bevorzugt in
einem spitzen Winkel, sowie das andere Ende eine keilférmige Verdickung (12) aufweist, wobei der Keilwinkel méglichst gering
zu wahlen ist, um eine maximale Haftreibung zwischen Schutzleiste (3) und Schneidmesser (4) zu erreichen.

Der Grundkérper (1) wurde aus einem niedriglegiertem Baustahl gefertigt. Die Schutzleisten (3) bestehen aus einem
hochverschleifesten Manganstahl. Die Schneidmesser (4) sind aus Messerstahl.
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