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(54 zpisob beleni vyrobkd na podlofku s pevnou fixsc{ £51if g plestd

1
Vyndlez se tykd zpisobu baleni na podloZku s pevnou fixaci £4lif 2 plastd,

V soudasné dobd jsou mend{ vyrobky beleny systémem pFilnavého vekuového baleni,
spodivajiciho v tom, Ze vyrobek Jje um{etén ne podloZce z hladké nebo vlnité lepenky, opatie~
né termoaktivnim ndtérem. K gzebaleni docﬁézi pevnou fixaci transparentni £61if z plastd,
zahfdté na tvarovaeci teplotu za soudasného odsivdni vzduchu pies podloZku. Tim dojde k tés~
nému obepnut{ vyrobku £01if & k jejimu tepelnému spojeni & termosktivnim nédtérem na podloZ-
ce, Termosktivni nétér, kterym mus{ byt podloZky opat¥eny, zvyduje selkovou pracnost a nékla-
dy ne balenf, Mimo to je odtrhdvdni f6lie od podloiky pFi vybalovdn{ obii¥né a dochdzi p¥i-
tom k podkozen{ jejfho potisku.

Tyto nedostatky odstraiuje zplsob baleni vyrobkd na podloZku s pevnou fixaci £61if
2 plastld po zahidti této folie zu soulasného odsdvin{ vzduohu, vyznadujici se tim, Ze vyrobek
umistény na podloZce se poloZf na tvarovacf vloZku, opat¥enou po obvodd vybrdnimi, nalei#
se folie vytvaruje podle vyrobku a pod podloZku podle obvodu tvarovaci vloZky.,

P¥1 baleni podle vyndlezu je mo#no pouZit podlofky z hladké nebo vlnité lepenky nebo
Jiného meteridlu, kterou nenf t¥eba opat¥ovat termoaktivnim nétdrem., Ti{m dojde k dspore
materidlovych ndkladd, pracovnich sil a energie p¥i vyirobé a ufiti podloZek. Samotné vyba=
lovéni je smaz3{ a nedojde k podkozenf potisku. Stévejfedf druhy strojniho za¥izeni pro
p#ilnevé balen{ lze pou#it beze zmény.
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Na p¥ipojeném vykresu Je gnézorndn pifklad provedeni obalu podle vynélegu, kde na

obr. 1 je znézorn¥n nérye obalu & ne obr. 2 ¥eg rovinou A - A,

Beleni podle vynélesu se provédi tek, Ze na prasovni plochu bd¥ného vekuového baliciho
stroje 5 se umist{ tvaroveol vloike 4, umotinjfof obepnut{ £élie 3 kolem podloZky 2.
Na tuto tvaroveci vloiku 4 se umisti podloZks 2 & ne ni vyrobek 1. V pribéhu pracovniho
oyklu vekuového balicfho siroje dojde k ohFéti folig 3 ne tvarovaci teplotu a pFi souesném
odesdvén{ vzduchu p¥es podloiku 2 dodde k -jejimu Qbopnnti kolem vyrobku ]} & obvodu podloZky
2, takie nastane jejich spojeni. Aby mohlo dojit k fixaoi vyrobku ] k podloZce 2, je tie~
ba, 'eby podloZke 2 preaahovala pPes tvarovaci vloZku 4. Te mife byt provedena jako na
obr. 2 nebo podobnym zpisobem, pFipadn¥ mife bft i zcela rovné. Pro snes¥i odstranovéni
podloky 2 p¥i vybalovéni mi%e byt tato opatfena jazydkem, za ktery 8o odtrhne.

Baleni podle vynélezu lze pouzit pro rdzné druhy baleﬁého zbo¥{, pFedeviim viak pro
baleni spotiedbniho e primyslového gbo¥i men¥ich rozmérd, néhradni dily a piisludenstivi,
nékteré druhy potravindiekych vfrobkd, 1é%ive, zdravotnické potreby a podobné. Obal, pro-
vedeny podle vynélezu chréni proti nechenickym, klimatickym a spoledenskym vlivim, mé '
prekticky neomezenou Zivotnost, dé se snedno likvidovat, je bezpedny a jeho hmotnost Je
zenedbatelndi. Baleny vyirobek je viditelny bez podkozeni nebo otevieni obalu z péti etran.
Informaoa pro spotfebitele lze umi{stit ne podloZce, kterd rovnéZ zajisfuje pivodnost
obsahu a slou¥i ke snazdimu otevien{ obalu. P#1 ka¥dém pracovanim cyklu baliciho stroje Jje
mo#no provést soulesné zabeleni nékolike vyrobkd podlgyvelikosti pracovanf plochy atroje.
P#i stejném rozméru tverovacich vloZek lze zebalit v urditém rozsahﬁ tvarové risné vyrobky.
Pouhou vymsnou tvaroveoich vloZek lze pféjit na jiny rogzmér podlofek & tim i ne jiny sorti-
‘ment zbeleného zboii.

pEXEDMET VYNKLEZU

Zpisob baleni vyrobkd na podloZku s pevnou fixaci £61if = plastd po zehPét{ této
£51ie za soudasného odsévén{ vzduchu, vyznadujici se tim, Ze vyrobek unistény na podloioe
ge polo#f na tvarovac{ vloZku, opat¥enou po obvod$ vybrdnimi, nadeZ se £61ie vytvaruje
podle vyrobku a pod podlo#ku podle obvodu tvarovaci vloZky.
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