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La présente invention concerne un montant double de garde-corps in-
dustriel permettant lors du montage au chantier, d'effectuer un réglage trés
simple, sans soudure, sans sytéme coulissant, sans découpe, sans boulon de
réglage.

Actuellement, dans 1'industrie, les garde-corps sont fabriqués direc-
tement sur mesure au chantier ou partiellement en atelier avec fabrication
d'éléments d'adaptation au chantier.

Ce mode de fabrication découle du fait que les tolérances d'exécution
admisent dans la construction ( béton ou métallique ) ne permettent pas de
fabriquer sur plan les garde—corps qui presque toujours comportent une plin-
the basse qui doit @tre continue.

Certains systémes permettent actuellement d'effectuer des réglages sur
des garde-corps, de type différent, destinés au bitiment ou aux habitations.

Ces dispositifs sont mal adaptés, trop complexes et trop oméreux pour
€tre employés dans 1'industrie.

En effet, les garde-corps industriels sont trés différents de ceux
utilisés dans les batiments appeléds 3 recevoir du public, et n'obéissent
pas aux mémes réglementations. '

De plus, les protections industrielles ont souvent un tracé trés si-
nueux nécessitant donc de nombreux points de réglages.

L'invention est caractérisée par un montant double permettant de réa-
liser un réglage trés simple, ,

Lors du montage au chantier, il suffira d'espacer plus ou moins cha-
que &lément pour réaliser le réglage désira.

Cet ayantage offre donc la possibilité de fabriquer la totalité des
€léments de garde—corps en atelier et d'obtenir des prix de construction
trés compétitifs,

De plus, ce systéme permet d'assurer une bonne continuité de la main
courante, ainsi que la réalisation de tracés complexes de garde-corps.

Le dessin annexé est une vue en &l&vation du montant double. Les
autres parties constitutives du garde-corps, ainsi que le plancher support
sont représentés en traits plus fins et ne constituent qu'un exemple.

L'espace entre les deux &léments du montant a &té volontairement aug-
menté pour une meilleure lecture du dessin.

Le détail A montre avec plus de précision 1'emboitement de la piéce 2
pour assurer la continuité de la main courante.

Chaque montant de garde-corps est constitué de deux &léments 1 en prin-

cipe identiques ou symétriques.
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Ce procé&dé permet soit d'accoler les deux &léments, soit de les espa-
cer. Des cales sont ensuite insérées entre les deux &l&ments et ces derniers
fix8s entre eux par boulonnage ou tout autre systdme de manidre 3 assurer
une rigidité parfaite de 1'ensemble. )

Une fois le réglage effectué, chaéun des &léments est fixé sur le plan-
cher, par soudure, boulonnage ou scellement suivant la nature des matériaux
mis en oeuvre. ( Le dessin représente une fixation par boulonnage ).

La continuité parfaite de la main courante est assurée par emboitement
de la pi&ce 2 qui peut &tre réalisée en matigre plastique ou tout autre
matériaux adequat.

Enfin, ces montants doubles fabriqués en fer plat, tube ou carré em
principe métallique permettent de fixer des pi&ces diverses pour la réali-
sation de tracé@s complexes. ( Changement de plan en particulier ).

Les garde—corps sont fabriqués I une cBte inférieure 3 la cBdte théo-
rique du plan. Ils sont ajustés au chantier en utilisant la possibilité de
réglage pour pallier les &ventuelles différences par rapport au plan.

Une fois les garde~corps réglés, les montants doubles sont alors fixés
aux ossatures, -
Ce principe peut d'ailleurs s'&tendre facilement au bAtiment, 3 1'ha-

bitation, aux ouvrages d'Art.
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REVENDICATIONS

1. Montant de garde-corps industriel caractérisé par sa construction
en 2 éléments (1) accolés ou légéremgnt espacés.

2. Montant double suivant revendication 1 caractérisé par la possi-
1lité d'effectuer des réglages par insertion de cales.

5 3. Montant double selon revendication 1 caractérisé par la possibili-

té d'avoir la main courante sans grande aspérité par emboitement d'une
pitce de liaison (2) adaptée & la forme de la main courante.

4. Montant double selon revendication 1 caractérisé par la possibi-
1ité de fixer sur chaque élément des pidces diverses fagonnées pour la

10 réalisation de tracés complexes de garde-corps.
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