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Nasadka dwupryzmatyczna do pomiaru rzędnych

Przedmiotem wynalazku jest nasadka dwupry¬
zmatyczna przeznaczona do określania wielkości
rzędnych przy pomiarach geodezyjnych wykony¬
wanych metodą ortogonalną.

Metoda ortogonalna jest jednym ze sposobów
określania położenia punktów będących szczegó¬
łami sytuacyjnymi w terenie, przez wystawianie
rzędnych czyli prostopadłych z linii pomiarowej
do tych punktów. Długości rzędnych oraz odpo¬
wiednie odległości od punktu początkowego linii
pomiarowej do jpodków prostopadłych zwanych
odciętymi ok?eft|Ją jednoznacznie położenia po¬
szczególnych punktów. Odcięte wzdłuż linii po¬
miarowej miejmy się taśmą mierniczą a rzędne
ruletką parcianą lub stalową.

Pomiar ten przy dużej ilości szczegółów jest
uciążliwy ą w wypadku istnienia przeszkód te¬
renowych, dla określenia długości rzędnych wy¬
magane jest założejiie linii pomocniczych co prze¬
dłuża czas pomiaru i zmniejsza jego dokład¬
ność.

Znanym przyrządem pomocniczym służącym do
wyznaczania rzędnych (prostopadłych) z linii po¬
miarowej jest węgielnica. Głównym jej elemen¬
tem jest pryzmat w kształcie prostopadłościanu
o podstawie trójkąta prostokątnego lub pięcio¬
kąta, w którym kierunek promienia wchodzącego
jest prostjjpadły do kierunku promienia wycho¬
dzącego.

Obecnie najczęściej używane są węgielnice o

podwójnych pryzmatach pentagonalnych, które
umożliwiają szybsze i dokładniejsze określenie
spodka prostopadłej na linii pomiarowej.

Istnieje także węgielnica do wcięć według pa¬
tentu nr 38909 przy pomocy której długość rzęd¬
nej wyznacza się na linii pomiarowej przy po¬
mocy skośnopadłych. Węgielnica ta składa się
z czterech pryzmatów wielościennych, umiesz¬
czonych kolejno we wspólnej oprawie jeden pod
drugim. Pierwszy jest pryzmatem specjalnym tzw.
sexagon o kątach łamiących promienie 63°58'—
31°43' lub 75°58'—37°59' i służy do wyznaczania
skośnopadłych. Dwa następne są pentagonami do^
wyznaczania prostopadłych, a czwarty — prosto¬
kątny służy do ustalania linii pionowej węgiel-
nicy.

^Wadą jednak węgielnicy według patentu nr
3&909 jest to, że wyznaczana długość rzędnej na
linii pomiarowej musi być, dla potwierdzenia pra¬
widłowego wyniku, kontrolowana przez wyznacze¬
nie na pomiarowej prostopadłych za pomocą jed¬
nego z pryzmatów pentagonalnych dla uzyska¬
nia połowy (przy kątach łamiących 63°58'—31°43')
lub czwartej części rzędnej (przy kątach łamią-

25 cych 75°58'—37°59'). Aby uzyskać wyżej oma¬
wiany wynik pomiaru, do budowy węgielnicy
trzeba użyć aż czterech pryzmatów, które kom¬
plikują konstrukcję, zwiększają gabaryty przy¬
rządu i podrażają koszty produkcji.

30 Celem wynalazku jest umożliwienie wyznacza¬
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nia długości rzędnych na linii pomiarowej przy
pomocy kontrolowanych skośnopadłych.

Cel wynalazku został zrealizowany przez opra¬
cowanie układu optycznego w postaci nasadki
dwupryzmatycznej na węgielnicę pentagonalną,
który jednocześnie eliminuje wady węgielnicy we¬
dług patentu nr 38909.

Nasadka według wynalazku składa się z dwu
pryzmatów wielościennych z których pierwszy
pryzmat jest znanym „sexagonem" o kątach ła¬
miących promienie równych 63°26' i 31°43' a dru¬
gi, czworokątny pryzmat posiada kąty łamiące
promienie 116°34' i 58°17'. Tak dobrane kąty w
obydwu pryzmatach pozwalają uzyskać przecię¬
cie się promienia wchodzącego z promieniem wy¬
chodzącym w pryzmacie 2 pod kątem a = 63°26'
a w pryzmacie 4 pod kątem |3 = 116°34' co jest
jednoznaczne z tym, że obydwa kąty odłożone
przy wspólnym wierzchołku, jako kąty przyległe,
stanowią kąt równy 180°.

Po odpowiednim zestawieniu obydwu pryzma¬
tów jednego pod drugim, na linii pomiarowej mo¬
żna znaleźć, w znany sposób, dwa takie punkty
rozmieszczone symetrycznie w stosunku do szu¬
kanej rzędnej punktu sytuacyjnego, z których
będzie on widoczny jednocześnie w pryzmacie 2
pod kątem a i w pryzmacie 4 pod kątem (3. Po¬
sługiwanie się obydwoma pryzmatami pozwala na
kontrolę prawidłowego ustawienia się na linii po¬
miarowej. Odległość pomiędzy znalezionymi punk¬
tami jest długością szukanej rzędnej. Można się
ograniczyć do znalezienia tylko jednego z wyżej
wymienionych punktów i wyznaczenia prostopa¬
dłej do punktu sytuacyjnego przy pomocy wę¬
gielnicy pentagonalnej sprzęgniętej z nasadką lub
potraktować tego rodzaju wyznaczenie jako do¬
datkową kontrolę. Wówczas odległość pomiędzy
tak wyznaczonymi punktami będzie połową dłu¬
gości rzędnej.

Na rysunku fig. 1 przedstawia nasadkę dwu-
pryzmatyczną w widoku z boku, fig. 2 przekrój
w płaszczyźnie pionowej A—A, fig. 3 nasadkę
sprzęgniętą z węgielnicą w widoku z boku, fig. 4
układ pryzmatów nasadki w obudowie w widoku
z góry, fig. 5 i 6 schematyczny przebieg promieni
realizujących w pryzmatach kąty załamania a i 0
pomiędzy promieniem wchodzącym i wychodzą¬
cym, fig. 7 schemat linii konstrukcyjnych wyzna¬
czających długość rzędnej w terenie.

Nasadka dwupryzmatyczna według wynalazku
przedstawiona w przykładzie wykonania na fig. 1
i 2 składa się z korpusu metalowego 1 posiada¬
jącego wycięcia, w których umieszczone są pryz¬
maty 2 i 4 a pomiędzy nimi symetrycznie roz¬
mieszczone wycięcia 3 do nącelowywania na punkt
sytuacyjny C, do którego wystawiana jest prosto¬
padła. Pod pryzmatem 4 znajduje się okienko 5

do nącelowywania na punkt sytuacyjny C przy
wystawianiu prostopadłej węgielnicą 10 po sprzę¬
żeniu jej z nasadką.

Jak pokazano na fig. 2 i 2 do sprzęgnięcia kor-
5 pusu metalowego 1 z węgielnicą 10 służy płaska

sprężyna 6 wygięta pod kątem prostym, przymo¬
cowana wkrętami 9 do denka korpusu 8, której
końce są zagięte do środka, że przy łączeniu kor¬
pusu nasadki z korpusem węgielnicy zaskakują

10 w symetrycznie rozmieszczone wycięcia znajdu¬
jące się w korpusie węgielnicy 10. Pryzmaty 2 i 4
wykonane są ze szkła optycznego i umocowane
w korpusie metalowym 1 wypraską polistyreno¬
wą 7.

15 Po sprzęgnięciu nasadki z węgielnicą, osoba
przeprowadzająca pomiar ustawia się ńa linii po-

. miarowej PiP2 (fig. 7) tak, aby obraz tyczki usta¬
wionej w punkcie Pt widoczny w pryzmacie 4
pokrył się z tyczką widoczną gołym okiem w

20 punkcie C. Przy pomocy pionu zawieszonego na
sznurku na rączce węgielnicy 10 odrzutowuje się
położenie przyrządu uzyskując punkt A. Następ¬
nie dla sprawdzenia, czynność zostaje powtórzona
przy użyciu pryzmatu 2 przez doprowadzenie do

25 pokrycia się obrazu tyczki stojącej w punkcie P2
z tyczką w punkcie C. Wyznaczony punkt A jest
wierzchołkiem kątów a i |3 wyznaczonych kolejno
przez ramiona *AC i APj oraz AC i AP2. W po¬
dobny sposób zostaje wyznaczony punkt B. Dla

30 uzyskania dodatkowej kontroli można także przy
użyciu węgielnicy wystawić prostopadłą do punk¬
tu C w punkcie D względnie jeżeli teren dla któ¬
rejś z celowych AC lub BC jest niedostępny, uzy¬
skana odległość pomiędzy wyznaczonymi punkta-

35 mi A i D albo B i D jest połową szukanej rzędnej.
Zastosowanie nasadki według wynalazku przy¬

spiesza pomiar szczegółów sytuacyjnych, zwłasz¬
cza niedostępnych, przez wyeliminowanie pomia¬
ru ruletką co pozwala na zmniejszenie składu oso-

40 bowego zespołu pomiarowego oraz zwiększenie
bezpieczeństwa pracy w terenie o wzmożonym
ruchu lub o dużej ilości szczegółów sytuacyjnych.

45 Zastrzeżenie patentowe

Nasadka dwupryzmatyczna do pomiaru rzęd¬
nych, posiadająca specjalny pryzmat, tzw. sexa-
gon o kątach łamiących promienie równych

50 63°26'—31°43', znamienna tym, że pod sexagonem
umieszczony jest drugi, czworokątny pryzmat (4)
o kątach łamiących 116°34/—58°17' a do denka
korpusu (8) przymocowana jest wkrętami (9) płas¬
ka sprężyna (6) wygięta pod Kątem prostym o zą-

55 giętych do środka końcach stanowiących zaczepy
o wycięcia węgielnicy pentagonalnej (10) przy łą¬
czeniu jej z nasadką.
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